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บทคัดย่อ 

โครงการการศึกษาศักยภาพการใช้ประโยชน์ไม้เหลือทิ้งในประเทศไทย ผู้ศึกษาได้ท าการส ารวจ

เศษวัสดุเหลือทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรมไม้ทั่วประเทศไทย โดยเลือกตัวอย่างด าเนินการกระจาย

ในท้องที่ทั่วประเทศทั้งสี่ภาค รวม ๑๓ จังหวัด จ านวน ๓๒ โรงงาน พบว่าเศษวัสดุเหลือทิ้งเป็นปีกไม้ 

เศษหัวไม้ ไม้ซอยข้าง ขี้เลื่อย ขี้กบ ผงขัด และเยื่อไม้ไผ่ ประมาณ ๓๐๑,๐๘๕.๔๖ ลูกบาศก์เมตรต่อปี คิด

เป็นค่าเฉลี่ยเศษวัสดุเหลือทิ้งแห่งละ ๙,๔๐๘.๙๒ ลูกบาศก์เมตรต่อปี ในแต่ละโรงงานได้มีการใช้ประโยชน์

เศษวัสดุเหลือทิง้ส่วนใหญ่ประมาณร้อยละ ๕๕.๖๓ เพื่อเป็นเชื้อเพลิง เป็นการใช้กับเตาอบไม้ภายในโรงงาน

เองประมาณร้อยละ ๓๗.๐๓ และจ าหน่ายเพื่อเป็นเชื้อเพลิงในอุตสาหกรรมทั่วไปประมาณร้อยละ ๑๘.๖๐  

ใช้เพื่อการท าผลิตภัณฑ์วัสดุทดแทนไม้แผ่นปาร์ติเกิ้ลบอร์ด MDF และอุตสาหกรรมปูนซิเมนต์ประมาณ

ร้อยละ ๔๓.๐๐ ใช้เพื่อประโยชน์อื่นๆ ได้แก่ ถมปรับพื้นที่ และการกรอกถุงเพาะช า ประมาณร้อยละ 

๐.๗๕ และยังมีสว่นที่ทิ้งในโรงงานยังไม่มกีารใชป้ระโยชน์ประมาณร้อยละ ๐.๖๒  
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บทน า 

อุตสาหกรรมไม้ของประเทศไทย เป็นอุตสาหกรรมพื้นฐานที่ตอบสนองความต้องการใช้งาน

ภายในประเทศ และสร้างรายได้ให้กับประเทศจากการส่งออก แต่ในปัจจุบันโรงงานไม้ต้องเผชิญกับ

การแขง่ขันทั้งทางด้านราคาและคุณภาพ ดังนั้นเพื่อให้กิจการโรงงานสามารถดํารงอยู่ได้ จึงจําเป็นต้อง

มีการจัดการวัตถุดิบเพื่อให้เกิดประโยชน์อย่างคุ้มค่าที่สุด ทั้งในส่วนที่เป็นวัตถุดิบนําเข้าและส่วนที่เป็น

เศษวัสดุเหลอืทิง้จากการผลิต 

ในปัจจุบัน มีเทคโนโลยีที่สามารถปรับปรุงกระบวนการผลิตให้ใช้วัตถุดิบไม้ได้คุ้มค่ามากขึ้น 

ลดปริมาณไม้สูญเสีย และใช้เศษวัสดุไม้ส่วนที่เหลือให้กลับเป็นประโยชน์ได้ เช่น การต่อไม้ยาวด้วย

เทคโนโลยีการต่อประสานแบบข้อนิว้มอื (Finger joint) แทนการใช้ไม้ท่อนยาวตรง ซึ่งการต่อประสานแบบนี้มี

ข้อดีคอื ใช้เศษไม้ขนาดเล็กได้ สูญเสียเนื้อไม้น้อย ใหค้วามแข็งแรงสูงและสามารถตัดส่วนที่เป็นตําหนิของเนื้อ

ไม้ออกได้ นอกจากนี้ยังมีการนําเศษไม้ในรูปแบบอื่นมาผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ไม้ชนิดต่างๆ ได้หลากหลาย เช่น 

แผน่ชิน้ไม้อัด แผ่นใยไม้อัด แผ่นไม้ซีเมนต ์และแผ่นไม้พลาสติก หรอืผลติภัณฑ์เชือ้เพลิงในรูปแบบต่างๆ  

โครงการนี้จึงได้ทําการศึกษาศักยภาพการใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้งในประเทศไทย   

เป็นข้อมูลปริมาณเศษวัสดุเหลือทิ้ง และการนําเศษวัสดุเหลือทิ้งไปใช้ประโยชน์อันเป็นการช่วยลด

ปริมาณวัสดุไม้ที่สูญเสียในกระบวนการผลิต และเพิ่มคุณค่าเศษวัสดุไม้เหลือทิ้งอย่างคุ้มค่าและเกิด

ประโยชน์สูงสุด  เพื่อลดต้นทุนการผลิตในเชิงการใช้ทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพ เพิ่มมูลค่าของเศษ

เหลือทิง้จากอุตสาหกรรมการผลิตให้กลับมามีคุณค่ามากยิ่งขึน้ 

วัตถุประสงค์ 

๑. เพื่อทราบถึงปริมาณเศษวัสดุไม้เหลอืทิง้จากโรงงานอุตสาหกรรมไม้ในประเทศไทย 

๒. เพื่อเป็นการศกึษาการใช้ประโยชน์ และการเพิ่มมูลค่าของเศษวัสดุไม้เหลอืทิง้ให้กลับมามี 

คุณค่ามากขึ้นจากการประกอบการอุตสาหกรรมไม้ในประเทศไทย 

๓. เพื่อเป็นข้อมูลสําคัญในการแลกเปลี่ยนความรูร้ะหว่างประเทศสมาชิกอาเซียน 

๔. เพื่อใช้เป็นฐานข้อมูลในการศึกษาวิจัยและพัฒนาการใช้ประโยชน์เศษไม้เหลือทิ้งจาก

โรงงานอุตสาหกรรมไม้ในระดับอื่นๆต่อไป 

วธิีการศึกษา 

๑. จัดเตรียมเอกสาร วัสดุ เครื่องมือและอุปกรณ์ต่างๆ ที่ใช้ในการสํารวจโรงงานอุตสาหกรรม

ไม้ ได้แก่ หนังสือประสานงานและขออนุญาตเข้าศึกษาวิจัยกับหน่วยงานป่าไม้ในพื้นที่ และโรงงาน

ประกอบการอุตสาหกรรมไม้ ข้อมูลผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้ในพื้นที่ ในด้านวัสดุ อุปกรณ์ ได้แก่ 

สายเทปและตลับเทปวัดขนาด เครื่องช่ังน้ําหนัก ถุงพลาสติค หรือกระสอบป่านสําหรับใส่เศษวัสดุตัวอย่าง 

กล้องถ่ายภาพแบบดิจิตัล คอมพิวเตอร์แลปท้อป และ แผนที ่
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๒. วางแผนการดําเนินงานในการสํารวจและเก็บข้อมูลการใช้ประโยชน์ไม้เหลือทิ้งจากอุตสาหกรรมไม้ 

ในประเทศไทย ทั้ง ๔ ภาค ได้แก่ ภาคเหนือ ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ภาคกลาง และภาคใต้ โดยคัดเลือก

ทําการสํารวจผู้ประกอบการอย่างกระจายในแต่ละภาค  และเลือกรายผู้ประกอบการที่มีขนาดเล็ก กลาง 

หรือขนาดใหญ่ ที่พอจะเป็นตัวแทนของพื้นที่ได้ หรือประเภทการผลิตอุตสาหกรรมจากไม้ที่น่าสนใจ และ

เป็นจดุเด่นที่เห็นได้ในจังหวัดนั้นๆ  

โดยวางแผนทําศึกษาและการเก็บข้อมูลด้านวัตถุดิบ ด้านกระบวนการผลิต ด้านผลิตภัณฑ ์

ปริมาณเศษเหลือทิ้งจากกระบวนการผลติ และการนําเศษวัสดุเหลอืทิง้ไปใช้ประโยชน์  

๓. ประสานงานกับโรงงานอุตสาหกรรมไม้ทั้ง ๔ ภาค เพื่อขอเข้าทําการศึกษาและเก็บข้อมูล

ตามที่ได้ตกลงนัดหมาย 

๔. ศกึษาโดยการสัมภาษณ์ผู้ประกอบการ เจา้หน้าที่ผู้ควบคุมการผลิต ทําการสํารวจเก็บ

ข้อมูลรวบรวมผล และวิเคราะห์ข้อมูลปริมาณเศษไม้และการนําไปใช้ประโยชน์จากไม้สูญเสียในโรงงาน 

๕. รวบรวมผลที่ได้นํามาคํานวณหาร้อยละของปริมาณเศษวัสดุไม้สูญเสียเหลือทิ้งในหน่วย

น้ําหนักและหน่วยปริมาตร ซึ่งขึ้นอยู่กับอุตสาหกรรมไม้แต่ละชนิด แล้วนํามาวิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติ

เพื่อประมวลผลแสดงให้เห็นถึงภาพรวมของปริมาณเศษไม้ การลดปริมาณการใช้เศษไม้และการนําเศษ

ไม้ไปใช้ประโยชน์ตา่งๆ ภายในประเทศ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี ๑. การประสานงาน ศึกษา สํารวจ และเก็บข้อมูลเศษวัสดุเหลือทิง้จากโรงงานอุตสาหกรรม

และการใช้ประโยชน์ 
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ผลการศกึษา 

จากการเข้าศึกษา สํารวจ เก็บข้อมูล รวบรวมผลและวิเคราะห์ข้อมูลปริมาณเศษไม้และการนําไปใช้

ประโยชน์จากไม้สูญเสียในโรงงานอุตสาหกรรมทั้ง ๔ ภาค ในพื้นที่ ๑๓ จังหวัด จํานวนทั้งสิ้น ๓๒ 

โรงงาน 

๑. ผลส ารวจข้อมูลสถานประกอบการ 

๑.๑ ท้องที่ภาคเหนือ จํานวน ๖ จังหวัด 

๑.๑.๑ จังหวัดเชียงราย ศกึษาและสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๕ แห่ง ดังนี้ 

  ๑)  เชียงรายอาร์ตวู้ด  

ทีต่ั้ง  เลขที่ ๑๘๕ หมูท่ี ่๕ บ้านค่ายเจริญ ตําบลเวียงเหนือ อําเภอเวียงชัย จังหวัด

เชียงราย โทร. 080 9802634, 053 662864 

  ๒) เฮงชัยวู๊ดอิมเอ็กซ์พอร์ต 

ทีต่ั้ง  เลขที่ ๓๑ หมูท่ี่ ๓ บ้านสันสลี ตําบลสันสลี ถนนสายเชียงราย-เชียงใหม่ อําเภอ 

เวียงป่าเป้า จังหวัดเชียงราย โทร. 089 9551639 

  ๓) กลุ่มหัตถกรรม ทําหมวกสาน 

ที่ตัง้ บ้านนาเจริญ หมูท่ี ่๕ ตําบลป่าซาง อําเภอเวียงเชียงรุ้ง จําหวัดเชียงราย 

  ๔) กลุ่มหัตถกรรม การทําส่าหวดและสุ่มไก่ 

ที่ตัง้ บ้านนาเจริญ หมู่ที ่๙ ตําบลป่าซาง อําเภอเวียงเชียงรุ้ง จังหวัดเชียงราย 

  ๕) ห้างหุน้ส่วนจํากัด ริมลาว 

ที่ตัง้ ๔๙๔ หมูท่ี่ ๓ ตําบลป่าอ้อดอนชัย อําเภอเมือง จังหวัดเชียงราย โทร 053 

673770-1 

๑.๑.๒ จังหวัดเชียงใหม่ ศึกษาและสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน 1 แห่ง ดังนี้ 

  1) โรงงานผลิตมู่ลี่ไม้ไผ่ 

ที่ตั้ง ๖๓/๑ หมู่ที่ ๓ ถนนสายจังหวัดเชียงใหม่-อําเภอสารภี ตําบลสารภี อําเภอสารภ ี

จังหวัดเชียงใหม่ (เยื้องโรงพยาบาลสารภ)ี  

๑.๑.๓ จังหวัดพะยา ศึกษาและสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๓ แหง่ ดังนี้ 

  ๑) โรงงานผลิตตะเกียบจากไม้ไผ่ลวก 

ทีต่ั้ง หมูท่ี่ ๙ ตําบลท่าวังทอง อําเภอเมือง จังหวัดพะเยาโทร 081 9921984 

  ๒) โรงค้าไม้แปรรูปและผลิตโลงศพ 

ท ่ีตั้ง หมู่ที่ ๔ ตําบลศรีถ้อย อําเภอแม่ใจ จังหวัดพะเยา แยกจากถนนพหลโยธิน 

สายพะเยา-เชยีงราย หนา้วัดศรีบุญเรอืงไปทางหนองเล็งทราย โทร 081 7067009  
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  ๓) โรงงานแปรรูปไม้และสิ่งประดิษฐ์ 

ที่ตัง้ ๒๔๒ หมูท่ี่ ๒ ตําบลเชียงม่วน อําเภอเชียงม่วน จังหวัดพะเยา ถนนสายอําเภอ

เชยีงม่วนไปจังหวัดน่าน โทร 085 7271293 

๑.๑.๔ จังหวัดตาก ศกึษาและสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แหง่ ดังนี ้

  ๑) โรงงานแปรรูปไม้เพื่อประดิษฐ์กรรม 

ที่ตัง้ ๑๒/๑๑ หมู ่1 ตําบลเชียงทอง อําเภอวังเจา้ จังหวัดตากการเดินทางใช้เส้นทาง

จากจังหวัดตากไปอําเภอวังเจา้  

  ๒) บริษัทโรงเลื่อยบ้านตากจํากัด 

ที่ตั้ง ๘๒ หมู่ ๕  ตําบลตากออก อําเภอบ้านตาก จังหวัดตาก โทร 055 591100 

ตั้งอยู่ติดกับถนนสายจังหวัดตาก ไปอําเภอบ้านตากโดยห่างจากทางแยกถนนพหลโยธินไป

อําเภอบ้านตากเข้ามาประมาณ ๒ กิโลเมตร 

๑.๑.๕ จังหวัดแมฮ่่องสอน ศกึษาและสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๑ แหง่ ดังนี ้

  ๑) โรงเลื่อยทุ่งแพม 

ที่ตัง้ ๑๑๙/๑  บ้านทุ่งแพม หมู่ที่ ๓  ตําบลแม่ยวม อําเภอแม่สะเรียง จังหวัดแม่ฮอ่งสอน 

การเดินทางใช้เส้นทางอําเภอแม่สะเรียง ไปตําบลสามแลบ อําเภอสบเมย ขับเลียบไปตามแนวเขต

อุทยานแหง่ชาติสาละวนิ จากบ้านทุ่งแร้ง ผา่นบ้านจอมกิตต ิเข้าสู่บ้านทุ่งแพม  

๑.๑.๖ จังหวัดลําปาง ศกึษาและสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แหง่ ดังนี ้

  ๑) บริษัทแอทสยามไซท์ 

ที่ตัง้ ๑๑๘ บ้านหนองแหวน หมู่ที ่๔  ต.ศาลา อ.เกาะคา จ.ลําปาง 

๒) หา้งหุน้ส่วนสามัญนิติบุคคลลําปางผลติภัณฑ์ 

ที่อยู่เลขที่ ๒๔๗ บ้านทุ่งกู่ด้าย หมู่ที ่๖ ตําบลปงแสนทอง อําเภอเมอืง จังหวัด

ลําปาง 

๑.๒ ท้องที่ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ จํานวน ๒ จังหวัด 

๑.๒.๑ จังหวัดขอนแก่น ศกึษาและสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แห่ง ดังนี้ 

  ๑) หา้งหุ้นสว่นจํากัดไม้ไทยพานิช 

ที่ตั้ง ๑๙๒/๘ ตําบลในเมือง  อําเภอเมือง จังหวัดขอนแก่น ในตัวเมืองขอนแก่น  

ใกล้บึงแก่นนคร และวัดพระธาตุหนองแวง 

  ๒) หา้งหุ้นสว่นจํากัดสหโชคพร็อพเพอร์ตี้ 

ที่ตัง้ ๙๙ หมูท่ี่ ๖ ถนนเลี่ยงเมือง ตําบลในเมือง อําเภอบ้านไผ่ จังหวัดขอนแก่น 

โทร 043 273937 093 5458445 เส้นทางจากจังหวัดขอนแก่นไปอําเภอบ้านไผ่ ผ่านหน้า

โรงแรมวันเวย์แล้วชิดขวาวนกลับเพื่อเข้าโรงงาน 
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 ๑.๒.๒ จังหวัดอุบลราชธานี ศกึษาและสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๓ แห่ง 

ดังนี้ 

  ๑) บริษัทศรอีุบล (๒๕๓๓) จํากัด 

ที่ตัง้ ๒๔๕ หมูท่ี ่๑๓ ถนนรอบเมอืง ตําบลแสนสุข อําเภอวารินชําราบ โทร 045 267607 

 ๒) บริษัทปางไม้ จํากัด 

ที่ตัง้ ๒๑๗ หมูท่ี ่๔ ถนนแจง้สนทิ อําเภอเมอืง โทร 045 312683 การเดินทางจาก

ศาลากลางจังหวัดอุบลราชธานี ไปตามถนนสุริยาตรเ์ข้าถนนชวาลานอกผ่านวงเวียนหอนาฬิกา

แล้วเข้าถนนแจง้สนทิ ระยะทางประมาณ ๙.๔ กิโลเมตร   

๓) โรงงานผลิตบานไม้ประตูหนา้ต่าง นายอนันต ์กาญจนเสน 

ที่ตั้ง ๑๙๒ หมู่ ๔ บ้านท่าวารี ตําบลหัวดอน อําเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

โทร 089 4251644 ใช้เส้นทางจากตัวเมืองอุบลราชธานีตรงไปอําเภอเขื่องใน ระยะทาง

ประมาณ  ๓๒ กิโลเมตร ก่อนเข้าอําเภอเขื่องใน จะถึงบ้านท่าวารี ตําบลหัวดอน ที่ตั้งโรงงาน

ด้านซ้ายมือ เยือ้งกับศูนย์วิจัยข้าวอุบลราชธานี 

๑.๓ ท้องที่ภาคกลาง  จํานวน  ๓ จังหวัด 

๑.๓.๑ จังหวัดอ่างทอง ศกึษาและสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แห่ง ดังนี้ 

๑) หมูบ่้านทํากลอง 

ที่ตั้ง บ้านปากน้ํา หมู่ที่ ๖ และ หมู่ที่ ๗ ตําบลเอกราช  อําเภอป่าโมก จังหวัด

อ่างทอง ตั้งอยู่ใกล้กับโรงพยาบาลป่าโมก 

๒) โรงเลื่อยจักรวิเศษไชยชาญ 

ที่ตัง้ ๒๘/๒ ตําบลท่าช้าง  อําเภอวิเศษชัยชาญจังหวัดอ่างทองอยู่ห่างจากอําเภอป่าโมก 

มาตามเส้นทางสุพรรณบุรี ระยะทาง ๒๘ กม. ตัง้อยู่ดา้นหลังเทศบาลตําบลท่าช้าง 

๑.๓.๒ จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ศกึษาและสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แห่ง 

ดังนี ้

๑) หา้งหุน้ส่วนจํากัดโรงเลื่อยจักรบ้านแพน 

ที่ตัง้ ๕๒ หมูท่ี่ ๑ ตําบลบ้านแพน อําเภอเสนา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โทร 035 201316 

๒) ห้างหุน้ส่วนจํากัดพงษ์รุ่งเรืองค้าไม้และก่อสร้าง   

ที่ตัง้ ๓๕/๑ หมูท่ี่ ๖ ตําบลบางนมโค อําเภอเสนา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โทร 087 0583229  

๑.๓.๓ จังหวัดกาญจนบุรี ศึกษาและสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน  ๒ แหง่ ดังนี้ 

๑) ห้างหุน้ส่วนจํากัดทองเจริญพาราวู๊ด 

ที่ตั้ง ๑ หมู่ที่ ๑๐ ตําบลปากแพรก อําเภอเมือง จังหวัดกาญจนบุรี โทร 080 

1183308 อยู่ใกล้กับสหกรณ์การเกษตรเมอืงกาญจนบุรี  
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๒) บริษัทโรงเลื่อยจักรกาญจนบุรี จํากัด 

ที่ตั้ง ๒๐๑ หมู่ที่ ๑  ตําบลวังด้ง อําเภอเมือง จังหวัดกาญจนบุรี โทร 034 510736  

การเดินทางจากตัวเมืองจังหวัดกาญจนบุรี ใช้เส้นทางสาย ๓๑๙๙ ไปอุทยานแห่งชาติเอราวัณ 

ถนนลาดหญ้า-เอราวัณ ประมาณ ๗ กิโลเมตร ถึงบริเวณไร่ภูรแีล้วเลีย้วซ้ายไปทางวัดวังด้ง 

๑.๔ ท้องที่ภาคใต้  จํานวน ๒ จังหวัด 

๑.๔.๑ จังหวัดสงขลา ศกึษาและสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๔ แหง่ ดังนี ้

๑) หา้งหุน้ส่วนจํากัด ทีเอสเอ็ม พาราวู๊ด 

ทีต่ั้ง ๔๐/๕ หมูท่ี่ ๓ ตําบลพิจติร อําเภอนาหม่อม จังหวัดสงขลา โทร 074 593772 

๒) บริษัทพาเนลพลัส จํากัด 

ทีต่ั้ง ๔๑๗/๑๔ ถนนกาญจนวนิช ตําบลพะตง อําเภอหาดใหญ่ จังหวัดสงขลา ใกล้

กับสนามบินหาดใหญ่  โทร 074 291130 081 8315814 

๓) บริษัทโกร๊ปฮอลส์ จํากัด 

ทีต่ั้ง ๙๙/๑๘ หมู่ที่ ๑ ตําบลทุ่งหมอ อําเภอสะเดา จังหวัดสงขลาโทร 074 268 

597 

๔) บริษัทภาคใต้เชือ้เพลิงชีวมวล จํากัด 

ทีต่ั้ง ๑๕๗ หมู่ที่ ๓ ตําบลท่าโพธิ์ อําเภอสะเดา จังหวัดสงขลา โทร 074 292841 

๑.๔.๒ จังหวัดสุราษฎร์ธานี ศกึษาและสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๓ แหง่ ดังนี้ 

๑) บริษัทแอมเพิลวู๊ด จํากัด 

ที่ตั้ง ๑๘/๑๖ หมู่ที่ ๑ ตําบลขุนทะเล อําเภอเมือง จังหวัดสุราษฎร์ธานี โทร 077 

935605ใช้เส้นทางถนนเพชรเกษม จากสี่แยกตาปาน ในตัวจังหวัดสุราษฎร์ธานีไปบ้านขุนทะเล 

ระยะทาง ๒ กิโลเมตร ถึงบ้านขุนทะเลแล้วเลี้ยวซ้ายเข้าไปทางสถานีห้ามล่าสัตว์ป่าท่าเพชร

ประมาณ ๑ กิโลเมตร 

๒) บริษัทแฟนซีวู๊ดอินดัสตรีสจํากัด(มหาชน) 

ทีต่ั้ง ๒๑๙ หมูท่ี ่ ๕  ตําบลท่าโรงช้าง อําเภอพุนพิน โทร 077 254121 ใชเ้ส้นทาง

จากจังหวัดสุราษฎรธ์านีไปจังหวัดภูเก็ต ระยะทางประมาณ ๑๘ กิโลเมตร  แยกไปเส้นทาง

อําเภอเวียงสระ ๓ กิโลเมตร ต่อไปถึงอําเภอนาเดิม ถึงแยกอําเภอนาสารแล้วยูเทิรน์เข้าถึง

บริษัท รวมระยะทางจากจังหวัดสุราษฎรธ์านีถึงบริษัท ประมาณ ๒๕ กิโลเมตร 

๓) บริษัทเจยูเอ็น เอ็กซ์เพรส จํากัด (สาขาที่ ๒) 

ทีต่ั้ง ๗ หมูท่ี่ ๑ ตําบลน้ําพุ อําเภอบ้านนาสาร จังหวัดสุราษฎร์ธานี  โทร 089 

6460553 เส้นทางจากตัวเมืองสุราษฎรธานีไปทางอําเภอนาสาร ระยะทางประมาณ  ๓๕ 

กิโลเมตร 
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๒. ผลการส ารวจข้อมูลปรมิาณเศษไม้และการน าไปใช้ประโยชน์จากเศษไม้ที่สูญเสียเหลือทิ้งใน

โรงงานอุตสาหกรรมภาคเหนือ 

การศึกษา สํารวจข้อมูลปริมาณเศษไม้และการนําไปใช้ประโยชน์จากไม้สูญเสียในโรงงานอุตสาหกรรม

ในพื้นที่ภาคเหนือ ๖ จังหวัด จํานวน ๑๔ แห่ง ดังนี้ 

๒.๑ ท้องที่จังหวัดเชียงราย  

๒.๑.๑ เชียงรายอาร์ตวู้ด 

ผลิตและจัดจําหน่าย ไม้แปรรูป รับอบไม้ ทําวงกบ บานประตู หน้าต่าง คิ้วบัว รับไส ซอยไม้ 

เซาะร่อง ทํารางลิน้ และงานเฟอร์นิเจอร์ไม้จริง โดยใช้วัตถุดิบเป็นไม้ท่อน และไม้สักแปรรูปจากสวนป่า 

ในประเทศและไม้สักจากประเทศพม่าและลาว 

ปริมาณเศษเหลือทิ้ง 

ทางโรงงานมีความต้องการใช้วัตถุดิบเฉลี่ยประมาณ ๕๐๐-๘๐๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี (ปริมาณ

วัตถุดิบขึน้อยู่กับความต้องการสั่งซือ้สินค้า) ซึ่งเป็นทั้งไม้ท่อน และไม้แปรรูปแล้ว จากการสํารวจเก็บข้อมูล 

พบว่า มปีริมาณเศษเหลือทิง้ ได้แก่ เศษไม้ที่เป็นเปลือกไม้ ขี้เลื่อยและขี้กบตลอดกระบวนการผลิตประมาณ 

๒๒๕ ลูกบาศก์เมตรต่อปี 

การนําไปใช้ประโยชน์ 

เศษไม้จากกระบวนการผลิตจะถูกนําไปใช้ประโยชน์ภายในโรงงานทั้งหมด โดยจะนําไปใช้ 

เป็นเชื้อเพลิงสําหรับเตาเผาเพื่อให้ความร้อนในการอบไม้แปรรูป ไม้ปาร์เก้/รางลิ้นที่ผลิตขึ้นมา 

 

 
 

ภาพท่ี ๒. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของโรงงานเชียงรายอาร์ตวู้ด 

 

๒.๑.๒ เฮงชัยวู๊ดอิมเอ็กซ์พอร์ต 

แปรรูปและจัดจําหนา่ยไม้สักสวนป่า ไม้เนื้อแข็ง ไม้แบบก่อสร้าง ผลติวงกบ ประตูหน้าต่าง 

และเฟอร์นิเจอร์ตามแบบคําสั่งผลิต วัตถุดิบที่ใช้เป็นไม้สักสวนป่าจากองค์การอุตสาหกรรมป่าไม้ 

และสวนป่าเอกชน และไม้แปรรูปที่นําเข้าจากต่างประเทศ 
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ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

จากการเก็บข้อมูล พบว่า ในแต่ละปีโรงงานเฮงชัยวู๊ดอิมเอ็กพอร์ตจะมีเศษทิ้งจากกระบวนการ

ผลิตประมาณ ๓๒๙ ลูกบาศก์เมตรต่อปี ซึ่งส่วนใหญ่จะเป็นเศษเหลือประเภทขี้เลื่อย ขี้กบและฝุ่นไม้ 

จากการขัดตกแต่งผวิหน้า 

การนําไปใช้ประโยชน์ 

ทางโรงงานใช้ประโยชน์ส่วนของปีกไม้ และหัวไม้ที่มีขนาดใหญ่โดยการนํามาคัดเลือกแล้ว

ซอยใหข้นาดเพื่อนํามาต่อประสานเป็นวัตถุดิบในการผลิตเฟอร์นเิจอร์จําหนา่ยต่อไป ส่วนเศษเหลืออื่นๆ 

เชน่เปลือกไม้ ขีเ้ลื่อย ขีก้บ จะถูกขายเป็นฟืน ในราคาคันรถกระบะละประมาณ ๒๐๐-๓๐๐บาท 

 

  
 

ภาพท่ี ๓. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของโรงงานเฮงชัยวู๊ดอิมเอ็กซ์พอร์ต 

 

๒.๑.๓ กลุ่มหัตถกรรม การท าหมวกสาน 

ผลิตหมวกสานแบบต่างๆ จากไม้ไผ่บงที่ปลูกภายในบริเวณบ้านเรือนและพื้นที่ป่าชุมชน

ของหมู่บ้าน ซึ่งการผลิตเป็นไปในรูปแบบการรวมกลุ่มช่วยกันของราษฎรในชุมชน 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

ใน ๑ ปีทางกลุ่มมีความต้องการใช้ไม้ไผ่บงเพื่อการผลิตประมาณ ๑,๕๐๐ ลําต่อปี หรือคิด

เป็น ๓๘.๘๕ ลูกบาศก์เมตรต่อปี หลังจากกระบวนการผลิตแล้วจะมีเศษเหลือทิ้งประมาณ ๑๕.๕๔ 

ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี คิดเป็นรอ้ยละ ๔๐ ของไม้วัตถุดิบ  

การใชป้ระโยชน์ 

มีการนําเศษเหลือบางส่วนมาใช้ในการทําประโยชน์น้อยมาก เท่าที่ปรากฏเพียงใช้เศษฝอยไม้

ไผท่ี่เหลือไปทําที่รองสําหรับไก่ฝักไข่ แต่สว่นใหญ่มักจะถูกปล่อยทิ้งใหย้่อยสลายไปตามธรรมชาติ 
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ภาพท่ี ๔. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของกลุ่มหัตถกรรม การทําหมวกสาน 

๒.๑.๔ กลุ่มหัตถกรรม การท าส่าหวดและสุ่มไก่ 

เป็นการร่วมกลุ่มเพื่อผลิตหัตถกรรมจักสานไม้ไผ่บงและไม้ไผ่เฮี้ยะ ทําสุ่มไก่ ทําเป็นตะกร้านึ่ง

ข้าว (ส่าหวด) หรือตะกร้าใส่ของ ตลอดจนใช้ทําตะกร้าเพื่อประดับตกแต่งสถานที่ในแต่ละปี สามารถผลิต

ได้ประมาณ ๓,๖๐๐ ชิน้ต่อปี 

ปริมาณเศษเหลือทิ้ง 

จากการประเมินปริมาณเศษเหลือทิ้งจากการผลิตส่าหวด และสุ่มไก่ ของกลุ่ม ทั้งเศษกิ่งไผ่ 

โคนปล้อง เศษส่วนข้อ และเศษเยื่อไม้ไผ่จากการเหลา ได้ประมาณ ๑๘.๙๙ ลูกบาศก์เมตรต่อปี หรือ

คิดเป็นรอ้ยละ ๖๐ ของไม้ไผว่ัตถุดิบ  

การใช้ประโยชน์ 

ในขณะที่เข้าทําการเก็บข้อมูล ทางกลุ่ม ยังไม่มีการนําเศษเหลือทิ้งมาใช้ประโยชน์อย่างจริงจัง 

จะมีการนําเศษเหลือจําพวกเศษฝอยไม้ไผ่มาใช้สําหรับรองใหไ้ก่ฝักไข่เท่านั้น 

  

 
ภาพท่ี ๕. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของกลุ่มหัตถกรรม การทําส่าหวดและสุ่มไก่ 

๒.๑.๕ ห้างหุ้นส่วนจ ากัด รมิลาวค้าไม้ 

เปิดกิจการเป็นโรงค้าไม้ จําหน่ายไม้แปรรูป และรับสั่งทําวงกบ ประตู หน้าต่าง โดยใช้

วัตถุดิบส่วนใหญ่เป็นไม้กระยาเลยที่นําเข้าจากประเทศลาว เวียดนาม และมาเลเซีย 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

ของเสียจากกระบวนการผลิตส่วนเป็นเศษไม้ที่มาจากการผลิตบานประตู หน้าต่าง ซึ่ง

ได้แก่ ปีกไม้ หัวไม้ ขีก้บ ขี้เลื่อย รวมคํานวณได้ประมาณ ๒๔.๔ ลูกบาศก์เมตรต่อป ี

การใชป้ระโยชน์ 
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ทางโรงงานจะนําเศษไม้ที่เป็นชิ้นยาวจากการซอยไม้ซึ่งมีประมาณ ๖ ลูกบาศก์เมตรต่อปี

มาใช้เป็นระแนงสําหรับกรงไก่ หรือประดิษฐ์เป็นลังประดับใส่กระถางต้นไม้จําหน่าย ส่วนเศษเหลือ  

จากหัวไม ้ประมาณ ๒ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี และขีเ้ลื่อย ขี้กบประมาณ ๑๔.๔ ลูกบาศก์เมตรต่อปี จะถูก

บรรจุใส่กระสอบขายเพื่อเป็นเชื้อเพลิงตอ่ไป 

 

 
ภาพท่ี ๖. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของห้างหุ้นส่วนจํากัด ริมลาวค้าไม ้

 

๒.๒ ท้องที่จังหวัดเชียงใหม่ 

๒.๒.๑ โรงงานผลิตมู่ลี่ไม้ไผ่ 

เป็นผู้ผลิตมูล่ี่ไม้ไผจ่ากไม้ไผ่ซาง โดยมีกําลังผลิตประมาณ ๓๕ ผืนต่อวัน โดยมีขนาดตาม

ความตอ้งของลูกค้า เช่น ขนาดกว้าง ๐.๕๐ – ๑.๕๐ เมตร ยาว ๑.๐๐ – ๒.๐๐ เมตร เครื่องมือที่ใช้เป็น

เครื่องมือที่ผลิตเองโดยการประยุกต์ขึน้ตามความต้องการใชง้าน ซึ่งเจ้าของขอสงวนสทิธิการถ่ายภาพ 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

เศษเหลือทิ้งจากกระบวนการผลิต ได้แก่ โคนและปลายไม้ไผ่ เศษเยื่อไม้ไผ่จากการไสข้อ

เศษไม้ไผ่จากการขัดกลม และเศษหัวไม้ไผ่จากการตัดผืนมู่ลี่ทอเสร็จแล้ว รวมเศษไม้ไผ่ได้ประมาณ 

๑๐๕ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 

การใชป้ระโยชน์ 

ทางโรงงานยังไม่มีการใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้งจากกระบวนการผลิตอย่างเหมาะสม 

เศษวัสดุเหล่านั้นจึงถูกกองทิ้งไว้รอการทําลาย 

 

 
ภาพท่ี ๗. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของโรงงานผลิตมู่ลี่ไม้ไผ่ 
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๒.๓ ท้องที่จังหวัดพะเยา 

๒.๓.๑ โรงงานผลิตตะเกียบจากไม้ไผ่รวก 

โรงงานผลิตตะเกียบ ไม้เสียบลูกชิ้น และไม้จิ้มฟัน จากไม้ไผร่วก ซึ่งเป็นวัตถุดิบที่รับซือ้มาจาก

ราษฎรในท้องถิ่น ในแต่ละปีต้องการใช้ไม้ไผร่วกประมาณ ๓,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตร 

ปริมาณเศษเหลือทิ้ง 

ในกระบวนการผลิตจะเกิดเศษเหลือทิง้ตั้งแต่การตัดท่อนไม้ไผ่ ทั้งเศษปล้องไม้ไผ่ เศษเนื้อไม้ไผ่ 

เปลือกไม้ไผ่และขี้เลื่อย จากการประเมินปริมาณเศษเหลือทิง้ พบว่า ในแต่ละปีทางโรงงานจะมีเหลือทิ้ง

จากกระบวนการผลิตเฉลี่ยประมาณ ๒,๐๒๕ ลูกบาศก์เมตรต่อปี หรือคิดเป็นร้อยละ ๖๗.๕ ของไม้ไผ่

วัตถุดิบ 

การใชป้ระโยชน์ 

ในปัจจุบันทางโรงงานยังไม่มีการใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้งจากกระบวนการผลิต จะใช้

วิธีการนําของเสียดังกล่าวไปทิง้ถมพื้นทีใ่ห้ย่อยสลายไปเอง 

 

  
ภาพท่ี ๘. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของโรงงานผลิตตะเกียบจากไม้ไผ่รวก 

 

๒.๓.๒ โรงค้าไม้แปรรูปและผลิตโลงศพ 

ผลิตและจัดจําหน่ายโลงศพ วัตถุดิบที่ใช้ได้แก่ ไม้สักแปรรูปที่สั่งซือ้มาจากจังหวัดแพร่ซึ่งใน

แต่ละปีจะใช้ประมาณ ๖๖.๒๐ ลูกบาศก์เมตร และโลงศพที่ผลิตจากไม้อัดปิดทับด้วยฟอร์ไมก้า โดยใช้

ไม้ตะกูหรือไม้อื่นๆ เป็นโครงครา่ว  

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

ในการทําโลงไม้สัก เศษเหลือทิ้งส่วนใหญ่มาจากกระบวนการไส เลื่อยตัดขนาด  

และการทําขาสิงห์ ส่วนการทําโลงไม้อัดนั้นจะใช้ไม้โครงคร่าวที่มีขนาดพอดีอยู่แล้ว จึ งมีเศษเหลือทิ้ง

น้อยมาก จากการประเมินปริมาณเศษเหลือ พบว่า ในแต่ละปีทางโรงงานจะมีเศษเหลือทิ้งประมาณ  

๔๖ ลูกบาศก์เมตรต่อปี คิดเป็นร้อยละ ๖๙.๔๘ ของไม้ที่นําเข้า โดยแยกเป็นเศษหัวไม้ประมาณ ๒ 

ลูกบาศก์เมตรต่อปี และเศษขีเ้ลื่อย รวมกับขีก้บและฝุน่ผงขัด ประมาณ ๔๔ ลูกบาศก์เมตรตอ่ป ี
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การใชป้ระโยชน์ 

สําหรับเศษวัสดุที่เหลอืทิง้นัน้ ยังไม่มีการนําไปใช้ประโยชน์อย่างจริง จะมีปริมาณเล็กน้อย

ที่มผีูม้าขอเพื่อนําไปใช้เป็นเชือ้เพลิงเตาอบเชื้อเห็ดในพื้นที่หมูบ่้าน 

 
ภาพท่ี ๙. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของโรงค้าไม้แปรรูปและผลติโลงศพ 

๒.๓.๓ โรงงานแปรรูปไม้และสิ่งประดิษฐ์ 

โรงงานแปรรูปไม้และสิ่งประดิษฐ์ของนายสุรเชษฐ์ ดาวดึงส์ ดําเนินกิจการแปรรูปไม้สัก

เพื่อจําหนา่ยและผลิตเฟอร์นเิจอร์ตามสั่ง เชน่ โต๊ะ เก้าอี้ โต๊ะหมู่บูชา คิ้วบัว ซุ้มศาลา เป็นต้น  

ปริมาณเศษเหลือทิง้  

วัตถุดิบที่ใชเ้ป็นไม้สักจากสวนป่าปลูก ทั้งจากสวนป่าองค์การอุตสาหกรรมป่าไม้และจาก

สวนป่าเอกชนในพื้นที่ใกล้เคียง โดยจะรับซื้อไม้สักท่อนอายุประมาณ ๑๕-๑๘ ปี ในกระบวนการผลิต

ของโรงงานจะให้เศษเหลือทิ้งเป็นขี้เลื่อย ขี้กบ ปีกไม้ หัวไม้ ประมาณปีละ ๓,๕๐๐ ตัน (น้ําหนักสด) 

หรือประมาณ ๕,๑๔๕ ลูกบาศก์เมตรต่อปี เป็นเศษหัวไม้และไม้ซอยข้าง ๑๔๗ ลูกบาศก์เมตร เศษขี้

เลื่อย ขีก้บ และฝุ่นผงขัดประมาณ ๑,๔๗๐ ลูกบาศก์เมตร 

การใชป้ระโยชน์ 

การใชป้ระโยชน์เศษเหลือทิ้งจะถูกแบ่งตามประเภทของเศษวัสดุดังนี้ 

- ขี้เลื่อย ขี้กบ จะถูกขายให้กับโรงงานทําเส้นก๋วยเตี๋ยวในจังหวัดเพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิง  

มีจํานวนปีละประมาณ ๖๔๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี ส่วนเศษขี้เลื่อยเก่าที่ถูกทิ้งไว้นานจนไม่มียางแล้ว จะ

ให้ชาวบ้านในพื้นไปใช้ในการกลบปิดหลุมปลูกข้าวโพด 

- หัวไม้ ปลายไม้ สําหรับชิ้นที่มีขนาดใหญ่กว่า ๓x๘ นิ้ว จะถูกนําไปทําแป้นเกล็ดมุง

หลังคาของศาลาตอ่ไป ส่วนที่มีขนาดเล็กกว่าไม้สามารถทําได้ จะมีผู้มาขอไปใช้ทําฟืนในหมู่บ้าน 

- ปีกไม้ ส่วนหนึ่งจะขายให้เพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิงกับโรงงานในอําเภอสะเอียบ จังหวัดแพร่

และโรงไฟฟ้าชีวมวลในพื้นที่อําเภอวังชิ้น จังหวัดแพร่ พื้นที่อําเภอพรหมพิราม จังหวัดพิษณุโลก  

และในราคากิโลกรัมละ ๕๐ สตางค์ ส่วนปีกไม้ที่ลักษณะตรงและมีขนาดกว้างมากกว่า ๖ นิ้วขึ้นจะถูก

ขายเป็นปีกไม้สําหรับทํารั้วบ้าน 

- เศษฝุ่นละเอียดจากกระบวนการขัด เคยขายให้กับโรงงานทําธูปในพื้นที่อําเภอเชียงคํา 

จังหวัดพะเยา ในราคาคันรถกระบะละ ๒๐๐ บาท 
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ภาพท่ี ๑๐. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของโรงงานแปรรูปไม้และสิ่งประดิษฐ์ 

 

๒.๔ ท้องที่จังหวัดตาก 

๒.๔.๑ โรงงานแปรรูปไม้เพื่อประดิษฐ์กรรม  

เป็นโรงงานแปรรูปและผลิตตู้โชว์แบบโบราณ ตู้เสื้อผ้า และเครื่องเรือนต่างๆ จากไม้สัก

ตามคําสั่งของลูกค้า โดยวัตถุดิบที่ใช้เป็นไม้สักที่รับซื้อจากสวนป่าอายุ ๑๗ ปีขึ้นไป และมีความโต

เส้นผ่าศูนย์กลางที่โคนท่อนอย่างนอ้ย ๔๐ เซนติเมตร  

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

กระบวนการผลิตเริ่มจากการเปิดปีกแล้วเลื่อยไม้เป็นแผ่นให้ได้ความหนาที่ ๐.๕-๑.๐ นิ้ว 

ด้วยโต๊ะเลื่อยวงเดือน ซึ่งจากกระบวนการนี้จะให้เศษวัสดุเป็นเศษไม้และปีกไม้ประมาณร้อยละ ๓๐  

ของปริมาณไม้ท่อน จากนั้นนําไม้แปรรูปที่ได้มาผา่นกระบวนการขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์ จากกระบวนการผลิต

ทั้งหมดจะได้เศษเหลือทิ้งประเภทขี้เลื่อย ขี้กบและฝุ่นไม้จากการขัดประมาณร้อยละ ๑๐ ของปริมาณไม้ท่อน 

โดยในแต่ละปีจะนําวัตถุดิบเข้าสู่กระบวนการผลิตเฉลี่ย ๒๖๔ ลูกบาศก์เมตรต่อปี และคิดประมาณเศษ

เหลือทิง้ทั้งหมดได้ประมาณ ๑๐๕ ลูกบาศก์เมตรต่อปี ซึ่งคิดเป็นรอ้ยละ ๔๐  

การใชป้ระโยชน์ 

เศษวัสดุที่เหลือจากการผลิตจะถูกจัดเก็บกองรวมกันไว้ รอจําหน่ายแบบเหมาให้กับผู้รับซื้อ

จากจังหวัดกําแพงเพชร ในราคาลูกบาศก์เมตรละ ๑๐๐ บาท หรือแบ่งขายให้ผู้รับซื้อทั่วไป ในราคาเข่ง

ละ ๑๐ บาท (๑ เข่ง มีความจุประมาณ ๐.๑ ลูกบาศก์เมตร) อาจมีบางส่วนให้ชาวบ้านในบริเวณ

ใกล้เคียงนําไปใช้ทําฟืนประกอบอาหารในครัวเรอืน 

 

   
ภาพท่ี ๑๑. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของโรงงานแปรรูปไม้เพื่อประดิษฐ์กรรม 
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๒.๔.๒ บริษัทโรงเลื่อยบ้านตากจ ากัด 

ดําเนนิการรับจ้างเลื่อยแปรรูปไม้สักท่อน ขนาดความตอ้งการของลูกค้า โดยวัตถุดิบส่วน

ใหญ่เป็นไม้สักท่อนของลูกค้าหรอืไม้สักท่อนจากป่าปลูกที่ลุกค้านํามา 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

จากการสํารวจและเก็บข้อมูล พบว่า มีปริมาณเศษเหลือทิ้งประเภท หัวไม้ ปีกไม้ และไม้ซอยข้าง 

เฉลี่ยปีละ ๓,๔๑๐.๒๔ ลูกบาศก์เมตร และเป็นเศษเหลือประเภทขี้เลื่อยเฉลี่ยปีละ ๘๔๔.๑๔ ลูกบาศก์

เมตร รวมเศษวัสดุเหลือทิ้งประมาณ ๔,๒๕๔.๓๘ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 

การใชป้ระโยชน์ 

เศษวัสดุที่เหลอืทิง้จะถูกแยกเก็บเป็นสองส่วนคอื 

- เศษหัวไม้ ปีกไม้ ไม้ซอยข้าง และเศษไม้อื่น ที่มีขนาด ๖ นิ้วขึ้นไป จะถูกเก็บใส่กระสอบ

รอจําหนา่ยเพื่อใชเ้ป็นเชื้อเพลิงสําหรับเครื่องกําเนิดไอน้ําในโรงอบข้าวโพดของบริษัทในเครือเจริญโภค

ภัณฑ์ ที่อําเภอโคกตูม ลพบุรี และอําเภอท่าเรอื จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

- ขีเ้ลื่อย และเศษไม้ขนาดเล็ก จะถูกดูดไปเก็บไว้ในยุ้งที่มช่ีองสําหรับปล่อยเศษวัสดุลงใน

รถบรรทุก เพื่อขายให้กับโรงไฟฟ้าแม่สอด จังหวัดตาก ในราคาตันละ ๙๐๐ บาท โดยความต้องการใช้

เชื้อเพลิงจะอยู่ที่ประมาณ ๓๐๐-๓๕๐ ตันตอ่วัน สําหรับการผลิตไฟฟ้า ๘ เมกกะวัตต์ 

  
ภาพท่ี ๑๒. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของบริษัทโรงเลื่อยบ้านตาก จํากัด 

 

๒.๕ ท้องที่จังหวัดแม่ฮ่องสอน 

๒.๕.๑ โรงเลื่อยทุ่งแพม 

ทําการรับจ้างเลื่อยผ่า แปรรูป อบไม้เพื่อจําหน่ายเป็นไม้แปรรูป เฟอร์นิเจอร์และไม้พื้น 

จากไม้กระยาเลย เชน่ ประดู่ เต็ง แดง ตะแบก ตามความต้องการผลิตของลูกค้า  

ปริมาณเศษทิง้ 

เศษวัสดุเหลือทิ้งเป็นปีกไม้ และขี้เลื่อย จะถูกเก็บกองรวมกันไว้ คิดเป็นปริมาตรได้

ประมาณ ๖๐๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 
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การใชป้ระโยชน์ 

เศษเหลือทิ้งจะถูกใช้เป็นเชื้อเพลิงในการให้ความร้อนห้องอบไม้ รวมถึงใช้เป็นวัสดุสําหรับ

ถมพื้นที่ในบริเวณโรงงาน และมีบางส่วนที่แบ่งให้ชาวบ้านใช้เป็นเชื้อเพลิง 

 

  
 

ภาพท่ี ๑๓. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของโรงเลื่อยทุ่งแพม 

๒.๖ ท้องที่จังหวัดล าปาง 

๒.๖.๑ บริษัทแอทสยามไซท์ 

เป็นผู้ดําเนินการผลิตเฟอร์นิเจอร์ประเภท เครื่องใช้ในครัวเรือน เช่น ถาดไม้ เขียงไม้ และ 

ฝาไม้ปิดขวดโหล เป็นต้น ตลาดสว่นใหญ่เป็นตลาดส่งออกไปยังประเทศญี่ปุ่นเป็นหลัก 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

เศษวัสดุเหลอืทิง้แบ่งออกเป็น ๓ ประเภท ได้แก่ 

- หัวไม้ เศษไม้ และปีกไม้ ที่มขีนาดและสภาพไม่เหมาะสมกับการนํามาผลิตเป็นผลิตภัณฑแ์ลว้ 

ประมาณปีละ ๙๖ ลูกบาศก์เมตร จะถูกนํามาใช้เป็นเชือ้เพลิงในการให้ความร้อนแก่ห้องอบไม้ 

- ขี้เลื่อย ขี้กบ จะถูกนําไปขายให้กับพ่อค้าคนกลางเพื่อรวบรวมจําหน่ายต่อไป ซึ่งมี

ประมาณ ๑๔๔ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 

การใชป้ระโยชน์  

หัวไม้ เศษไม้ และปีกไม้ จะถูกใช้เป็นเชื้อเพลิงในเตาอบของโรงงานทั้งหมด เนื่องจากเตาอบ

ออกแบบมาเพื่อควบคุมความร้อนจากไม้ท่อน จึงไม่สามารถใช้ขี้เลื่อย ขี้กบเป็นเชื้อเพลิงได้ ดังนั้นหากเศษ

เหลือดังกล่าวไม่พอ ก็จําเป็นต้องใช้ไม้ฟืนจากไม้ฉําฉา ลิน้จี่ หรอืไม้ลําไย ในท้องถิ่นที่สั่งซือ้เข้ามาเพิ่ม 

 

  
ภาพท่ี ๑๔. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของบริษัทแอทสยามไซท์ 
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๒.๖.๒ ห้างหุ้นส่วนสามัญนติิบุคล ล าปางผลิตภัณฑ์ 

เป็นผู้ผลิตไม้ปาร์เก้ ไม้พื้น และไม้ประสาน รูปแบบการจัดจําหน่ายเป็นการติดต่อกับโรงงาน

โดยตรง ลูกค้ามีทั้งในประเทศและต่างประเทศ ส่วนส่งออกไปยังประเทศญี่ปุ่น 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

มีเศษไม้ ขีเ้ลื่อย ขีก้บ เหลอืจากกระบวนการผลิตประมาณ ๑,๘๐๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี  

การใชป้ระโยชน์ 

เศษวัสดุเหลือทิ้งจะถูกนําไปใช้เป็นเชื้อเพลิงในการอบไม้เพื่อนํามาผลิตเป็นผลิตภัณฑ ์ 

ซึ่งยังไม่เพียงพอกับความตอ้งการ จึงต้องสั่งซื้อขี้เลื่อยจากโรงงานแปรรูปไม้อื่นเข้ามาอีกประมาณปีละ 

๑,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตร หรอืคิดเป็นมูลค่าประมาณ ๒๑๖,๐๐๐ บาท 

 

   

ภาพท่ี ๑๕. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของหา้งหุน้ส่วนสามัญนิตบิุคล ลําปางผลติภัณฑ์ 

 

๓. ผลการศึกษา ส ารวจข้อมูลปริมาณเศษไม้และการน าไปใช้ประโยชน์จากเศษไม้ที่สูญเสีย

เหลือทิ้งในโรงงานอุตสาหกรรมภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 

           การศกึษา สํารวจข้อมูลปริมาณเศษไม้และการนําไปใช้ประโยชน์จากเศษไม้ทีสู่ญเสียเหลือทิ้งใน

โรงงานอุตสาหกรรมในพื้นที่ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ๒ จังหวัด จํานวน ๕ แหง่ ดังนี้ 

๓.๑ ท้องที่จังหวัดขอนแก่น 

๓.๑.๑ ห้างหุ้นส่วนจ ากัดไม้ไทยพานิช 

เป็นผู้ผลิตบานประตูหนา้ต่าง ไม้คิว้ ไม้บัว ไม้วงกบ และจัดจําหนา่ยไม้แปรรูป โดยวัตถุดิบ

ที่ใช้ไม้นําเข้าจากต่างประเทศ ชนิดไม้ได้แก่ ไม้ยาง ไม้กระบากจากมาเลเซีย ไม้สนจากสวีเดน ซึ่งจะ

นําเข้าไม้เฉลี่ยประมาณ ๖,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

จากการสํารวจสามารถแบ่งปริมาณเศษเหลือทิง้ของโรงงานได้เป็น ๒ ส่วน คอื 

- กองเศษวัสดุที่เป็นเศษไม้จากการตัดปลายไม้ ที่มีขนาดความยาวตั้งแต่ ๓๐ เซนติเมตร 

ลงไปจนถึงขนาดเล็ก จะถูกลําเลียงเข้าสู่เครื่องสับชิน้ไม้ 
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- เศษขีเ้ลื่อย ขีก้บและเศษฝุน่ไม้จากเครื่องขัดผวิ จะถูกดูดเข้าสูห่อ้งเก็บขีเ้ลื่อย 

จากการสํารวจ และเก็บข้อมูลในครั้งนี้ทําให้ประเมินได้ว่าในแต่ละปีทางโรงงานนี้จะมีเศษ

เหลือทิง้ประมาณ ๓,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตร คิดเป็นรอ้ยละ ๕๐ ของปริมาณไม้เข้าเฉลี่ย 

การใชป้ระโยชน์ 

- เศษไม้ที่มขีนาดใหญ่ จะมีการคัดขนาดเลือกชิน้ที่มีขนาดพอที่นําไปทําเป็นไม้ประสานได้ 

เข้าเครื่องทําไม้ประสานแบบนิว้มอื 

-เศษไม้ที่มีขนาดเล็กจะถูกนําไปใช้เพื่อให้ความร้อนสําหรับหม้อไอน้ําเพื่อใช้ในการอบไม้ 

สําหรับห้องอบ จํานวน ๑๐ หอ้ง ประมาณเศษไม้ที่ต้องการใชป้ระมาณ ๒.๗ ลูกบาศก์เมตรตอ่วัน 

- เศษไม้ที่เหลือจะถูกขายให้แก่ผู้รับซื้อต่างๆ ได้แก่ โรงงานทําเส้นก๋วยเตี๋ยว โรงงานทํา

ขนมจนี โรงงานย้อมผ้า โรงงานทําเบียร์ และพ่อค้าคนกลางเพื่อส่งให้โรงงานผู้ผลิตปาร์ติเกิลบอร์ดและ 

แผ่น MDF รวมถึงใชเ้ป็นเชื้อเพลิงในการผลิตกระแสไฟฟ้า 

 

 
ภาพที่ ๑๖. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของหา้งหุน้ส่วนจํากัดไม้ไทยพานิช 

๓.๑.๒ ห้างหุ้นส่วนจ ากัดสหโชคพร็อพเพอร์ตี้ 

จําหน่ายไม้แปรรูป ประตูหน้าต่าง วงกบสําเร็จรูป บริการรับผ่าซอยไม้และผลิต

ผลิตภัณฑ์ตามความต้องการ โดยวัตถุดิบที่ใช้เป็นไม้แปรรูปนําเข้าจากต่างประเทศ ได้แก่ ไม้สัก ไม้

มะค่าโมง ไม้แดง ไม้ตะเคียน ไม้ยางนา ไม้กระบาก ไม้กระเปอร์ และไม้แคมปัส 

ปริมาณเศษไม้เหลือทิง้ 

เศษวัสดุที่เหลือจากกระบวนการผลิตจะเป็นขี้เลื่อยและเศษไม้ คิดเป็นปริมาณได้ ๙๗๔ 

ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี  

การใชป้ระโยชน์ 

โรงงานจะแบ่งเศษเหลือทิ้งต่างๆ ไปใช้ประโยชน์ดังนี ้

- เศษขี้เลื่อยที่ใส่ถุงขาย ถุงละประมาณ ๓๐ กิโลกรัม ขายในราคาถุงละ ๑๐ บาท คิด

เป็นปริมาตรได้ ๑๕๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 

- เศษขี้เลื่อย ขี้กบและเศษไม้ที่จําหน่ายให้กับผู้รับซื้อ โดยใส่รถบรรทุกสิบล้อในราคาคัน

ละ ๑,๒๐๐ บาท และใส่รถบรรทุกหกล้อในราคาคัน ๑,๐๐๐ บาท รวมประมาณ ๕๕๔ ลูกบาศก์เมตร

ต่อปี 
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- เศษขี้เลื่อย ขี้กบอีกส่วนหนึ่งจะถูกนําใส่รถกระบะเพื่อจําหน่ายให้กับเห็ด สําหรับ

นําไปใช้ทําเชือ้เพลิงในการนึ่งก้อนเชือ้เห็ด ประมาณ ๑๕๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 

 
ภาพท่ี ๑๗. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของหา้งหุน้ส่วนจํากัดสหโชคพร็อพเพอร์ตี้ 

๓.๒ ท้องที่จังหวัดอุบลราชธานี 

๓.๒.๑ บริษัทศรอีุบล จ ากัด (๒๕๓๓) 

เป็นผู้ผลิตและจัดจําหนา่ยบานประตูไม้ หนา้ต่าง วงกบ และไม้พื้นจากไม้ซุงและไม้แปรรูป 

โดยวัตถุดิบที่ใชเ้ป็นไม้จากส่วนป่า เชน่ ไม้มะม่วงป่า ไม้จามจุรี ฯลฯ และไม้นําเข้าจากต่างประเทศ 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

จากข้อมูลที่ได้เข้าทําการเก็บสํารวจประเมินได้ว่าทางโรงงานมีเศษเหลือทิ้งเป็นปีกไม้ ขี้เลื่อย 

ขีก้บ และหัวไม้ประมาณ ๒,๔๖๖ ลูกบาศก์เมตรต่อปี 

การใช้ประโยชน์ 

เศษวัสดุที่เหลือจากกระบวนการผลิตจะถูกนําไปใช้เป็นเชื้อเพลิงในเพื่อให้ความร้อนสําหรับ

ใช้ในการอบผึ่งไม้ของโรงงานประมาณ ๑,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี ที่เหลือส่งขายเป็นเชื้อเพลิงประมาณ 

๑,๔๖๖ ลูกบาศกืเมตรต่อปี 

 

 
ภาพท่ี ๑๘. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของบริษัทศรอีุบล จํากัด (๒๕๓๓) 

 

3.2.2 บรษิัทปางไม้จ ากัด 

เป็นผูผ้ลิตและจัดจําหน่ายบานประตูไม้ หน้าต่าง วงกบ และไม้พื้นรางลิ้น ไม้ปาร์เก้และเฟอร์นิเจอร์

ตามต้องการ จากไม้ท่อนและไม้แปรรูป โดยวัตถุดิบที่ใช้เป็นไม้จากสวนป่า และไม้นําเข้าจากต่างประเทศ  
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ประมาณเศษเหลือทิง้ 

เศษไม้ที่เป็นไม้ หัวไม้ เศษไม้ท่อน ขี้เลื่อย ขี้กบ ที่เป็นเศษเหลือทิ้งจากกระบวนการผลิตใน

แตล่ะปีจะมีประมาณ ๑,๑๗๖ ลูกบาศก์เมตร  

การใชป้ระโยชน์ 

เศษไม้ที่มีขนาดใหญ่จะถูกนําไปแปรรูปเพื่อใช้ประโยชน์ตอ่ สว่นเศษไม้ที่มีขนาดเล็กเกินไป 

ไม่สามารถแปรรูปได้ จะถูกส่งไปใช้เป็นเชือ้เพลิงสําหรับเตาอบไอน้ําต่อไป สว่นขีเ้ลื่อย ขีก้บ จะมีผู้มารับ

ซือ้ไปจําหนา่ยเป็นเชื้อเพลิงตอ่ไป 

 

 
ภาพท่ี ๑๙. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของบริษัทปางไม้จํากัด 

๓.๒.๓ โรงงานผลิตบานไม้ประตูหน้าต่าง นายอนันต์ กาญจนเสน 

เป็นผู้ผลิตบานไม้ประตู หน้าต่าง วงกบ โครงประตูเลื่อนไม้ โดยวัตถุดิบที่ใช้เป็นไม้นําเข้า

จากต่างประเทศ ส่วนใหญ่เป็นไม้แคนจากลาว หรอื ไม้ตะเคียนทอง  

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

จากการผลิตจะให้เศษเหลือทิ้งได้แก่ ไม้ซอยข้าง ไม้หัววงกบ ขี้เลื่ อย ขี้กบ และผงขัด 

ประมาณ ๙๘.๗๘ ลูกบาศก์เมตรต่อปี โดยแยกเป็นปีกไม้ เศษหัวไม้ และไม้ซอยข้างประมาณ ๑๐.๕๘ 

ลูกบาศก์เมตรต่อปี และเป็นขีเ้ลื่อย ขีก้บ ฝุ่นผงขัด ประมาณ ๘๘.๒๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 

การใชป้ระโยชน์ 

หัวไม้ ไม้ซอยข้างและเศษไม้จะถูกบรรจุใส่กระสอบขายในราคากระสอบละ ๓๐ บาท  

ซึ่งผูร้ับซือ้จะนําไปทําเป็นเชื้อเพลิง 

ขีเ้ลื่อย ขีก้บ และผงขัด จะถูกรวบรวมไว้จําหน่ายใหก้ับผูร้ับซือ้ในราคาคันรถละ ๑,๕๐๐ บาท 

   

 
ภาพท่ี ๒๐. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิง้ของโรงงานผลิตบานไม้ประตูหน้าต่าง นายอนันต์ กาญจนเสน 



20 
 

๔. ผลการศึกษา ส ารวจข้อมูลปริมาณเศษไม้และการน าไปใช้ประโยชน์จากเศษไม้ที่สูญเสีย

เหลือทิ้งในโรงงานอุตสาหกรรมภาคกลาง 

       การศึกษา สํารวจข้อมูลปริมาณเศษไม้และการนําไปใช้ประโยชน์จากเศษไม้สูญเสียเหลือทิ้งใน

โรงงานอุตสาหกรรมในพื้นที่ภาคกลาง ๓ จังหวัด จํานวน ๖ แหง่ ดังนี ้

๔.๑ ท้องที่จังหวัดอ่างทอง 

๔.๑.๑ หมู่บ้านท ากลอง 

เป็นการรวมกลุ่มในชุมชนเพื่อผลติกลองจากไม้จามจุรีและไม้เนื้ออ่อนอื่นๆ ปัจจุบัน 

มีสมาชิกรวม ๒๖ ราย การผลิตกลองเป็นการสบืทอดภูมปิัญญาจากบรรพบุรุษ โดยไม้ที่ใชเ้ป็นไม้

จามจุรีซึ่งเป็นที่นยิมมากที่สุด นอกจากนี้ยังใชไ้ม้มะขามเทศ ไม้สะเดา หรอืไม้มะม่วงที่อยู่ตามบ้าน   

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

ได้ทําการประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้งจากการทํากลอง เป็นขี้เลื่อย ขี้กบ และฝุ่นผงขัด 

สามารถประเมินจากการคํานวณได้ว่า ในแต่ละปีทั้งหมู่บ้านรวมได้ประมาณ ๒๑,๖๐๐-๒๔,๐๐๐ 

ลูกบาศก์เมตร เฉลี่ย ๒๒,๘๐๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี หรอืราวๆ ๗๕ เปอร์เซ็นต์ ของไม้ท่อนที่นําเข้า  

การใชป้ระโยชน์ 

เศษไม้เหลือจากกระบวนการทํากลองจะมีบางส่วนถูกนํามาใช้เป็นเชื้อเพลิงในชุมชน  

เชน่ ใชเ้ป็นเชื้อเพลิงสําหรับโรงงานทําขนมจีน ร้านขนมไทย และโรงงานทําเส้นก๋วยเตี๋ยว ส่งขายในราคา

คันรถบรรทุกละ ๑,๒๐๐ บาท โดยส่งไปเป็นเชื้อเพลิงโดยการทําเป็นถ่านอัดแท่ง และมีบางส่วน  

ที่ถูกส่งไปยังโรงงานรับบดเศษไม้เพื่อสับและส่งต่อไปยังโรงงานอื่น 

 

 
ภาพท่ี ๒๑. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของหมูบ่้านทํากลอง 

๔.๑.๒ โรงเลื่อยจักรวเิศษไชยชาญ 

เป็นโรงงานแปรรูปไม้ และรับทําประดิษฐกรรมไม้ทุกชนิด เช่น วงกบ หน้าต่าง ประตู โดย

วัตถุดิบทีใ่ชเ้ป็นไม้กระยาเลยที่ได้จากการประมูลมาจากองค์การอุตสาหกรรมป่าไม้ 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

จากการสํารวจและเก็บข้อมูล พบว่าเศษไม้เหลือทิง้ของโรงงานสามารถแบ่งได้เป็น 2 ส่วน 

ตามลักษณะ คือ  
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- ขีเ้ลื่อย ขีก้บ จากกระบวนการผลิตเฉลี่ยประมาณ ๑,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 

- ปีกไม้ เปลือกไม้ ไม้ท่อนที่เป็นฟืนได้คิดเป็นปริมาตรได้ประมาณ ๖๗๕ ลูกบาศก์เมตรต่อปี 

สรปุรวมเศษเหลือทิ้งจากโรงงาน ๑,๖๗๕ ลูกบาศก์เมตรต่อปี 

การใช้ประโยชน์ 

ปีกไม้ เปลือกไม้ และเศษไม้ ยังไม่มีการใช้ประโยชน์ จะมีเพียงขี้เลื่อยที่จะมีผู้มารับซื้อต่อ 

เพื่อนําไปใช้เป็นเชื่อเพลิง และนําไปทําธูปบ้างเล็กน้อย 

 

 

ภาพท่ี ๒๒. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของโรงเลื่อยจักรวิเศษไชยชาญ 

 

๔.๒ ท้องที่จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

๔.๒.๑ ห้างหุ้นส่วนจ ากัดโรงเลื่อยจักรบ้านแพน 

รับจ้างแปรรูปไม้จากไม้ท่อนกระยาเลยในที่ดินกรรมสิทธิ์ โดยการเปิดปีกไม้ท่อนด้วยเลื่อย

สายพาน แล้วผ่าความหนาตามความต้องการของลูกค้า จากนั้นตัดหัวไม้ และซอยปีกไม้ออก ส่วนที่เป็นหัว

ไม้และปีกไม้ซอยข้างยาว ๐.๕ เมตร จะทําเป็นฟืนหลาจําหน่าย 

ปริมาณเศษเหลือทิ้ง 

ในการผลิตจะให้เศษไม้ส่วนที่เหลือออกมาเป็น ๒ ลักษณะ คือ เศษขี้เลื่อยและหัวไม้  

อีกส่วนหนึ่งคือปีกไม้ที่จะถูกนํามาเลื่อยตัดออกเป็นฟืนหลา  รวมเศษเหลือทั้งหมดประมาณ ๕๐๕ 

ลูกบาศก์เมตรต่อปี เป็นปีกไม้ประมาณ ๓๖๐ ลูกบาศก์เมตร เศษหัวไม้ ไม้ซอยข้าง และขี้เลื่อยประมาณ 

๑๙๕ ลูกบาศก์เมตร 

การใช้ประโยชน์ 

จากลักษณะการดําเนินการของโรงเลื่อยในปัจจุบันจะมีเศษเหลือทิ้งส่วนใหญ่ปีกไม้ ซึ่งจะ

ถูกนํามาตัดเป็นไม้ฟืนหลา ความยาว ๐.๕ เมตร จําหน่ายให้ผู้ซื้อในราคาตันละ ๑,๐๐๐ บาท หรือประมาณ

ลูกบาศก์เมตรละ ๗๐๐ บาท ส่วนขีเ้ลื่อยและเศษหัวไม้จะขายให้ผู้รับซือ้ในราคาตันละ ๑,๕๐๐ บาท 
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ภาพท่ี ๒๒. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของหา้งหุน้ส่วนจํากัดโรงเลื่อยจักรบ้านแพน 

 

๔.๒.๒ ห้างหุ้นส่วนจ ากัด พงษ์รุ่งเรืองค้าไม้และก่อสร้าง 

รับจ้างแปรรูปไม้จากไม้ท่อนกระยาเลยในที่ดินกรรมสิทธิ์และไม้ที่นําเข้าจากประเทศลาว  

และใหบ้ริการไส ซอยไม้ ตามความต้องการของลูกค้า 

ปริมาณเศษเหลือทิ้ง 

เศษเหลือทิ้งจากการผลิตประกอบด้วย ขี้เลื่อย ขี้กบ และปีกไม้ ซึ่งในแต่ละปีจะมีเศษเหลือ

รวมทั้งสิ้นประมาณ ๑,๕๖๐ ลูกบาศก์เมตร โดยแบ่งเป็นขี้เลื่อย ขี้กบ ๘๔๐ ลูกบาศก์เมตร และปีกไม้  

เศษไม้จากการแปรรูป ๗๒๐ ลูกบาศก์เมตร 

การใช้ประโยชน์ 

- ปีกไม้ เศษไม้ จะถูกตัดเป็นฟืนหลา และขายให้ผู้รับซื้อในราคา ๑,๘๐๐ บาทต่อหนึ่งคันรถ

กระบะ เพื่อนําไปใช้เป็นฟืนหรือเผาเป็นถ่านต่อไป 

- ขี้เลื่อย ขี้กบ จะมีผู้รับซื้อไปส่งต่อที่จังหวัดปทุมธานีเพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิง โดยขายในราคา

คันรถกระบะละ ๒,๐๐๐ บาท 

 

 

ภาพท่ี ๒๓. การสํารวจและเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของหา้งหุน้ส่วนจํากัด พงษ์รุ่งเรืองค้าไม้และก่อสร้าง 
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๔.๓ ท้องที่จังหวัดกาญจนบุรี 

๔.๓.๑ ห้างหุ้นส่วนจ ากัด ทองเจรญิพาราวู๊ด 

เป็นผู้ให้บริการแปรรูปไม้ ทําแผงไม้สําหรับติดตั้งหลอดไฟ ปลั๊กไฟ และทําเฟอร์นิเจอร์จาก

ไม้สักสวนป่า โดยลูกค้าส่วนใหญ่เป็นลูกค้าภายในประเทศ วัตถุดิบเป็นไม้สักคัดเลือกอายุอย่างน้อย ๑๗ ปี 

โดยในแต่ละปีจะต้องการใช้ไม้วัตถุดิบประมาณ ๘๔๐ ลูกบาศก์เมตร 

ปริมาณเศษเหลือทิ้ง 

จากกระบวนการผลิตจะมีเศษเหลือ ได้แก่ ปีกไม้ หัวไม้ ขี้เลื่อยและขี้กบ โดยในแต่ละปี  

จะมีเศษเหลือทิ้งเป็นปีกไม้ประมาณ ๑๘๐ ลูกบาศก์เมตร ส่วนที่เป็นขี้เลื่อย ขี้กบ ประมาณ ๑๓.๒๓ 

ลูกบาศก์เมตร และส่วนที่เป็นหัวไม้และเศษไม้ประมาณ ๐.๗๔ ลูกบาศก์เมตรต่อปี ดังนั้นเศษวัสดุเหลือทิ้ง

รวมเป็น ๑๙๓.๙๗ ลูกบาศก์เมตรต่อปี  

การใชป้ระโยชน์  

ปีกไม้ที่มีขนาดใหญ่พอจะถูกผ่าซอยเพื่อนํามาใช้ประโยชน์ต่อไป ส่วนชิ้นที่มีขนาดเล็ก

เกินไปหรอืมีตําหนจิะให้ชาวบ้าน ซึ่งใหญ่จะนําไปทําฟืนหรอืใช้ก่อสร้าง รวมถึงหัวไม้และเปลือกไม้ ส่วน

ขีเ้ลื่อย ขีก้บจะมีผู้รับซือ้เพื่อนําไปทําเชื้อเพลิง 

 

 

ภาพท่ี ๒๔. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของหา้งหุน้ส่วนจํากัด ทองเจริญพาราวู๊ด 

 

๔.๓.๒ โรงเลื่อยจักรกาญจนบุรี 

บริการรับจ้างแปรรูปไม้จากไม้สักสวนป่าตามความต้องการของผูว้่าจา้ง  

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

เศษวัสดุเหลือทิ้งจากโรงเลื่อยได้แก่ ปีกไม้ ไม้ซอยข้าง หัวไม้ และขี้เลื่อย จากการ

ประเมินปริมาณเศษไม้เหลือทิ้ง รวมประมาณ ๔๗๐.๔ ลูกบาศก์เมตรต่อปี สามารถแบ่งได้เป็น ๒ 

ลักษณะ คือ 

- ปีกไม้ ไม้ซอยข้าง และหัวไม้ จากการสํารวจ พบว่า ในแต่ละปีจะมีเศษเหล่านี้เหลือทิ้ง

จากการแปรรูปไม้ประมาณ ๒๐๐ ตัน หรอืประมาณ ๒๙๔ ลูกบาศก์เมตร  
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- ขีเ้ลื่อยและขีก้บ ในกระบวนการแปรรูปไม้แผ่นของทางโรงงานจะให้ขี้เลื่อยขี้กบประมาณ

ปีละ ๑๒๐ ตัน หรอื ๑๗๖.๔ ลูกบาศก์เมตรต่อปี 

การใชป้ระโยชน์ 

เศษเหลือทิ้งจากกระบวนการแปรรูปไม้ซึ่งรวมทั้งหมดประมาณ ๓๒๐ ตันต่อปี หรือ 

๔๗๐.๔ ลูกบาศก์เมตรต่อปี  จะถูกนําไปขายใหผู้ร้ับซือ้ที่สว่นใหญ่นําไปทําเชื้อเพลิง 

 

 

ภาพท่ี ๒๕. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของโรงเลื่อยจักรกาญจนบุรี 

 

๕. ผลการศึกษา ส ารวจข้อมูลปรมิาณเศษไม้และการน าไปใช้ประโยชน์จากเศษไม้สูญเสียเหลือ

ทิ้งในโรงงานอุตสาหกรรมภาคใต้ 

         การศึกษา สํารวจข้อมูลปริมาณเศษไม้และการนําไปใช้ประโยชน์จากเศษไม้สูญเสียเหลือทิ้งใน

โรงงานอุตสาหกรรมในพื้นที่ภาคกลาง ๒ จังหวัด จํานวน ๗ แหง่ ดังนี ้

๕.๑ ท้องที่จังหวัดสงขลา 

๕.๑.๑ ห้างหุ่นส่วนจ ากัด ทเีอสเอ็ม พาราวู๊ด 

  เป็นบริษัทร่วมทุนระหว่างไทย สิงคโปร์ และมาเลเซีย ผลิตและจัดจําหน่ายไม้แปรรูป 

เพื่อการผลิตเครื่องเรอืนเครื่องใช้จากไม้ยางพารา สว่นใหญ่ผลิตเพื่อจําหน่ายต่างประเทศประมาณร้อย

ละ ๙๐ จากทั้งหมด 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

จากปริมาณไม้ท่อนร้อยละ ๑๐๐ จะให้ผลผลิตไม้แปรรูปได้ร้อยละ ๔๐ ส่วนที่เหลือเป็นปีกไม้ 

และขี้เลื่อยร้อยละ ๖๐ คํานวณเป็นปริมาณได้ประมาณ ๔๕,๘๖๔ ลูกบาศก์เมตรต่อปี โดยมีปริมาณปีกไม้

และขีเ้ลื่อยเท่าๆกันประมาณส่วนละ ๒๒,๙๓๒ ลูกบาศก์เมตรต่อปี 

การใช้ประโยชน์  

โรงงานแห่งนี้มีการใช้ประโยชน์เศษไม้เหลือทิ้ง โดยการนําปีกไม้และเศษไม้จากการแปรรูป

ไปใช้เป็นเชือ้เพลิงสําหรับอบไม้แปรรูปที่ผลิตได้ด้วยเครื่องอบความร้อนจากไอน้ําของโรงงานเอง ส่วนขี้เลื่อย

จะขายใหก้ับบริษัทพาเนลพลัสเพื่อผลิตเป็นวัสดุทดแทนไม้แผ่นปาร์ตเิกิล้บอร์ดหรอืแผ่น MDF 
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ภาพท่ี ๒๖. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของหา้งหุน้ส่วนจํากัด ทีเอสเอ็ม พาราวู๊ด 

๕.๑.๒ บริษัทพาเนลพลัส 

เป็นผู้ผลิตแผ่นใยไม้อัดความหนาแน่นปานกลาง (Medium density fiberboard; MDF) 

ความหนาตั้งแต่ ๒-๓๘ มิลลิเมตร แผ่นปาร์ติเกิล (Particle board; PB) ความหนาตั้งแต่ ๘-๓๘ มิลลิเมตร 

และแผ่นไม้ลามิเนต วัตถุดิบที่ใช้เป็นไม้ยางพาราในพื้นที่ใกล้เคียงที่ตั้ง ทั้งไม้ท่อนและเศษไม้ปลายไม้ ที่

รับซือ้จากโรงงานในพื้นที่ โดยตลาดของบริษัทพาเนลพลัสส่วนใหญ่เป็นตลาดต่างประเทศ 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

เศษไม้ยางพาราที่เหลือที่จากการผลิตที่ยังไม่มีการนํามาใช้ประโยชน์ คือ เปลือกไม้

ยางพารา เนื่องจากเปลือกไม้ยางพาราจะมีเม็ดยางปนอยู่มาก หากจะนําไปใช้เป็นวัตถุ ดิบใน

กระบวนการจะต้องกําจัดเม็ดยางในเปลือกออกก่อน โดยเศษเหลือดังกล่าวมีปริมาตร ๒๙,๔๐๐ 

ลูกบาศก์เมตรต่อปี 

การใชป้ระโยชน์ 

เปลือกไม้ยางพาราจะถูกส่งขายให้โรงปูนซีเมนต์ และบริษัทยังมีแนวคิดที่เพิ่มมูลค่าโดย

การนําไปทําเป็นเชื้อเพลิงอัดเม็ด หรืออัดแท่งส่งขายให้ต่างประเทศ และอีกส่วนหนึ่งเพื่อนําไปใช้ในการ

ผลติไฟฟ้าชีวมวล 

 

ภาพท่ี ๒๗. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของบริษัทพาเนลพลัส 

 

๕.๑.๓ บริษัทโกร๊ปฮอลส์ จ ากัด 

เป็นผลิตไม้แปรรูปสําหรับทําชิ้นส่วนเฟอร์นิเจอร์จากไม้ยางพารา และรับทําเฟอร์นิเจอร์

ตามสั่ง วัตถุดิบที่ใชเ้ป็นไม้ยางพาราจากสวนยางในพื้นที่บริเวณใกล้เคียง ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง ๕ นิ้ว 

ขึน้ไป ความยาวท่อนละ ๑.๐ -๑.๑๐ เมตร  
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ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

จากการผลิตทุกขั้นตอนจะมีเศษเหลือทิ้งประมาณ ๓๑,๗๕๒ ลูกบาศก์เมตรต่อปี หรือคิด

เป็นรอ้ยละ ๖๐ ของปริมาณไม้เข้าซึ่งมีประมาณ ๕๒,๙๒๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี 

การใชป้ระโยชน์  

เศษไม้ที่เหลือทิ้งจะถูกนํามาใช้ประโยชน์เป็นเชื้อเพลิง โดยปีกไม้ที่เหลือทิ้งจะถูกนํามาใช้

เป็นเชื้อเพลิงสําหรับอบไม้ของโรงงานประมาณ ๓๐,๒๘๒ ลูกบาศก์เมตรต่อปี ส่วนขี้เลื่อยจะถูกส่งไป

ขายเป็นเชื้อเพลิงของโรงงานทําถุงมอืประมาณ ๑,๔๗๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 

 

 

ภาพท่ี ๒๘. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของบริษัทโกร๊ปฮอลส์ จํากัด 

 

๕.๑.๔ บริษัทภาคใต้ชีวมวล 

เป็นผู้ดําเนินการแปรรูปและทําชิ้นไม้สับจากไม้ยางพารา เพื่อส่งขายเป็นเชื้อเพลิงในราคา

กิโลกรัมละ ๑.๐๘ บาท วัตถุดิบที่ใช้เป็นเศษไม้ยางพาราเฉพาะส่วนปีกไม้ที่เหลือจากโรงงานอื่นหรือ

การผลิตอื่นๆ ในพืน้ใกล้เคียง 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

คิดปริมาณเศษเหลือทิง้ที่นําเข้าทั้งหมดเป็นจํานวน ๑๑,๐๒๕ ลูกบาศก์เมตรต่อปี แต่ทั้งนี้

มีการใชป้ระโยชน์เศษเหลือทิ้งทั้งหมดเพื่อเป็นเชื้อเพลิง 

 

 
ภาพท่ี ๒๙. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของบริษัทภาคใต้ชีวมวล 
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๕.๒ ท้องที่จังหวัดสุราษฎร์ธานี 

๕.๒.๑ บริษัทแอมเพิลวู๊ด จ ากัด 

ดําเนินการแปรรูปไม้และทําเฟอร์นิเจอร์ตามต้องการลูกค้า ผลิตโครงประตู บานประตู

เลื่อน ไม้ประสานสําหรับทําฝ้าเพดาน รับกลึงไม้ อบ อาบน้ํายาและทําซุ้มศาลา  วัตถุดิบที่ใช้เป็นไม้

ท่อนกระยาเลยในที่ดินกรรมสิทธิ์ เชน่ ไม้สะเดาเทียม ไม้กระถินเทพา และสั่งซื้อไม้แปรรูปจากประเทศ

มาเลเซียและพม่า  

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

ในกระบานการผลิตของบริษัทจะให้เศษเหลือทิ้งเป็นขี้เลื่อย ปีกไม้ หัวไม้ และเศษไม้

ประมาณ ๘๙๗ ลูกบาศก์เมตรต่อปี  คิดเป็นปีกไม้ หัวไม้ และไม้ซอยข้างประมาณ ๑๗๗ ลูกบาศก์

เมตร ขีเ้ลื่อย ขีก้บ และฝุ่นผงขัดประมาณ ๗๒๐ ลูกบาศก์เมตร 

การใชป้ระโยชน์ 

เศษวัสดุที่เหลอืจากกระบวนการผลิตจะถูกนํามาใช้ในส่วนต่างๆ ของโรงงาน ดังนี้ 

- ใช้ขี้เลื่อย และขี้กบถมปรับสภาพดินในพื้นที่ ประมาณ ๑๒๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี หรือ

คิดเป็นร้อยละ ๑๓.๓๘ ของปริมาณเศษเหลือ 

- ปีกไม้ หัวไม้ และไม้ซอยข้างใช้เป็นเชื้อเพลิงในเตาอบของโรงงาน ประมาณ ๑๗๗ 

ลูกบาศก์เมตรต่อปี หรอืคิดเป็นร้อยละ ๑๙.๗๓   

- ขี้เลื่อย ขี้กบ และฝุ่นผงขัดส่งขายประมาณ ๖๐๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี หรือคิดเป็นร้อย

ละ ๖๖.๘๙ 

 

 
ภาพท่ี ๓๐. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของบริษัทแอมเพิลวู๊ด จํากัด 

 

๕.๒.๒ บริษัทแฟนซีวู๊ดอินดัสตรสี จ ากัด 

ผลิตไม้แปรรูป เฟอร์นิเจอร์ แผ่นปาร์ติเกิล และถุงเพาะเห็ด วัตถุดิบที่ใช้เป็นไม้ท่อน

ยางพาราที่รับซื้อจากสวนยางพารา โดยเน้นที่ ไม้ยางพาราอายุประมาณ ๒๕ ปีขึ้นไป ขนาด

เส้นผ่าศูนย์กลางไม้น้อยกว่า ๑๐ นิว้ ส่งผลติภัณฑ์จําหนา่ยทั้งในและต่างประเทศ 
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ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

จากกระบวนการผลิตจะให้เศษวัสดุเหลือทิ้งเป็นปีกไม้ประมาณร้อยละ ๔๐  และเป็นขี้เลื่อย

อีกประมาณร้อยละ ๑๐ ของไม้ท่อน รวมเป็นร้อยละ ๕๐ของไม้ท่อน เป็นน้ําหนัก ๔๕,๐๐๐ ตันต่อปี  

หรือ ๖๖,๑๕๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี โดยเป็นขี้เลื่อย ขี้กบ ฝุ่นผงขัดประมาณ ๙,๐๐๐ ตัน หรือประมาณ 

๑๓,๒๓๐ ลูกบาศก์เมตร และเป็นปีกไม้ หัวไม้ ไม้ซอยข้างประมาณ ๓๖,๐๐๐ ตัน หรือประมาณ 

๕๒,๙๒๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี 

การใชป้ระโยชน์  

เศษวัสดุไม้เหลือทิง้เหล่านีจ้ะถูกนําไปใช้ประโยชน์ ดังนี้ 

- ขีเ้ลื่อยประมาณ ๒๐ ตันต่อปี หรอืประมาณ ๓๐ ลูกบาศก์เมตร นําไปผลิตเป็นก้อนเชื้อ

เพาะเห็ด ส่วนที่เหลือส่วนใหญ่ประมาณ ๘,๙๘๐ ตันต่อปี หรือประมาณ ๑๓,๒๐๐ ลูกบาศก์เมตรจะ

ถูกใช้เป็นเชือ้เพลิงในเตาอบไอน้ํา โดยนําไปผสมกับเม็ดพลาสติก เพื่อให้มคีวามรอ้นสม่ําเสมอ  

- ปีกไม้ หัวไม้ และไม้ซอยข้างทั้งหมดประมาณ ๓๖,๐๐๐ ตันต่อปี หรือประมาณ 

๕๒,๙๒๐ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปีจะถูกสับย่อย เพื่อนําไปผลติเป็นเป็นแผ่นปาร์ตเิกิล 

 

 
ภาพท่ี ๓๑. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของบริษัทแฟนซีวู๊ดอินดัสตรสี จํากัด 

 

๕.๒.๓ บริษัทเจยูเอ็น เอ็กซ์เพลส จ ากัด (สาขาที่ ๒) 

เป็นผู้ผลิตและจัดจําหน่ายไม้ยางพาราแปรรูปขนาดต่างๆ ตามต้องการของลูกค้าทั้งใน

และต่างประเทศ โดยเฉพาะส่งออกไปยังประเทศจีนเป็นหลัก วัตถุดิบที่ใช้เป็นไม้ท่อนยางพาราขนาด

เส้นผ่าศูนย์กลาง ๕ นิว้ ความยาว ๑.๕ เมตร ที่รับซือ้จากสวนยางพารา 

ปริมาณเศษเหลือทิง้ 

ในกระบวนการผลิตจะให้เศษเหลือทิ้งประมาณ ๔๕,๐๐๐ ตันต่อปี หรือ ๖๖,๑๕๐ 

ลูกบาศก์เมตรต่อปี แยกเป็นปีกไม้ หัวไม้ และไม้ซอยข้าง ๒๗,๐๐๐ ตัน หรือประมาณ ๓๙,๖๙๐ 

ลูกบาศก์เมตรต่อปี และขี้เลื่อย ๑๘,๐๐๐ ตัน หรือประมาณ ๒๖,๔๖๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี คิดเป็นเศษ

เหลือทิง้รวมประมาณร้อยละ ๕๐ ของไม้ท่อน  
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การใชป้ระโยชน์ 

ปีกไม้ หัวไม้ และไม้ซอยข้างทั้งหมดจะถูกนําไปใช้เชือ้เพลิงในเตาอบ ส่วนขีเ้ลื่อยจะส่งขาย โดย

มีรถสิบล้อมารับซือ้ ราคาตันละ ๗๐ บาท หรอืคิดเป็นมูลค่าประมาณ ๑,๒๖๐,๐๐๐ บาทต่อปี 

 

 
ภาพท่ี ๓๓. การสํารวจ และเก็บข้อมูลเศษเหลือทิ้งของบริษัทเจยูเอ็น เอ็กซ์เพลส จํากัด (สาขาที่ ๒) 

  

วิธีการจัดเก็บและประเมินข้อมูลเศษวัสดุเหลือทิ้งของโรงงานแตล่ะแห่ง แสดงตามตารางที่ ๑ 

ผลการสํารวจปริมาณเศษวัสดุเหลือทิ้งจําแนกจากส่วนต่างๆ แสดงตามตารางที่ ๒  

ผลสํารวจปริมาณเศษวัสดุเหลอืทิง้ และปริมาณการใช้ประโยชน์ในรูปแบบต่างๆ แสดงตามตารางที่ ๓ 

ผลสํารวจการใช้ประโยชนเ์ศษวัสดุเหลือทิ้ง แสดงตามตารางที่ ๔ 

รายละเอียดการเก็บรวบรวมข้อมูลโครงการปรากฏตามเอกสารภาคผนวก แนบท้าย 

 

 

 

 

 

 

 

 



ล าดับท่ี โรงงาน
ประเภท

ผลติภัณฑ์
วิธกีารเก็บและประเมินข้อมูลเศษวัสดุเหลอืท้ิง

1 เชยีงรายอาร์ตวูด้ แปรรูปไม้ ประเมนิจากขนาดกองเศษวัสดุที่จัดเก็บแตล่ะจุดเคร่ืองมอืผลติในแตล่ะวัน

คูณจ านวนวันที่เคร่ืองมอืแตล่ะชนดิท าการผลติในรอบปี

2 เฮงชัยวูด๊อมิเอ็กซพ์อร์ต แปรรูปไม้ ประเมนิจากปริมาตรถังและถุงเก็บเศษวัสดุตามทอ่เคร่ืองมอืแตล่ะชิ้นเป็นราย

เดอืน รวมกับการเก็บกวาดเศษวัสดุที่อยู่นอกที่จัดเก็บ บรรจุใสถุ่งในแตล่ะวัน

คูณจ านวนวันที่เคร่ืองมอืท าการผลติ ๒๕๐ วัน เป็นรายปี

3 สานหมวก เคร่ืองใช้ ประเมนิจากการค านวณปริมาตรเนื้อไมไ้ผ่ทัง้ล า ที่ขนาดความโตผ่าศูนย์กลาง

เฉลี่ย ๑๒ ซม. ยาว ๗.๕ ม. ความหนาเนื้อไมเ้ฉลี่ย ๑ ซม. แลว้หักกับปริมาตร

ที่ตัดสว่นปลาย ขอ้ และเศษเย่ือไม ้จากไมต้ัวอย่าง ไดเ้ศษวัสดุไมร้้อยละ ๔๐

ของไมไ้ผ่ทัง้ล า น าไปคูณกับปริมาณล าไมไ้ผ่ที่ใชท้ัง้ปเีป็นเศษวัสดุรายปี

4 สุม่ไก่ เคร่ืองใช้ ประเมนิจากการค านวณปริมาตรเนื้อไมไ้ผ่ทัง้ล า ที่ขนาดความโตผ่าศูนย์กลาง

เฉลี่ย ๑๒ ซม. ยาว ๗.๕ ม. ความหนาเนื้อไมเ้ฉลี่ย ๑ ซม. แลว้หักกับปริมาตร

ที่ตัดสว่นปลาย ขอ้ การลอกสว่นทอ้งไมไ้ผ่ และเศษเย่ือไม ้จากไมต้ัวอย่าง

 ไดเ้ศษวัสดุไมร้้อยละ ๖๐ ของไมไ้ผ่ทัง้ล า น าไปคูณกับปริมาณไมไ้ผ่ที่ใชท้ัง้ปี

5 หจก.ริมลาวคา้ไม้ แปรรูปไม้ เศษไมข้า้งและหัวไม ้ประเมนิจากขนาดกองเศษวัสดุเป็นรายเดอืน แลว้ค านวณ

เป็นรายป ีสว่นขี้เลื่อย ขี้กบที่กองรวมกัน ประเมนิจากการเก็บใสถุ่งกระสอบ

ขาย ค านวณปริมาตรถุง และชั่งน้ าหนัก แลว้คูณกับปริมาณการขายรายปี

6 รง.ผลติไมต้ะเกยีบจากไมไ้ผ่รวก เคร่ืองใช้ ประเมนิจากการค านวณปริมาตรกระบะรถบรรทุกที่ขนถา่ยเศาวัสดุไปทิ้ง

ในแตล่ะวัน คูณการท างานปลีะ ๓๐๐ วันเป็นเศษวัสดุรายปี

7 รง.ผลติโรงศพ เคร่ืองใช้ ประเมนิจากการค านวณปริมาตรกองวัสดุในแตล่ะจุดเคร่ืองมอืเป็นรายเดอืน

แลว้ค านวณเป็นรายปี

8 รง.แปรรูปไมแ้ละสิ่งประดษิฐ์ แปรรูปไม้ ประเมนิจากการค านวณปริมาตรรถบรรทุกสบิลอ้ และรถปคิอัพที่ขนถา่ย

เศษวัสดุรายสัปดาห ์แลว้ค านวณเป็นรายปี

9 รง.ผลติมูลี่ไมไ้ผ่ เคร่ืองใช้ ประเมนิจากการปริมาตรกระสอบบรรจุเศษวัสดุทิ้งรายวัน แลว้ค านวณรายปี

10 รง.แปรรูปไมเ้พื่อประดษิฐกรรม เฟอร์นเิจอร์ ประเมนิจากการค านวณเป็นร้อยละของเศษวัสดุในแตล่ะจุดการผลติตอ่ปริมาณ

ไมท้อ่นที่น าเขา้ นอกจากนี้ยังใชเ้ปรียบเทยีบกับการเก็บกวาดวัสดุรวมกองใน

แตล่ะวันดว้ย ซึ่งใหผ้ลใกลเ้คยีงกัน แลว้ค านวณเป็นรายปี

11 โรงเลื่อยบา้นตาก แปรรูปไม้ ใชข้อ้มูลจากการบันทกึจัดเก็บของโรงเลื่อยย้อนหลัง ๖ เดอืน โดยแยกเศษไม้

(ปกีไม,้หัวไมแ้ละไมซ้อยขา้ง) และขี้เลื่อย(ไมม่ขีี้กบ) จากการเก็บขาย

12 โรงเลื่อยทุง่แพม แปรรูปไม้ ประเมนิจากการวัดค านวณปริมาตรกองวัสดุรายเดอืน แลว้ค านวณเป็นรายปี

13 บ.แอทสยามไซท ์จ ากัด เฟอร์นเิจอร์ ประเมนิเศษปกีไม ้หัวไม ้จากกองเศษวัสดุรายเดอืน ค านวณเป็นรายปี

ปริมาณขี้เลื่อย ขี้กบ และเศษจากการขุดกลงึไม ้จากการสง่ขายเป็นรถบรรทุก

ปคิอัพ(ที่ท าขอบกัน้บรรทุกเพิ่มเฉพาะ)รายเดอืน ค านวณปริมาตรบรรทุก แลว้

ค านวณเป็นรายปี

14 หสน.ล าปางผลติภัณฑ์ ไมพ้ื้น ไมป้าร์เก้ ประเมนิจากปริมาณการใชเ้ป็นเชื้อเพลงิในการอบไมข้องโรงงานเอง

ตารางท่ี ๑ แสดงวิธกีารเก็บและประเมินขอ้มูลเศษวัสดุเหลอืท้ิง



ล าดับท่ี โรงงาน
ประเภท

ผลติภัณฑ์
วิธกีารเก็บและประเมินข้อมูลเศษวัสดุเหลอืท้ิง

15 หจก. ไมไ้ทยพานชิ เคร่ืองใช้ ประเมนิจากปริมาณการขนถา่ยเศษวัสดุดว้ยรถบรรทุกสบิลอ้ตอ่วัน

ค านวณ ๒๕๐ วันเป็นรายปี

16 หจก. สหโชคพร็อพเพอร์ตี้ เคร่ืองใช้ ประเมนิขี้เลื่อยและเศษไมท้อ่นจากปริมาณการใสถุ่งขายรายวัน คดิ ๓๐๐ วัน

เป็นรายป ีอกีสว่นหนึ่งประเมนิจากปริมาณการขายเป็นรถบรรทุกสบิลอ้ 

รถบรรทุกหกลอ้ และรถปคิอัพ ค านวณปริมาตรบรรทุก แลว้คดิเป็นรายปี

17 บ. ศรีอุบล จ ากัด(๒๕๓๓) เคร่ืองใช้ ประเมนิขี้เลื่อย และขี้กบจากการขนถา่ยเศษวัสดุออกโดยรถบรรทุกสบิลอ้

แลว้ค านวณเป็นรายป ีสว่นเศษหัวไม ้ปกีไม ้และไมซ้อยขา้งประเมนิจากการ

บันทกึขอ้มูลของโรงงานเอง คดิเป็นร้อยละ ๒๐ ของไมท้อ่นน าเขา้

18 บ.ปางไม ้จ ากัด เคร่ืองใช้ สว่นที่หนึ่งประเมนิจากการบันทกึใชเ้ป็นเชื้อเพลงิเตาอบไมข้องโรงงาน

สว่นที่สอง ประเมนิจากการขายใหผู้้รับซื้อโดยค านวณจากปริมาตรรถบรรทุก

สบิลอ้ เป็นรายปี

19 รง.ผลติบานไมป้ระตูหนา้ตา่ง เคร่ืองใช้ ประเมนิเศษไมซ้อยขา้ง และหัวไมจ้ากการขายเป็นกระสอบ ค านวณปริมาตร

น้ าหนักแตล่ะกระสอบ จ านวนกระสอบที่ขาย คดิเป็นรายปี

ประเมนิขี้เลื่อย ขี้กบ และผงขัด จากการขนถา่ยใสร่ถปคิอัพขายคดิเป็นรายปี

20 หมูบ่า้นท ากลอง เคร่ืองใช้ ใชค้า่เฉลี่ยสามแบบคอื แบบที่หนึ่ง ประเมนิจากประมาณการของผู้ผลติเอง

ที่ใหเ้ศษวัสดุร้อยละ ๗๕ ของไมท้อ่น ค านวณกับขอ้มูลปริมาณไมท้อ่นน าเขา้

แบบที่สอง ประเมนิจากการวัดขนาดกองเศษวัสดุที่จุดตัง้เคร่ืองมอืผลติโดยใช้

รอบสองวัน แลว้ค านวณ ๓๐๐ วันเป็นรายป ีแบบที่สาม ประเมนิจากการรับซื้อ

เศษวัสดุดว้ยรถปคิอัพขนถา่ยรอบสองวัน ค านวณเป็นรายป ี

แลว้ใชค้า่เฉลี่ยจากทัง้สามวธิกีาร

21 โรงเลื่อยจักรวเิศษไชยชาญ แปรรูปไม้ ประเมนิขี้เลื่อย ขี้กบสว่นแรกจากการกวาดรวมกองเศษวัสดุที่จุดตัง้เคร่ืองจักร 

บรรจุถุงชั่งน าหนัก วัดค านวณปริมาตรถุง ประเมนิการจัดเก็บรายเดอืน

และคดิเป็นรายป ีรวมกับสว่นที่สองประเมนิจากการวัดขนาดกองเศษวัสดุ

ทัง้เปลอืกไม ้ปกีไม ้เศษไมร้วบรวมในรอบหา้เดอืน แลว้ค านวณเป็นรายปี

22 โรงเลื่อยจักรบา้นแพน แปรรูปไม้ ประเมนิจากการบันทกึขอ้มูลการขายใหผู้้รับซื้อเป็นฟนืหลา

23 หจก. พงษรุ่์งเรืองคา้ไม้ แปรรูปไม้ ประเมนิจากการบันทกึขอ้มูลการขายใหผู้้รับซื้อเป็นฟนืหลา และการเก็บขาย

เป็นคันรถปคิอัพ 

24 หจก. ทองเจริญพาราวูด๊ แปรรูปไม้ ประเมนิขี้เลื่อย ขี้กบจากการขายเป็นรถบรรทุกสบิลอ้ และรถปคิอัพ ในรอบ

ปลีะสามคร้ัง   ประเมนิปกีไมจ้ากขอ้มูลผู้ผลติในสัดสว่นปริมาณไมน้ าเขา้  

๑๔ สว่น ใหป้กีไม ้๓ สว่น แลว้ค านวณกับปริมาณไมน้ าเขา้ทัง้ปี

25 โรงเลื่อยจักรกาญจนบุรี แปรรูปไม้ ประเมนิเศษไมป้กีจากขอ้มูลผู้ผลติ ในสัดสว่นปกีไมร้้อยละ ๒๕ ของไมน้ าเขา้

ค านวณกับปริมาณไมน้ าเขา้รายปี

ประเมนิขี้เลื่อยจากรถปคิอัพที่ขนถา่ยออกเป็นรายเดอืน ค านวณเป็นปี

26 หจก. ทเีอสเอ็มพาราวูด๊ แปรรูปไม้ ประเมนิเศษวัสดุโดยผู้ผลติจากสัดสว่นเศษไมร้้อยละ ๖๐ ของปริมาณไมน้ าเขา้

ตารางท่ี ๑ (ต่อ)



ล าดับท่ี โรงงาน
ประเภท

ผลติภัณฑ์
วิธกีารเก็บและประเมินข้อมูลเศษวัสดุเหลอืท้ิง

27 บ.พาเนลพลัส จ ากัด ไมป้ระกอบ ประเมนิเฉพาะสว่นที่เป็นเปลอืกไมย้างพาราโดยขอ้มูลของบริษัทเอง

28 บ. โกร๊ปฮอลส ์จ ากัด แปรรูปไม้ ประเมนิจากกองวัสดุที่จุดตัง้เคร่ืองมอืแตล่ะจุดเป็นอัตราตา่งๆแลว้เฉลี่ยที่ร้อยละ

๖๐ ของทุกขัน้ตอน

29 บ.ภาคใตช้วีมวล จ ากัด ชิ้นไมส้ับ ประเมนิจากการขายชิ้นไมส้ับของโรงงานรายปี

30 บ. แอมเพลิวูด๊ จ ากัด เฟอร์นเิจอร์ ประเมนิจากขอ้มูลการน าไปใชข้องโรงงานเอง และปริมาณการสง่ขาย

31 บ.แฟนซวีูด๊ จ ากัด ไมป้ระกอบ ประเมนิจากขอ้มูลของผู้ผลติในสัดสว่นเศษวัสดุร้อยละ ๕๐ ของไมท้อ่นน าเขา้

32 บ.เจยูเอ็น เอ็กซเ์พลส จ ากัด แปรรูปไม้ ประเมนิจากขอ้มูลการสง่ขายเศษวัสดุของบริษัท ซึ่งเป็นขอ้มูลที่เปรียบเทยีบ

กับสัดสว่นเศษวัสดุร้อยละ ๕๐ ของปริมาณไมท้อ่นน าเขา้

ตารางท่ี ๑ (ต่อ)



ไม้สัก ไม้กระยาเลย ไม้ไผ่ ปกีไม้ เศษหัวไม้ ไม้ซอยข้าง ขี้เลื่อย ขี้กบ ฝุ่น/ผงขัด เยื่อไม้ไผ่

1 เชยีงรายอาร์ตวูด้ แปรรูปไม้ 225 0 0 0 0 0 151 74 0 0

2 เฮงชัยวูด๊อมิเอ็กซพ์อร์ต แปรรูปไม้ 329 0 0 0 0 0 ……………………………………...329………..……………………... 0

3 สานหมวก เคร่ืองใช้ 0 0 15.54 0 0 0 0 0 0 15.54

4 สุม่ไก่ เคร่ืองใช้ 0 0 18.99 0 0 0 0 0 0 18.99

5 หจก.ริมลาวคา้ไม้ แปรรูปไม้ 0 24.4 0 0 4 6 ……………………14.4………………………. 0 0

6 รง.ผลติไมต้ะเกยีบจากไมไ้ผ่รวกเคร่ืองใช้ 0 0 2,025 0 0 0 0 0 0 2,025

7 รง.ผลติโรงศพ เคร่ืองใช้ 41 5 0 0 2 0 ……………………………………...44…………………………………… 0

8 รง.แปรรูปไมแ้ละสิ่งประดษิฐ์ แปรรูปไม้ 5,145 0 0 3.528 ……………………..147…………………….. ………………………………1,470……………………………………… 0

9 รง.ผลติมูลี่ไมไ้ผ่ เคร่ืองใช้ 0 0 105 0 0 0 0 0 0 105

10 รง.แปรรูปไมเ้พื่อประดษิฐกรรม เฟอร์นเิจอร์ 100 0 0 75 ………………………….……………………………………..25…………………………………………………………………. 0

11 โรงเลื่อยบา้นตาก แปรรูปไม้ 4,254.38 0 0 ………………………………..3,410.24……………………………..……………………………………844.14…………………………….. 0

12 โรงเลื่อยทุง่แพม แปรรูปไม้ 0 600 0 ………………………………………………………………………………600……………………………………………………………………………. 0

13 บ.แอทสยามไซท ์จ ากัด เฟอร์นเิจอร์ 0 240 0 ………………………………………..96………………………………..……………………………………….144………………………………… 0

14 หสน.ล าปางผลติภัณฑ์ ไมพ้ื้น ไมป้าร์เก้ 0 1,800 0 ………………………………………………………………….…...1,800……………………..………………………………………………… 0

15 หจก. ไมไ้ทยพานชิ เคร่ืองใช้ 0 3,000 0 ………………………………………………………………………..3,000………………………………………………………………………… 0

16 หจก. สหโชคพร็อพเพอร์ตี้ เคร่ืองใช้ 0 974 0 0 ……..…………………………………………………..974…………………………………………………………………... 0

17 บ. ศรีอุบล จ ากัด(๒๕๓๓) เคร่ืองใช้ 0 2,466 0 ……………………………………………702…………………………..…………………………………….1,764………………………………. 0

18 บ.ปางไม ้จ ากัด เคร่ืองใช้ 0 1,176 0 …………………………………………………………………………1,176…………………………………………………………………………… 0

19 รง.ผลติบานไมป้ระตูหนา้ตา่ง เคร่ืองใช้ 0 98.78 0 ………………………………...10.58…………………….…………...……………………………………88.2……………………………….. 0

20 หมูบ่า้นท ากลอง เคร่ืองใช้ 0 22,800 0 0 0 0 ……………………………...22,800…………………………………. 0

21 โรงเลื่อยจักรวเิศษไชยชาญ แปรรูปไม้ 0 1,675 0 ……………………………………675…………………………………..………………………………..1,000………………………………….. 0

22 โรงเลื่อยจักรบา้นแพน แปรรูปไม้ 0 505 0 360 ……………………………………..195………………………...……... 0 0 0

ตารางท่ี ๒ แสดงผลส ารวจปรมิาณเศษวัสดุเหลอืท้ิงจ าแนกจากส่วนต่างๆ

การจ าแนกเศษวัสดุเหลอืท้ิงจากส่วนต่างๆเป็นปรมิาณต่อปี(ลูกบาศก์เมตร)
ล าดับท่ี

ปรมิาณเศษวัสดุเหลอืท้ิงต่อปี(ลูกบาศก์เมตร)
โรงงาน

ประเภท

ผลติภัณฑ์



ไม้สัก ไม้กระยาเลย ไม้ไผ่ ปกีไม้ เศษหัวไม้ ไม้ซอยข้าง ขี้เลื่อย ขี้กบ ฝุ่น/ผงขัด เยื่อไม้ไผ่

23 หจก. พงษรุ่์งเรืองคา้ไม้ แปรรูปไม้ 0 1,560 0 ………………………………………720……………………………… ………………………840……………………. 0 0

24 หจก. ทองเจริญพาราวูด๊ แปรรูปไม้ 0 193.97 0 180 ………………………13.23…………………. 0 0

25 โรงเลื่อยจักรกาญจนบุรี แปรรูปไม้ 470.4 0 0 ……………………………………...294………………………………………………………..176.4………………….. 0 0

26 หจก. ทเีอสเอ็มพาราวูด๊ แปรรูปไม้ 0 45,864 0 …………………………………..22,932……………………………..…………………….22,932……………….. 0 0

27 บ.พาเนลพลัส จ ากัด ไมป้ระกอบ 0 29,400 0 …………………………………………………………………………22,940……………………………………………………………………... 0

28 บ. โกร๊ปฮอลส ์จ ากัด แปรรูปไม้ 0 31,752 0 …………………………………………………………………………31,752……………………………………………………………………… 0

29 บ.ภาคใตช้วีมวล จ ากัด ชิ้นไมส้ับ 0 11,025 0 …………………………………………………………………………11,025……………..………………………………………………………. 0

30 บ. แอมเพลิวูด๊ จ ากัด เฟอร์นเิจอร์ 0 897 0 ……………………………………...177……….……………………….……………………………………720……………………………..… 0

31 บ.แฟนซวีูด๊ จ ากัด แปรรูปไม้ 0 66,150 0 …………………………………….52,920………………………….. …………………………………13,230…..…………………………. 0

32 บ. เจยูเอ็น เอ็กซเ์พลส จ ากัด แปรรูปไม้ 0 66,150 0 …………………………………….39,690………………………….. 26,460 0 0 0

470.40         252,991.97     -          

                          รวม                         ……………………………...301,085.46...……………………..

ตารางท่ี ๒ (ต่อ)

…………………...0.74…….…………….

การจ าแนกเศษวัสดุเหลอืท้ิงจากส่วนต่างๆเป็นปรมิาณต่อปี(ลูกบาศก์เมตร)

รวม

ล าดับท่ี
ปรมิาณเศษวัสดุเหลอืท้ิงต่อปี(ลูกบาศก์เมตร)

โรงงาน
ประเภท

ผลติภัณฑ์



ไม้สัก ไม้กระยาเลย ไม้ไผ่
เป็นเชื้อเพลงิ

ภายในโรงงาน

จ าหน่ายเพื่อ

เป็นเชื้อเพลงิ

จ าหน่ายเพื่อผลติ

ผลติภัณฑ์อื่นๆ

โรงงานใช้ท า

ผลติภัณฑ์อื่นๆ

ไม่มีการใช้

ประโยชน์

      อื่นๆ  

(ถมพื้นท่ี,ใส่

ถุงเพาะช า)

1 เชยีงรายอาร์ตวูด้ แปรรูปไม้ 225 0 0 225 0 0 0 0 0

2 เฮงชัยวูด๊อมิเอ็กซพ์อร์ต แปรรูปไม้ 329 0 0 329 0 0 0 0 0

3 สานหมวก เคร่ืองใช้ 0 0 15.54 0 0 0 0 15.54 0

4 สุม่ไก่ เคร่ืองใช้ 0 0 18.99 0 0 0 0 18.99 0

5 หจก.ริมลาวคา้ไม้ แปรรูปไม้ 0 24.4 0 18.4 0 0 6 0 0

6 รง.ผลติไมต้ะเกยีบจากไมไ้ผ่รวกเคร่ืองใช้ 0  2,025 0 0 0 0 0 2,025

7 รง.ผลติโรงศพ เคร่ืองใช้ 41 5 0 0 5 0 0 41 0

8 รง.แปรรูปไมแ้ละสิ่งประดษิฐ์ แปรรูปไม้ 5,145 0 0 0 4,998 0 147 0 0

9 รง.ผลติมูลี่ไมไ้ผ่ เคร่ืองใช้ 0 0 105 0 0 0 0 105 0

10 รง.แปรรูปไมเ้พื่อประดษิฐกรรม เฟอร์นเิจอร์ 100 0 0 0 100 0 0 0 0

11 โรงเลื่อยบา้นตาก แปรรูปไม้ 4,254.38 0 0 0 4,254.38 0 0 0 0

12 โรงเลื่อยทุง่แพม แปรรูปไม้ 0 600 0 500 0 0 0 0 100

13 บ.แอทสยามไซท ์จ ากัด เฟอร์นเิจอร์ 0 240 0 96 144 0 0 0 0

14 หสน.ล าปางผลติภัณฑ์ ไมพ้ื้น ไมป้าร์เก้ 0 1,800 0 1,800 0 0 0 0 0

15 หจก. ไมไ้ทยพานชิ เคร่ืองใช้ 0 3,000 0 810 1,460 0 730 0 0

16 หจก. สหโชคพร็อพเพอร์ตี้ เคร่ืองใช้ 0 974 0 0 824 150 0 0 0

17 บ. ศรีอุบล จ ากัด(๒๕๓๓) เคร่ืองใช้ 0 2,466 0 1,000 1,466 0 0 0 0

18 บ.ปางไม ้จ ากัด เคร่ืองใช้ 0 1,176 0 441 735 0 0 0 0

19 รง.ผลติบานไมป้ระตูหนา้ตา่ง เคร่ืองใช้ 0 98.78 0 0 98.78 0 0 0 0

20 หมูบ่า้นท ากลอง เคร่ืองใช้ 0 22,800 0 0 11,400 11,400 0 0 0

ตารางท่ี ๓ แสดงผลส ารวจปรมิาณเศษวัสดุเหลอืท้ิง และปรมิาณการใชป้ระโยชน์ในรูปแบบต่างๆ

ปรมิาณการใช้ประโยชน์เศษวัสดุต่อปี(ลูกบาศก์เมตร)

ล าดับท่ี

ปรมิาณเศษวัสดุเหลอืท้ิงต่อปี(ลูกบาศก์เมตร)

โรงงาน
ประเภท

ผลติภัณฑ์



ไม้สัก ไม้กระยาเลย ไม้ไผ่
เป็นเชื้อเพลงิ

ภายในโรงงาน

จ าหน่ายเพื่อ

เป็นเชื้อเพลงิ

จ าหน่ายเพื่อผลติ

ผลติภัณฑ์อื่นๆ

โรงงานใช้ท า

ผลติภัณฑ์อื่นๆ

ไม่มีการใช้

ประโยชน์

      อื่นๆ  

(ถมพื้นท่ี,ใส่

ถุงเพาะช า)

21 โรงเลื่อยจักรวเิศษไชยชาญ แปรรูปไม้ 0 1,675 0 0 0 0 0 1,675 0

22 โรงเลื่อยจักรบา้นแพน แปรรูปไม้ 0 505 0 0 505 0 0 0 0

23 หจก. พงษรุ่์งเรืองคา้ไม้ แปรรูปไม้ 0 1,560 0 0 1,560 0 0 0 0

24 หจก. ทองเจริญพาราวูด๊ แปรรูปไม้ 0 193.97 0 0 193.97 0 0 0 0

25 โรงเลื่อยจักรกาญจนบุรี แปรรูปไม้ 470.4 0 0 0 470.4 0 0 0 0

26 หจก. ทเีอสเอ็มพาราวูด๊ แปรรูปไม้ 0 45,864 0 22,932 0 22,932 0 0 0

27 บ.พาเนลพลัส จ ากัด ไมป้ระกอบ 0 29,400 0 0 14,700 14,700 0 0 0

28 บ. โกร๊ปฮอลส ์จ ากัด แปรรูปไม้ 0 31,752 0 30,282 1470 0 0 0 0

29 บ.ภาคใตช้วีมวล จ ากัด ชิ้นไมส้ับ 0 11,025 0 0 11,025 0 0 0 0

30 บ. แอมเพลิวูด๊ จ ากัด เฟอร์นเิจอร์ 0 897 0 177 600 0 0 0 120

31 บ.แฟนซวีูด๊ จ ากัด แปรรูปไม้ 0 66,150 0 13,200 0 0 52,920 0 30

32 บ. เจยูเอ็น เอ็กซเ์พลส จ ากัด แปรรูปไม้ 0 66,150 0 39,690 0 26,460 0 0 0

470.40         255,171.97      -          106,281.00     30,524.37       64,092.00          52,920.00       1,675.00    150.00          

                           รวม         ……………………………...301,085.46………………………

 

ตารางท่ี ๓ (ต่อ)

ปรมิาณการใช้ประโยชน์เศษวัสดุต่อปี(ลูกบาศก์เมตร)

รวม

ล าดับท่ี

ปรมิาณเศษวัสดุเหลอืท้ิงต่อปี(ลูกบาศก์เมตร)

โรงงาน
ประเภท

ผลติภัณฑ์



ล าดับท่ี โรงงาน
ประเภท

ผลติภัณฑ์
การน าเศษวัสดุเหลอืท้ิงไปใช้ประโยชน์

1 เชยีงรายอาร์ตวูด้ แปรรูปไม้ ใชเ้ป็นเชื้อเพลงิส าหรับเตาอบไมแ้บบลมเปา่ความร้อนในโรงงาน

ไมซ้อยขา้ง หัวไม ้ใหช้าวบา้นท าฟนืหุงขา้ว ท าขนมจนี

ขี้เลื่อย ขายเพื่อผสมดนิเคร่ืองปั้นดนิเผา

3 สานหมวก เคร่ืองใช้ ถมปรับพื้นดนิ และใชฝ้อยไมไ้ผ่รองรังฝักไขไ่ก่

4 สุม่ไก่ เคร่ืองใช้ ถมปรับพื้นดนิ และใชฝ้อยไมไ้ผ่รองรังฝักไขไ่ก่

5 หจก.ริมลาวคา้ไม้ แปรรูปไม้ เศษไมข้า้ง ใชท าระแนงกรงไก ่ลังไมป้ระดับกระถางตน้ไม้

ขี้เลื่อย ขี้กบ ขายเป็นเชื้อเพลงิ บริษัทเดนิรถน าไปเทพื้นรองน้ ามันเคร่ือง

6 รง.ผลติไมต้ะเกยีบจากไมไ้ผ่รวก เคร่ืองใช้ ใชถ้มปรับพื้นที่

7 รง.ผลติโรงศพ เคร่ืองใช้ สว่นใหญยั่งไมม่กีารใชป้ระโยชน ์เพยีงบางสว่นมผู้ีขอไปใชเ้ผาเตาอบเชื้อเห็ด

8 รง.แปรรูปไมแ้ละสิ่งประดษิฐ์ แปรรูปไม้ ขี้เลื่อย ขี้กบ ขายใหโ้รงงานเสน้กว๋ยเตี๋ยวตาตา้ ที่จังหวัดแพร่

ปกีไม ้สง่โรงงานไฟฟา้ชวีมวล ที่อ าเภอวังชิ้น จังหวัดแพร่ อ าเภอพรหมพริาม

จังหวัดพษิณุโลก และโรงตม้สุรา อ าเภอสะเอยีบ ปกีไมท้ี่ตรงขายไปท าร้ัวบา้น

เศษไม ้ใชผ้ลติแผ่นแปน้เกล็ดหลังคา เศษฟนืใชต้ม้น้ าที่โรงงานฆา่สัตว์

ฝุ่นไมใ้ชท้ าธูปที่อ าเภอเชยีงค า จังหวัดพะเยา

ขี้เลื่อยเกา่ใชก้ลบหลุมปลูกขา้วโพด เพื่อรักษาความชื้น

9 รง.ผลติมูลี่ไมไ้ผ่ เคร่ืองใช้ ยังไมม่กีารน าไปใชป้ระโยชน ์แตค่าดวา่จะน าไปใชใ้นการผลติวัสดุทดแทนไม้

10 รง.แปรรูปไมเ้พื่อประดษิฐกรรม เฟอร์นเิจอร์ ใหช้าวบา้นท าเชื้อเพลงิย่างปลา 

ขายใหผู้้รับซื้อที่บา้นวังใหม ่จังหวัดก าแพงเพชร

11 โรงเลื่อยบา้นตาก แปรรูปไม้ เศษไมท้ี่ยาวไมเ่กนิ ๖ นิ้ว ขายใหบ้ริษัทซพี ีที่อ าเภอโคกตูม จังหวัดลพบุรี

และอ าเภอทา่เรือ จังหวัดอยุธยา เพื่อเป็นเชื้อเพลงิอบขา้วโพด

ขี้เลื่อย ขายใหโ้รงไฟฟา้แมส่อด จังหวัดตาก

12 โรงเลื่อยทุง่แพม แปรรูปไม้ ใชถ้มปรับพื้นที่ และกองจุดเผาไลยุ่ง

13 บ.แอทสยามไซท ์จ ากัด เฟอร์นเิจอร์ เศษหัวไม ้ปกีไม ้ไมซ้อยขา้ง ใชเ้ป็นเชื้อเพลงิเตาอบไมข้องโรงงาน

ขี้เลื่อย ขี้กบ และเศษจากการขุดกลงึ ขายใหบ้ริษัทเอบเีอ็ม ที่จังหวัดล าปาง

ผู้รับซื้อเศษวัสดุไมไ้ปขายตอ่

14 หสน.ล าปางผลติภัณฑ์ ไมพ้ื้น ไมป้าร์เก้ ใชเ้ป็นเชื้อเพลงิอบไมแ้บบหมอ้ตม้ไอน้ าของโรงงาน

15 หจก. ไมไ้ทยพานชิ เคร่ืองใช้ เศษไมใ้ชท้ าไมป้ระสาน fingerjoint ของโรงงาน

ใชเ้ป็นเชื้อเพลงิเตาอบไมแ้บบหมอ้ตม้ไอน้ าของโรงงาน

ขายเป็นเชื้อเพลงิใหโ้รงงานท าขนมจนี,โรงงานย้อมผ้า,โรงงานท าเบยีร์

และผู้รับซื้อไปขายตอ่

16 หจก. สหโชคพร็อพเพอร์ตี้ เคร่ืองใช้ ขายใหโ้รงงานท าขนมจนี,เตานึ่งเห็ด

เศษไมข้ายใหช้าวบา้นไปกอ่สร้างเล็กๆนอ้ยๆ  ท าธูปและผงอุดโปว๊งานไม้

17 บ. ศรีอุบล จ ากัด(๒๕๓๓) เคร่ืองใช้ ใชเ้ป็นเชื้อเพลงิเตาอบไมแ้บบหมอ้ตม้ไอน้ าของโรงงาน และขายเป็นเชื้อเพลงิ

ตารางท่ี ๔ แสดงผลส ารวจการใชป้ระโยชน์เศษวัสดุเหลอืท้ิง

2 เฮงชัยวูด๊อมิเอ็กซพ์อร์ต แปรรูปไม้



ล าดับท่ี โรงงาน
ประเภท

ผลติภัณฑ์
การน าเศษวัสดุเหลอืท้ิงไปใช้ประโยชน์

18 บ.ปางไม ้จํากัด เคร่ืองใช้ ใชเ้ป็นเชื้อเพลงิเตาอบไมแ้บบหมอ้ตม้ไอน้ําของโรงงาน และขายเป็นเชื้อเพลงิ

19 รง.ผลติบานไมป้ระตูหนา้ตา่ง เคร่ืองใช้ ขายเป็นเชื้อเพลงิโรงงานแคบหมู,โรงงานขนมจนี ที่จังหวัดอุบลราชธานี

โรงงานย้อมผ้า ที่จังหวัดปทุมธานี

20 หมูบ่า้นทํากลอง เคร่ืองใช้ ขายทําเชื้อเพลงิโรงงานขนมจนี,ขนมไทย,โรงงานเสน้กว๋ยเตี๋ยว,

โรงงานปิ้งปลาที่ จังหวัดอยุธยา,ทําถา่นอัดแทง่ และผู้รับซื้อไปขายตอ่ที่

อําเภอแสวงหา และอําเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอา่งทอง

21 โรงเลื่อยจักรวเิศษไชยชาญ แปรรูปไม้ ยังคงทิ้งกองไมใ้นโรงงานเป็นสว่นใหญ ่ปกีไมบ้างสว่นใหช้าวบา้นทําฟนื

ขี้เลื่อยมผู้ีรับซื้อไปใชเ้ป็นเชื้อเพลงิปิ้งปลาที่บา้นชะโด ตําบลหนองน้ําใหญ่

อําเภอผักไห ่จังหวัดอยุธยา

22 โรงเลื่อยจักรบา้นแพน แปรรูปไม้ ขายเป็นฟนืหลาเพื่อทําเชื้อเพลงิ

ขายเป็นเชื้อเพลงิรมควันปลากรอบ และทําถา่นอัดแทง่

23 หจก. พงษรุ่์งเรืองคา้ไม้ แปรรูปไม้ ขายเป็นฟนืหลาเพื่อทําเชื้อเพลงิ

ขายเป็นเชื้อเพลงิโรงงานทําอฐิ ที่อําเภอบางปะหัน จังหวัดอยุธยา

และใชน้ึ่งปลาทู ที่จังหวัดปทุมธานี

24 หจก. ทองเจริญพาราวูด๊ แปรรูปไม้ ใหช้าวบา้นทําฟนื และขายทําเชื้อเพลงิโรงงานย้อมผ้า จังหวัดนครปฐม

25 โรงเลื่อยจักรกาญจนบุรี แปรรูปไม้ ขายใหผู้้รับซื้อเป็นเชื้อเพลงิ

26 หจก. ทเีอสเอ็มพาราวูด๊ แปรรูปไม้ ปกีไม ้ไมเ้ศษใชเ้ป็นเชื้อเพลงิเตาอบไมแ้บบหมอ้ตม้ไอน้ําของโรงงาน

ขี้เลื่อยสง่ขายบริษัทพาเนลพลัส ที่อําเภอหาดใหญ ่จังหวัดสงขลา เพื่อผลติ

แผ่นปาร์ตเิกิ้ลบอร์ดและแผ่น MDF

27 บ.พาเนลพลัส จํากัด ไมป้ระกอบ เศษไมเ้ฉพาะเปลอืกไมย้างพารา มเีม็ดยางมากไมอ่าจทําปาร์ตเิกิ้ลบอร์ด

และแผ่น MDF ได ้สง่ขายโรงงานปูนซเิมนตเ์พื่อทําสว่นผสม และเชื้อเพลงิ

28 บ. โกร๊ปฮอลส ์จํากัด แปรรูปไม้ ใชเ้ป็นเชื้อเพลงิเตาอบไมแ้บบหมอ้ตม้ไอน้ําของโรงงาน

ขายเป็นเชื้อเพลงิโรงงานทําถุงมอื

29 บ.ภาคใตช้วีมวล จํากัด ชิ้นไมส้ับ ขายเป็นเชื้อเพลงิใหโ้รงงานไฟฟา้ชวีมวล และบริษัทเซฟสกนิ เพื่อเป็น

เชื้อเพลงิในการทําถุงมอื และบริษัททอ้ปกอลฟ์ ทําถุงมอืกอลฟ์ ที่อําเภอ

สะเดา จังหวัดสงขลา

30 บ. แอมเพลิวูด๊ จํากัด เฟอร์นเิจอร์ ขี้เลื่อย ขี้กบ ขายเป็นเชื้อเพลงิ บางสว่นใชถ้มปรับสภาพพื้นที่โรงงาน

เศษไมแ้ละหัวไม ้ใชเ้ป็นเชื้อเพลงิเตาอบไมแ้บบลมระบายความร้อนโรงงาน

31 บ.แฟนซวีูด๊ จํากัด แปรรูปไม้ ขี้เลื่อย ใชผ้สมเม็ดพลาสตคิ ทําเชื้อเพลงิเตาอบแบบหมอ้ตม้ไอน้ําของโรงงาน

ทําแผ่นปาร์ตเิกิ้ลบอร์ด และกรอกใสถุ่งเพาะเห็ดของโรงงาน

32 บ. เจยูเอ็น เอ็กซเ์พลส จํากัด แปรรูปไม้ ปกีไมใ้ชเ้ป็นเชื้อเพลงิเตาอบไมแ้บบหมอ้ตม้ไอน้ําของโรงงาน

ขี้เลื่อยสง่ขายเพื่อทําปาร์ตเิกิ้ลบอร์ดและแผ่น MDF

ตารางท่ี ๔ (ต่อ)



ปรมิาณ/ปี ปรมิาณเฉลี่ยจาก ๓๒ โรงงาน

(ลกูบาศก์เมตร) (ลกูบาศก์เมตร)

  ปริมาณเศษวัสดเุหลอืทิ้ง รวม 301,085.46                       9,408.92                           100.00

  ปริมาณการใช้ประโยชนเ์พื่อเปน็เชื้อเพลงิภายในโรงงานเอง 111,500.40                         3,484.39                           37.03

  ปริมาณที่จ าหนา่ยเพื่อท าเชื้อเพลงิ 56,009.53                         1,750.30                           18.60

  ปริมาณการใช้ประโยชนท์ าผลติภณัฑว์ัสดทุดแทนไมแ้ละงานอุตสาหกรรม 53,803.00                         1,681.34                           17.87

  ปริมาณที่จ าหนา่ยเพื่อน าไปท าผลติภณัฑว์ัสดทุดแทนไมแ้ละงานอุตสาหกรรม 75,642.00                         2,363.81                           25.13

  ปริมาณการใช้ประโยชนอ์ื่นๆของโรงงาน ไดแ้ก ่ถมปรับพื้นที่,บรรจุถงุเพาะช า 2,275.00                           71.09                               0.75

  ปริมาณที่ยังไมม่กีารใช้ประโยชนใ์ดๆ (ยังคงกองอยู่ภายในโรงงาน) 1,855.53                           57.99                               0.62

  รวมปริมาณที่ใช้ประโยชนเ์พื่อท าเชื้อเพลงิ 167,509.93                       5,234.68                          55.63

  รวมปริมาณที่ใช้ประโยชนเ์พื่อท าผลติภณัฑว์ัสดทุดแทนไมแ้ละงานอุตสาหกรรม 129,445.00                        4,045.16                           43.00

  รวมปริมาณที่ใช้ประโยชนน์อกจากเชื้อเพลงิ 131,720.00                        4,116.25                            43.75

  รวมปริมาณที่ใช้ประโยชนภ์ายในโรงงานเอง 167,578.40                        5,236.82                          55.66

  รวมปริมาณที่จ าหนา่ยใหผู้้รับซื้อไปใช้ประโยชน์ 131,651.53                        4,114.11                             43.72

\

รายการปรมิาณ

 ตารางท่ี ๕ แสดงสรปุปรมิาณเศษวัสดุเหลือท้ิง และการน าไปใช้ประโยชน์

คดิเปน็ร้อยละ



 
 

สรุปผล 

            จากการเก็บและส ารวจขอ้มูลเศษเหลือทิง้จากโรงงานอุตสาหกรรมและการใชป้ระโยชน์ทั้ง ๔ 
ภาค คือ ภาคเหนือ ภาคตะวันออกเฉียงเหนอื ภาคกลาง และภาคใต้ ในท้องที่ ๑๓ จังหวัด ได้แก่ ท้องที่

จังหวัดเชยีงราย จังหวัดเชยีงใหม ่จังหวัดพะเยา จังหวัดตาก จังหวัดแม่ฮอ่งสอน จังหวัดล าปาง จังหวัด

ขอนแก่น จังหวัดอุบลราชธานี จังหวัดอ่างทอง จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จังหวัดกาญจนบุรี จังหวัด

สงขลา จังหวัดสุราษฎร์ธานี รวม ๓๒ แห่ง โดยเป็นผูป้ระกอบธุรกิจผลิตไม้แปรรูป จ านวน ๑๔ แห่ง ผลิต 

วงกบ บานประตู หน้าต่าง ไม้พื้น ไม้ปาร์เก้ เฟอร์นิเจอร์ เครื่องใช้ จ านวน ๑๑ แห่ง ผลิตแผ่นไม้

ประกอบ เช่น แผน่ปาร์ติเกิลบอร์ด แผน่เส้นใยไม้อัดความหนาแน่นปานกลาง (MDF) จ านวน  ๒ แหง่ 

ผูป้ระกอบการชิน้ไม้สับ จ านวน ๑ แห่ง และผู้ผลิตอุตสาหกรรมจากไม้ไผ่ จ านวน ๔ แห่ง โดยใช้วธิีการเก็บ

และประเมินข้อมูล ได้แก่ การประเมินจากการเก็บกวาดรวมกอง วัดขนาดกองวัสดุเหลือทิง้ หรือช่ังน้ าหนัก

ที่แต่ละจุดเครื่องมือเครื่องจักร การใช้ขอ้มูลบันทึกเศษวัสดุจากการส่งขายและการใช้ประโยชน์ภายใน

โรงงานของผูป้ระกอบการ การประเมินในสัดส่วนร้อยละของไม้ตัวอย่าง หรอืสัดส่วนร้อยละจากข้อมูลของ

ผูป้ระกอบการ หรอืใช้การประเมินจากปริมาตรรถบรรทุกขนถ่ายวัสดุเหลือทิ้ง เป็นต้น 

จากผลการส ารวจและการค านวณ ในแต่ละปีมีเศษวัสดุเหลือทิ้งจากกระบวนการผลิตจ าแนกเป็น

ปีกไม้ เศษหัวไม้ ไม้ซอยข้าง ขี้เลื่อย ขี้กบ ฝุ่นผงขัด และเยื่อไม้ไผ่ รวมประมาณ ๓๐๑,๐๘๕.๔๖ ลูกบาศก์

เมตรต่อปี คิดเป็นค่าเฉลี่ยเศษวัสดุเหลือทิง้แหง่ละ ๙,๔๐๘.๙๒ ลูกบาศก์เมตรต่อปี โดยส่วนใหญ่จะเป็นปีก

ไม้ เศษหัวไม้ และไม้ซอยข้าง ประมาณ ๑๗๕,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี (ร้อยละ ๖๐ ของเศษวัสดุ) และเป็น

เศษขีเ้ลื่อย ขีก้บ และฝุน่ผงขัด ประมาณ ๑๓๐,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี (ร้อยละ ๔๐ ของเศษวัสดุ) แต่ปีกไม้ 

เศษหัวไม้และไม้ซอยข้างเกือบทั้งหมดจะยังสามารถใช้ท าประโยชน์ต่อเนื่องเป็นไม้ประสานขนาดเล็ก ไม้

ระแนง ไม้แผน่มุงหลังคาขนาดเล็ก หรือ สับเป็นชิ้นไม้สับ ซึ่งจะให้เศษวัสดุเป็นขี้เลื่อย ขี้กบ และฝุ่นผงขัดอีก

ส่วนหนึ่ง ซึ่งการใช้ประโยชน์ในช้ันนีจ้ะมีคุณค่ามากกว่า การใช้ประโยชน์ในขั้นต้นๆคือการท าเป็นเชื้อเพลิงใน

เตาอบไม้ของโรงงานเอง นอกจากนีย้ังเป็นวัสดุเหลือทิง้ในรูปเยื้อไม้ไผ ่ประมาณ ๒,๑๖๕ ลูกบาศก์เมตรต่อปี  

ซึ่งยังไม่มีการใช้ประโยชน์เป็นส่วนใหญ่  

ในแต่ละโรงงานมีการใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้งส่วนใหญ่ประมาณร้อยละ ๕๕.๖๓ เพื่อเป็น

เชื้อเพลิง ซึ่งเป็นการใช้กับเตาอบไม้ภายในโรงงานเองประมาณร้อยละ ๓๗.๐๓ และจ าหน่ายเพื่อเป็น

เชือ้เพลิงในอุตสาหกรรมทั่วไปประมาณร้อยละ ๑๘.๖๐  ใช้เพื่อการท าผลิตภัณฑ์วัสดุทดแทนไม้ ได้แก่แผ่น

ปาร์ติเกิ้ลบอร์ด แผ่น MDF และในกระบวนการอุตสาหกรรมปูนซิเมนต์ ประมาณร้อยละ ๔๓.๐๐  ใช้เพื่อ

ประโยชน์อื่นๆ ได้แก่ ถมปรับพื้นที่ และการกรอกถุงเพาะช าเห็ด ประมาณร้อยละ ๐.๗๕ และยังมีส่วนที่

ทิ้งในโรงงานที่ยังไม่มีการใช้ประโยชน์ประมาณร้อยละ ๐.๖๒ ดังแสดงสรุปผลปริมาณการใช้ประโยชน์

เศษวัสดุ ตามแผนผังที่ ๑ แผนผังที่ ๒ และตารางที่ ๕  



 
 

จากการส ารวจศึกษาเศษวัสดุเหลือทิ้งครั้งนี้ พบว่ากระบวนอุตสาหกรรมไม้ปัจจุบันได้ถูก

ปรับเปลี่ยนกระบวนการผลิตไปจากเดิมเป็นส่วนมาก กล่าวคือ จะมีโรงงานที่มีการท าไม้ทุกขั้นตอนจากไม้

ท่อนจนถึงผลิตภัณฑ์ต่างๆน้อยลง โดยการประกอบการจะลดขั้นตอนกระบวนการผลิต เป็นการผลิตเพียง

อย่างใดอย่างหนึ่งมากขึ้น และส่งต่อไปให้กับผู้ประกอบการต่อเนื่อง เครื่องมือเครื่องจักรในการผลิตจึงมี

ประเภทน้อยลง เช่น อาจใช้เพียงเลื่อยสายพานอย่างเดียวเพื่อผ่าไม้ ไม้แปรรูปขนาดที่อุตสาหกรรมต่อเนื่อง

ต้องการ แล้วส่งขายโดยกระบวนการขนส่งที่เข้ามามีบทบาทในการประกอบการมากขึ้น และในที่สุด

กระบวนการผลิตและการออกแบบผลิตภัณฑ์จนถึงมือลูกค้าจะเป็นขั้นตอนต่อเนื่องอีกหลายทอดจนถึง

กระบวนการขายที่เปลี่ยนแปลงเป็นศูนย์รวมวัสดุขนาดใหญ่แข่งขันกันในชื่อต่างๆ  

จากการศกึษาครั้งนี ้พบว่ามีขอ้ปัญหาจากผูป้ระกอบการ หลายประการได้แก่ การขาดแคลนหรือ

มีความไม่แน่นอนต่อไม้ที่เป็นวัตถุดิบป้อนโรงงาน โดยเฉพาะไม้สักท่อนจากสวนป่าปลูกเอกชนที่มีปริมาณ

น้อยลงและคาดว่าจะวิกฤติคลาดแคลนลงภายใน ๓ ปี จึงควรเร่งส่งเสริมการปลูกไม้สักสวนป่าภาคเอกชน

โดยเร็ว ตลอดจนถึงไม้โตเร็ว และไม้หวงห้ามอื่นๆ ที่ตลาดมีความต้องการมากขึ้น รวมถึงการส่งเสริมให้มี

การท าไม้ออกจากสวนป่าภาครัฐที่มปีริมาณอยู่เป็นจ านวนมาก ซึ่งนอกจากเป็นการตอบสนองความต้องการ

ใช้ประโยชน์แล้ว ในด้านประกอบการจะบรรเทาปัญหาสภาพโรงเลื่อยหลายแห่งที่ยังคงมีสถานที่ เครื่องมือ

เครื่องจักรที่ยังมีประสิทธิภาพใช้งานได้ดี และยังมีแรงงานในกิจการเลื่อยไม้จากกลุ่มผูเ้ป็นแรงงานดั้งเดิมของ

โรงเลื่อยอีกจ านวนมากที่ปัจจุบันมีงานท าเพียงการเลื่อยไม้จากที่ดนิกรรมสิทธิที่มีผู้ว่าจ้างเลื่อย และต้องทิ้ง

ประสบการณ์ที่สั่งสมมาเปลี่ยนแปลงไปประกอบอาชีพอื่นๆเป็นจ านวนมาก ในด้านอื่นๆ ได้แก่การส่งเสริม

การปลูกไผแ่ละการอนุญาตใช้ไม้ไผ่จากป่าที่อยู่ใกล้ชุมชน เพื่อให้เกิดการใช้ประโยชน์และการปลูกเสริมโดย

ชุมชน  การผลิตกลองจากไม้จามจุรีเป็นให้ผลิตภัณฑ์ที่เป็นภูมิปัญญาท้องถิ่นที่สร้างตลาดได้ทั้งภายในและ

ตา่งประเทศ จงึควรได้รับการส่งเสริมการครวมกลุ่มผลิต กระบวนการท าไม้ภายใต้ระเบียบกฎหมายป่าไม้ที่

เอิอ้อ านวยการผลิตมากขึน้ และควรส่งเสริมทางวิชาการในการใช้ไม้ประเภทอื่นๆในการผลิตที่กว้างขวางขึ้น 

ในด้านการสับชิน้ไม้ยางพารายังถูกควบคุมการผลิตด้วยกฎหมายป่าไม้ ทั้งที่ผูป้ระกอบการเห็นว่าเป็นการท า

อุตสาหกรรมจากไม้ที่เป็นผลผลิตทางการเกษตรจงึมีความประสงค์ที่จะให้แยกการผลิตเศษวัสดุไม้ยางพารา

จากกฏหมายป่าไม้ 

   

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

   

 

 

จ าหน่ายให้แก่

ผู้รับซื้อ 

43.72% ใช้ประโยชน์

ภายในโรงงานเอง 

55.66% 

ยังไม่มีการใช้

ประโยชน์  

0.62% 

แผนผังท่ี ๑ แสดงสัดส่วนปรมิาณการใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้ง 

ระหว่างภายในโรงงาน การจ าหน่าย และยังไม่มีการใช้ประโยชน์ 



 
 

 

 

ใช้เพื่อการท า

เชื้อเพลิง  

55.63% 

-ใชภ้ายในโรงงาน 

37.03% 

-จ าหนา่ยเพื่อท า

เชือ้เพลิง 18.60% 

ใช้เพื่อการท า

ผลิตภัณฑ์(ปารต์เิกิ้ล

บอร์ด,MDF และ

โรงงานปูนซิเมนต์) 

43.00% 

-ผลิตในโรงงานเอง 

17.87% 

-จ าหนา่ยเพื่อท า… 

ยังไม่มีการใช้

ประโยชน์  

0.62% 

ใช้ประโยชน์อื่นๆ

ของโรงงาน(ถมพื้นท่ี

,บรรจุถุงเพาะช า) 

0.75% 

แผนผังท่ี ๒ แสดงสัดส่วนปรมิาณการใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้ง 

ในลักษณะการใช้ประโยชน์ต่างๆ  



 
 

เอกสารอ้างอิง 

http://www.thapra.lib.su.ac.th/objects/thesis/fulltext/thapra/Tanakorn_Nirannoot/fulltext.pdf 

วรธรรม อุ่นจติติชัย. 2555. วัสดุทดแทนไม้. กลุ่มงานพัฒนาอุตสาหกรรมไม้ ส านักวิจัยและพัฒนาการป่าไม ้

กรมป่าไม้. กรุงเทพฯ. 180 หนา้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ภาคผนวก 

ประกอบด้วยรายละเอยีดข้อมูลการศกึษาส ารวจเศษวัสดุเหลือทิ้ง จ านวน ๓๒ โรงงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

เอกสารภาคผนวก 

ประกอบด้วยรายละเอียดข้อมูลการศึกษาส ารวจเศษวัสดุเหลอืทิ้ง จ านวน ๓๒ โรงงาน 

โครงการศึกษาศักยภาพการใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลอืทิ้งในประเทศไทย 

Reduction and Utilization of Wood Waste in Thailand  

โดย 

นายพงษเดช รัตนานุกูล นักวชิาการปา่ไม้ช านาญการพเิศษ 

และคณะ 

ส านักวจิัยและพัฒนาการปา่ไม้ กรมป่าไม้ 

สงิหาคม ๒๕๖๐ 

 

 

 

 

 

 



 
 

รายงานผลการปฏิบัติงาน 

โครงการศึกษาศักยภาพการใช้ประโยชน์เศษวัสดุไม้เหลือทิ้งในประเทศไทย 

 

๑. รายละเอียดข้อมูลการศึกษาส ารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้ 

                รวม ๑๓ จังหวัด จํานวน ๓๒ แห่ง ได้แก่ 

๑.๑ ท้องท่ีภาคเหนือ จํานวน ๖ จังหวัด รวม ๑๔ แห่ง 

      ๑.๑.๑ จังหวัดเชียงราย 

                ศกึษาสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๕ แหง่ ดังนี้  

                ๑) โรงงานแปรรูปไม้และไสซอย ของนายวรวุฒิ ไชยวรรณ 

                ๒) โรงค้าไม้แปรรูปและผลิตเฟอร์นิเจอร์ ของนายอํานาจ ร่มโพธิ์ชี 

                ๓) การทําหมวกสาน ของนางต่อม วงคท์อง 

                ๔) การทําส่าหวดและสุม่ไก่ ของนายแก้ว สุวิคํา 

                ๕) ห้างหุ้นส่วนจํากัด ริมลาวค้าไม้ 

       ๑.๑.๒ จังหวัดพะเยา 

                ศกึษาสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๓ แหง่ ดังนี้  

๑) โรงงานผลติไม้ตะเกียบจากไม้ไผ่รวก ของนางผอ่งศร ีเศรษฐกุล 

๒) โรงค้าไม้แปรรูปและผลติโลงศพ ของนายนพดล หอมนาน 

๓) โรงงานแปรรูปไม้และสิ่งประดิษฐ์ ของนายสุรเชษฐ์ ดาวดึงส์ 

                 ๑.๑.๓ จังหวัดเชียงใหม่ 

                           ศกึษาสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๑ แห่ง ดังนี้ 

๑) โรงงานผลติมู่ลี่ไม้ไผ ่ของนายปวเรศ ทารส 

                  ๑.๑.๔ จังหวัดตาก 

                            ศกึษาสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แหง่ ดังนี้ 

๑) โรงงานแปรรูปไม้เพื่อประดิษฐ์กรรม ของนางตุ้ม กัลยา 

๒) บริษัทโรงเลื่อยบ้านตาก จํากัด 

 

 



 
 

                   ๑.๑.๕  จังหวัดแม่ฮ่องสอน 

                            ศกึษาสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๑ แหง่ ดังนี้ 

                            ๑) โรงเลื่อยทุ่งแพม 

                   ๑.๑.๖ จังหวัดล าปาง 

                             ศกึษาสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แหง่ ดังนี้ 

๑) บริษัทแอทสยามไซท์ 

๒) หา้งหุน้ส่วนสามัญนิตบิุคคล ลําปางผลิตภัณฑ์ 

          ๑.๒ ท้องที่ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ จํานวน ๒ จังหวัด รวม ๕ แห่ง 

       ๑.๒.๑ จังหวัดขอนแก่น 

                 ศกึษาสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แหง่ ดังนี้ 

๑) หา้งหุน้ส่วนจํากัด ไม้ไทยพานิช 

๒) หา้งหุน้ส่วนจํากัด สหโชคพร็อพเพอร์ตี้ 

                  ๑.๒.๒ จังหวัดอุบลราชธานี  

                           ศกึษาสํารวจจากผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๓ แห่ง ดังนี้ 

๑) บริษัทศรอีุบล จํากัด (๒๕๓๓) 

๒) บริษัทปางไม้ จํากัด 

๓) โรงงานผลติบานไม้ประตูหน้าต่าง ของนายอนันต ์กาญจนเสน 

            ๑.๓ ท้องที่ภาคกลาง จํานวน ๓ จังหวัด รวม ๖ แห่ง 

                   ๑.๓.๑ จังหวัดอ่างทอง 

                              ศกึษาสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แหง่ ดังนี้ 

๑) หมูบ่้านทํากลอง 

๒) โรงเลื่อยจักรวิเศษไชยชาญ 

                   ๑.๓.๒ จังหวัดอยุธยา 

                              ศกึษาสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แหง่ ดังนี้ 

๑) โรงเลื่อยจักรบ้านแพน 

๒) หา้งหุน้ส่วนจํากัด พงษ์รุ่งเรืองค้าไม้และก่อสร้าง 

 



 
 

                   ๑.๓.๓ จังหวัดกาญจนบุรี 

                              ศกึษาสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๒ แหง่ ดังนี้ 

๑) หา้งหุน้ส่วนจํากัด ทองเจริญพาราวู๊ด 

๒) บริษัทโรงเลื่อยจักรกาญจนบุรี จํากัด 

             ๑.๔ ท้องที่ภาคใต้ จํานวน ๒ จังหวัด รวม ๗ แห่ง 

                    ๑.๔.๑ จังหวัดสงขลา 

                              ศกึษาสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๔ แหง่ ดังนี้ 

๑) หา้งหุน้ส่วนจํากัด ทีเอสเอ็ม พาราวู๊ด 

๒) บริษัทพาเนลพลัส จํากัด 

๓) บริษัทโกร๊ปฮอลล์ จํากัด 

๔) บริษัทภาคใต้ชีวมวล จํากัด  

                   ๑.๔.๒ จังหวัดสุราษฎรธานี 

                              ศกึษาสํารวจจากผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมไม้จํานวน ๓ แหง่ ดังนี้ 

๑) บริษัทแอมเพิล้วู๊ด จํากัด 

๒) บริษัทแฟนซีวู๊ด จํากัด 

๓) บริษัทเจยูเอ็น เอ็กซ์เพลส  

             

  

       

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจโรงงานแปรรูปไม้และไสซอย ของนายวรวุฒ ิไชยวรรณ 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ      เชยีงรายอาร์ตวู้ด 

ที่อยู่   เลขที่ ๑๘๕ หมู ่๕ บ้านค่ายเจรญิ ตําบลเวียงเหนอื อําเภอเวียงชัย จังหวัดเชยีงราย 

โทร ๐๘๐ ๙๘๐๒๖๓๔ ๐๕๓ ๖๖๒๘๖๔   

กรรมการบริษัท หรอืผู้มีอ านาจ  นายวรวุฒิ ไชยวรรณ 

บริษัทในเครือ  - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท  เริ่มดําเนินการตั้งแต่ปี ๒๕๔๗ 

ชื่อผู้ประสานงาน  นายราชบาท ไชยวรรณ์ ผูช่้วยผู้จัดการทั่วไป 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  จําหน่าย ไม้แปรรูป รับอบไม้ ทําวงกบ บาน

ประตู หน้าต่าง คิ้วบัว รับไส ซอยไม้ เซาะร่อง ทํารางลิ้น และงานเฟอร์นเิจอร์ไม้จริง 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  จําหน่ายกับผูส้ั่งทําโดยตรงภายในประเทศ 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้ท่อน และแปรรูป ทั้งไม้สักและกระยาเลย จากที่ดนิกรรมสิทธิ์ 

จากการรับซื้อไม้สักสวนป่าในประเทศ และไม้สักจากประเทศพมา่ และลาว ไม่อาจระบุ

ปริมาณไม้เข้าที่แน่นอนได้ เพราะเป็นการสั่งตามความต้องการของลูกค้า ประมาณ ๕๐๐-

๘๐๐ ลบ.ม,/ปี 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงาน (ขณะสํารวจ) ๗ คน  

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต 

-เลื่อยสายพานขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางมูเ่ล่ ๔๐ นิว้ ขนาดใบ ๖ นิว้ จํานวน ๒ ตัว 

-กบไสรีดแท่น จํานวน ๒ ตัว 

-กบไสชิดแท่น จํานวน ๒ ตัว 

-เลื่อยวงเดือนประกอบแท่นไม้ ขนาด ๑๖ นิว้ จํานวน ๑ ตัว 

-เลื่อยตัดวงเดือนแบบแท่นตัดองศา ขนาด ๑๖ นิว้ จํานวน ๑ ตัว 

-เลื่อยจิ๊กซอว์แท่น จํานวน ๑ ตัว 

-เครื่องทําบัวแท่น  จํานวน ๑ ตัว   

-เลื่อยโซ่สตีล 

-รถเข็นล้อเลื่อน 



 
 

๗. การวางผังโรงงาน 

เนือ้ที่โรงงาน ประมาณ ๖ ไร่ รูปสี่เหลี่ยมผืนผ้า ประกอบด้วย 

-ส่วนโล่งด้านหน้า และช่องระหว่างอาคาร วางไม้ซุงท่อนที่นําเข้า 

-อาคารด้านซ้าย เป็นอาคารโล่งไม่มปีระตูหนา้ต่าง ขนาดประมาณ ๑๐x๓๐ เมตร ใชท้ํา

การเปิดปีกไม้และผ่าไม้ด้วยเครื่องเลื่อยสายพาน 

-อาคารด้านซ้ายด้านใน ก่ออิฐทึบมีประตูเฉพาะด้านหน้า ขนาดห้องละ ๔x๘ เมตร จํานวน 

๓ หอ้ง ใช้เป็นโรงอบไม้ด้วยเศษไม้และขีเ้ลื่อยขี้กบจากการผลิต  

-อาคารด้านขวา กว้างประมาณ ๑๐x๔๐ เมตร  เป็นอาคารทึบข้าง มีประตูหน้าต่าง

บางสว่น ส่วนหน้าใช้เป็นสํานักงาน ลกึยาวเข้าไปเป็นส่วนเก็บผลติภัณฑ์ และในด้านท้าย

ของอาคารเป็นส่วนการผลิตผลติภัณฑ์ 

๘. กระบวนการผลิต 

- เป็นการแปรรูปไม้ตามที่ลูกค้าสั่ง ทําไม้พื้น ไม้ปาร์เก้ วงกบ ประตู หนา้ต่าง และ

เฟอร์นิเจอรต์ามสั่ง ในวันสํารวจ มีคนงานปฏิบัติงาน ๕ คน ปฏิบัติงานวันจันทร์-เสาร ์

หยุดวันอาทิตย์ ประมาณปีละ ๓๐๐ วัน การผลติแบ่งเป็นจุดตา่งๆ ตามผังการผลิต ดังนี้                                                                            

      จุดที่ ๑ เลื่อยตัด จะตัดไม้ท่อนยาว ที่รับซือ้เข้ามาด้วยเลื่อยโซ่สตลีทอนให้เปน็ท่อนๆ 

ยาวท่อนละ ๒ เมตร  

       ที่จุดนี ้จะมีเศษวัสดุไม้เป็นขีเ้ลื่อย ประเมินได้ประมาณปีละ ๑ ลูกบาศก์เมตร 

      จุดที่ ๒ เลื่อยเปิดปีก และผ่าเป็นแผ่น ไม้ท่อนจะถูกลําเลียงมารอเพื่อเปิดปีกและผ่า

เป็นแผ่นตามขนาดที่สั่ง หรือเตรยีมนําไปใช้ทําไม้ปาร์เก้ โดยใช้เลื่อยสายพานขนาด

เส้นผ่าศูนย์กลางมู่เล่ ๔๐ นิ้ว ใบเลื่อยกว้าง ๖ นิว้  

       ทีจุ่ดนี ้จะมีเศษวัสดุไม้เป็นขีเ้ลื่อย ประเมินได้ประมาณวันละ ๑/๓ ลูกบาศก์เมตร หรอื

ประมาณ ปีละ ๑๐๐ ลูกบาศก์เมตร  

      จุดที่ ๓ ไสปรับขนาดด้วยโต๊ะกบไสรีด จะนําไม้แผ่นมาไสตามขนาดที่ลูกค้าสั่ง  

      ทีจุ่ดนี้ จะมีเศษวัสดุไม้เป็นขีก้บ คํานวณวัดปริมาณขีก้บจากที่วางกองอยู่ ได้ขนาดกอง

ละ ๒x๒x๑ ลูกบาศก์เมตร ( ๔ ลูกบาศก์เมตร) ประเมินได้ปีละ ๖ กอง คิดเป็น ปีละ ๒๔ 

ลูกบาศก์เมตร 

       จุดที่ ๔ (ถึงจุดที่ ๘) เป็นการผลติไม้ปาร์เก้และไม้แผ่นรางลิ้น ขั้นเลื่อยตัดขนาดความ

ยาว ไม้ที่นําเข้าจะเป็นไม้แผ่นหนาประมาณ ๑ นิว้เศษ หนา้กว้างประมาณ ๓-๘ นิว้  



 
 

       ทีจุ่ดนี ้จะมีเศษวัสดุไม้เป็นขีเ้ลื่อยละเอียด 

       จุดที่ ๕ ขั้นไสปรับความหนาไม้ปาร์เก้และไม้แผ่นรางลิ้น โดยการไสรีดด้วยกบไสรีด

ให้ได้ความหนา ประมาณ ๒ เซนติเมตร 

       จุดที่ ๖ ขั้นไสชดิปาร์เก้และไม้แผน่รางลิ้น ด้วยกบไสชิด ไสไม้ขนาดกว้าง ประมาณ 

๑๒ เซนติเมตร 

       จุดที่ ๗ ขั้นเลื่อยตัดข้างไม้ปาร์เก้และไม้แผน่รางลิน้ ด้วยเลื่อยวงเดือน จะตัดข้างให้ได้

ขนาด ๑๐ เซนติเมตร 

       จุดที่ ๘ ผลิตไม้แผน่รางลิ้น ขั้นไสข้างรางลิน้และทํารางลิ้นสองข้างแผ่นไม้ ด้วยกบไส

ชิดปรับเป็นใบเซาะร่อง  

       การประเมินเศษวัสดุที่เหลือทิง้ จากขั้นตอนที่ ๔-๘ มีสภาพเป็นขีเ้ลื่อยและขี้กบผสม 

ใช้การประเมินจากการเก็บกวาดในแตล่ะวัน นําไปรวมกองภายนอกอาคารด้วยรถเข็น 

คํานวณปริมาตรบรรทุกของรถเข็นได้ ๐.๔ ลูกบาศก์เมตร รวม ๑ วัน มเีศษวัสดุไม้ จํานวน 

๓ คัน (จากจุดที่ ๔-๖) + ๑/๕ คัน (จากจุดที่ ๗) + ๓ คัน (จากจุดที่ ๘) รวม = ๖.๒ คันรถ 

ประเมินทํางานในส่วนนี ้ปีละ ๒๕๐ วัน ให้เศษวัสดุจุดที่ ๔-๘ = ๖.๒ คันรถ x ๐.๔ 

ลูกบาศก์เมตร x ๒๕๐ วัน = ๑๐๐ ลูกบาศก์เมตร  

         ดังนั้น รวมเศษวัสดุไม้ขี้เลื่อยและขีก้บทั้งหมดของโรงงาน(จากจุดที่ ๑-๘)  ได้ปีละ  

๒๒๕ ลูกบาศก์เมตร (ทั้งนีไ้ม้ปีกจะถูกนํามาซอยใช้ประโยชน์แล้ว) 

         การใชป้ระโยชน์เศษวัสดุไม้ของโรงงาน โรงงานจะนําไปใช้ประโยชน์ภายในโรงงาน

เองทั้งหมด โดยใช้เป็นเชือ้เพลิงสําหรับเตาเผาเพื่อการอบไม้แปรรูป ไม้ปารเ์ก้ และไม้ราง

ลิน้ที่ผลติขึน้มาของโรงงาน  

๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้การควบคุมจากการตรวจสอบของบุคคล โดยผูจ้ัดการโรงงานจะ   

เป็นผู้ตรวจสอบด้วยสายตา การวัดขนาด และการปรับเครื่องมือ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ของเสียจากการผลติได้แก่เศษไม้ที่เป็นเปลือกไม้ ขีเ้ลื่อยและขีก้บ   

               จะถูกใช้เป็นเชือ้เพลิงสําหรับการอบไม้ทั้งสิ้น โดยใช้การเก็บกวาด และลําเลียงดว้ยแรงคน 

               และใช้รถเข็นรวมกองไปสู่เตาอบ ซึ่งจัดสร้างขึน้เป็นอาคารก่ออิฐรอบ ขนาด กว้าง ๔ เมตร  

               ยาว ๘ เมตร สูง ๔ เมตร จํานวน ๓ หอ้ง แล้วสุมไฟใส่ความร้อนจากการเศษไม้ จากในเตา 

               ที่อยู่หลังอาคารผา่นท่อเหล็กส่งเข้าไปในห้องอบ เศษไม้ทั้งหมดจะถูกใช้สําหรับเตาอบนี้ 

         



 
 

         ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน  

                    มีปริมาณการสั่งทําผลติภัณฑ์ และวัตถุดิบไม้ท่อนที่ไม่แน่นอน    

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจโรงค้าไม้แปรรูปและผลิตเฟอร์นเิจอร์ ของนายอ านาจ ร่มโพธิ์ชี 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ   เฮงชัยวู๊ด อมิเอ็กซ์พอร์ต 

ที่อยู่    เลขที่ ๓๑ หมูท่ี่ ๓ บ้านสันสลี ตําบลสันสลี ตดิถนนสายเชียงราย-เชยีงใหม่ 

อําเภอเวียงป่าเป้า จังหวัดเชียงราย โทร ๐๘๙ ๙๕๕๑๖๓๙ 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ   นายอํานาจ รม่โพธิ์ชี 

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เริ่มดําเนินการปี ๒๕๕๑ 

ชื่อผู้ประสานงาน  นายอํานาจ ร่มโพธิ์ชี 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  จําหน่าย ไม้สักจากสวนป่า ไม้เนื้อแข็ง ไม้

แบบก่อสร้าง ไม้แดง ไม้มะค่า จากต่างประเทศ แปรรูปไม้ด้ายการผ่า และไส ซอยตามที่

ลูกค้าสั่ง จําหน่ายและรับสั่งทํา วงกบ ประตู หนา้ต่าง และเฟอร์นิเจอรไ์ม ้เช่น โต๊ะ เก้าอี้ ตู้         

เตียง ชุดรับแขก ฯลฯ  

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  จําหน่ายหน้าโรงงาน และจําหน่ายกับผูส้ั่งทํา ภายในประเทศ  

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้สักท่อนจากองค์การอุตสาหกรรมป่าไม้  จากสวนป่าเอกชน

ขนาดท่อนโตวัดรอบประมาณ ๙๐ เซนติเมตรขึน้ไป และไม้แปรรูปที่นําเข้าจากต่างประเทศ 

ได้แก่ลาวและพม่า ทั้งไม้สักและไม้กระยาเลยทั่วไป  

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงานประจําโรงงาน ประมาณ ๒๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต   

เลื่อยสายพานขนาด ๔๐ นิ้ว          จํานวน  ๒ เครื่อง 

เลื่อยสายพานขนาด ๒๐ นิว้          จํานวน  ๒ เครื่อง 

เลื่อยวงเดือนแท่น ขนาด ๑๘ นิว้    จํานวน  ๒ เครื่อง 

เครื่องไสชดิ                               จํานวน ๓ เครื่อง 

เครื่องไสรีด                               จํานวน ๓ เครื่อง 

เครื่องไสเพลาตัง้                         จํานวน ๒ เครื่อง 

เครื่องขัดกระดาษทราย                 จํานวน ๔ เครื่อง 

เครื่องทําบัว                               จํานวน ๑ เครื่อง 



 
 

เครื่องทํารางลิ้นรอบตัว                จํานวน  ๑ เครื่อง 

เครื่องทํา joint ประสานไม้             จํานวน  ๑ เครื่อง 

๗. การวางผังโรงงาน เนือ้ที่โรงงาน ประมาณ ๒๐ ไร่  มีอาคารติดต่อกัน ๓ หลัง ที่เปิดโล่ง

ส่วนหนา้เป็นส่วนวางผลติภัณฑ ์และสํานักงาน สว่นกลางเป็นอาคารหลังใหญ่ ใช้พื้นที่

สําหรับการผลติ สว่นด้านหลังเป็นที่วางไม้ท่อนและการลําเลียงไม้ท่อนเข้าแปรรูปด้วยเลื่อย

สายพาน ด้านซ้ายของพื้นที่เป็นโรงเก็บเศษวัสดุฝุน่ผงไม้จากการผลติลักษณะอาคาร

คอนกรีตขนาดประมาณ ๘ x ๑๕ ตารางเมตร ด้านขวาของพื้นที่เป็นบริเวณโล่งใช้เป็นที่

วางไม้ท่อน และทางเข้าออกของรถยนต์ขนถ่ายไม้ท่อนและผลิตภัณฑ์ 

๘. กระบวนการผลิต   

     จุดที่ ๑ เลื่อยเปิดปีกและผ่าไม้ ด้วยเลื่อยสายพาน  จากไม้ท่อนที่ซื้อจากองค์การ

อุตสาหกรรมป่าไม้                                           

      จุดที่ ๒ ผา่ ซอยไม้ตามขนาด และไสเรียบ ตามที่ลูกค้าต้องการและสําหรับการนําไป

ทําสิ่งประดิษฐ์ตอ่               

      จากจุดที่ ๑ และ ๒ นี ้จะมีเศษวัสดุไม้เหลือทิง้เป็นขีเ้ลื่อย และเศษปีกไม้ดา้นข้าง 

      จุดที่ ๓ บริเวณทําเฟอร์นิเจอร ์สิ่งประดษิฐ์ ได้แก่ โต๊ะ เก้าอี ้ตู้ เตียง ช้ันติดผนัง ตามที่

ลูกค้าต้องการ ซึ่งบริเวณนี้จะมีเครื่องมอื เครื่องจักรประมาณ ๓๐ เครื่อง เพื่อเลื่อยตัด 

ซอย ไสเรียบ  การเข้าลิ้น เข้าเดือย เครื่องต่อ Joint (สําหรับไม้ ขนาดไม่เกิน ๒x๖ นิว้) การ

ขัดผวิ  เว้นงานการแกะสลัก 

       การประเมินเศษวัสดุเหลอืทิง้ ได้ทําการสํารวจประเมินปริมาณเศษวัสดุเหลอืทิง้จาก

การผลิตได้ เป็นสองสว่นคือ 

       เศษเหลอืทิ้งสว่นที ่๑ จากการเปิดปีกไม้ท่อน ด้วยเลื่อยสายพาน และการผา่ไม้ จะมี

เศษเหลือเป็นขี้เลื่อยไปสู่ระบบถังเก็บขนาดกว้าง ยาว สูง ด้านละ ๑.๒ เมตร คิดเป็น

ปริมาตรได้ ๑.๗๒๘ ลูกบาศก์เมตร คํานวณเฉลี่ย ปีละ ๑๒ ถัง x ๑.๗๒๘ ลูกบาศก์เมตร 

= ๒๐.๗๓๖ ลูกบาศก์เมตร/ปี โดยปีกไม้จะยังนําไปใช้ผ่าซอยต่อไปได้จงึยังไม่นับเป็นเศษ 

       เศษเหลอืทิง้สว่นที่ ๒ จากการทําเฟอร์นเิจอร์ สิ่งประดิษฐ์  ประเมินจากการเก็บเศษขี้

เลื่อย ขีก้บ บรรจุในถุงผ้าใบเก็บฝุน่ขนาด เส้นผ่าศูนย์กลาง ๐.๘๐ เมตร สูง ๐.๘๐ เมตร  

ซึง่คํานวณปริมาตรได้ถุงละ ๐.๔๐ ลูกบาศก์เมตร          เศษวัสดุส่วนนีจ้ะถูกรวบรวมจาก 

เครื่องเลื่อยวงเดือนตัดขนาด เครื่องไสชิด และเครื่องไสเพลาตัง้ เฉลี่ยวันละ ๓ ถุง คํานวณ



 
 

การทํางานปีละ ๒๕๐ วัน = ๗๕๐ ถุง/ ปี จากเครื่องไสสามหน้า และเครื่องไสหน้าเดียว ได้

เศษวัสดุไม้เหลอืทิง้ อีกปีละ ๒๐ ถุง  รวม ๗๗๐ ถุง/ปี  คํานวณปริมาตรได้ ๗๗๐ถุง x

๐.๔๐ลูกบาศก์เมตร = ๓๐๘ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

        รวมเศษวัสดุไม้เหลือทิง้ ขีเ้ลื่อย ขีก้บ และฝุ่นไม้จากการขัดผวิไม้ ทั้งโรงงาน  ๓๒๙ 

ลูกบาศก์เมตร/ปี  

         การใชป้ระโยชน์เศษวัสดุไม้เหลือทิง้ของโรงงาน เศษที่เป็นด้านขา้งของปีกไม้ จะมี

ชาวบ้านมาขอไปทําฟืน หุงข้าว และทําขนมจนี สว่นที่เก็บเป็นถุงจะมีผู้รับซือ้จากหมู่บ้านอื่น

(บ้านโป่ง) ไปผสมเครื่องปั้นดินเผา เพื่อให้ดนิเผามีสดีํา ในราคาคันรถปิคอัพละประมาณ 

๒๐๐-๓๐๐ บาท 

๙. การควบคุมคุณภาพ  ใช้การตรวจสอบผลติภัณฑ์ดว้ยสายตาของช่าง และเจ้าของซึ่งทํา

หนา้ที่เป็นผู้จัดการด้วย  

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย  เศษไม้ที่เป็นขีเ้ลือ่ย ขีก้บ และผงขัด จะถูกดูดลําเลียงไปตามท่อ 

               ไปสู่อาคารเก็บเศษวัสดุ แตป่ัจจุบันการผลติมีน้อยเศษวัสดุที่เหลอืทิง้จะถูกลําเลียงลงสู่ถัง 

               เก็บแบบถุงผา้ใบและถังเหล็กที่อยู่ภายในอาคารการผลิตเท่านั้น และมีการจัดเก็บกวาด 

               ด้วยไม้กวาดจากบริเวณโต๊ะเครื่องมือรวมกองในถังบรรจุ   

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน การสั่งทําผลติภัณฑ์ต่างๆลดน้อยลงมากเพราะการ 

              ผลติมีต้นทุนสูง  

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ  - 

        

                                                                                                                     

                                         

                                        

 

 

                     



 
 

ผลการศึกษาส ารวจการท าหมวกสาน ของนางต่อม วงค์ทอง 

๑. สภาพทั่วไป  

ชื่อสถานประกอบการ กลุม่การทําหมวกสาน (เป็นหัตถกรรมในหมูบ่้านไม่มีช่ือร้าน) 

ที่อยู่ บ้านนาเจริญ หมู่ที่ ๙ ตําบลป่าซาง อําเภอเวียงเชียงรุง้ จังหวัดเชยีงราย  

กรรมการบริษัท หรอืผู้มีอ านาจ  นางตอ่ม วงค์ทอง  

บริษัทในเครือ    - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เป็นภูมิปัญญาเรียนรู้สบืต่อกันมาของคนในชุมชน ต่อมา

ได้รวมตัวกันเป็นกลุ่มช่วยกันผลิตและจําหน่ายภายในหมู่บ้านและขายส่งไปขายในตัวเมือง

เชยีงราย  

ชื่อผู้ประสานงาน  นางต่อม วงค์ทอง อายุ ๖๖ ปี และนางแก้ว แก้วประภา อายุ ๖๐ ป ี

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ ผลติหมวกสานแบบต่างๆ จากไม้ไผ่บง  

ผลติหมวกได้ประมาณ ๑๐ ใบ/คน/วัน ในกลุ่ม ๕ คน สามารถผลิตหมวกได้ วันละประมาณ 

๕๐ ใบ หรอืปีละประมาณ ๑๕,๐๐๐ ใบ 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ จําหน่ายในหมูบ่้านและขายส่งให้แก่ผูร้ับซือ้ในจังหวัด 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้ไผ่บงซึ่งมกีารปลูกภายในบริเวณบ้านเรอืนของราษฎรใน

หมูบ่้าน และพืน้ที่ป่าชุมชนของหมู่บ้าน โดยเลือกใช้ไม้ไผ่ที่มคีวามโตเส้นผ่าศูนย์กลาง

ประมาณ ๑๒ เซนติเมตร ไม้ไผ่บง ๑ ลํา จะมีความยาวประมาณ ๑๐-๑๓ ข้อ แต่ละขอ้

ผลติหมวกได้ ๑ ใบ  

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  จํานวน ๕ คน โดยต่างผลติตามกําลังของแตล่ะคนไม่เป็นการรับจ้าง 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต  

มีดพรา้ สําหรับตัดไม้ไผ่ 

เลื่อยลันดา สําหรับทอนไม้ไผเ่ป็นท่อนๆตามแตล่ะข้อปล้อง 

แท่นมดีเหลาตอกบาง(ดัดแปลงประกอบกับใบกบไฟฟ้า) 

มีดเหลาเล็ก 

จักรเย็บผา้ เข็ม ด้าย 

ผา้หุ้มขอบ 

น้ํามันแลคเกอร์เคลือบ 



 
 

๗. การวางผังโรงงาน ใช้พื้นที่ชายคาบริเวณหน้าบ้านขนาดประมาณ ๔ X ๖ ตารางเมตร ปู

พืน้ด้วยเสื่อ ใชเ้ป็นที่ผลติและจัดวางขายผลติภัณฑ์บนช้ันวาง  

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด การทําหมวกสาน มีขั้นตอน เริ่มจาก 

       ขั้นการเตรียมไม้ จะใช้ไม้ไผ่บงที่มคีวามโตเส้นผา่ศูนย์กลาง ประมาณ ๑๒ เซนติเมตร   

นําไม้ไผ่ที่ตัดมาจากพืน้ที่แล้ว ตัดโคน และปลายออกพอประมาณ ตัดแตล่ะข้อทิง้ เหลอืแต่

เพียงปล้องที่ยาวไม่น้อยกว่า ๕๐ ซม.   

       ขั้นการทําตอก เหลาเปลือกไม้ไผ่แต่ละปล้องออกบางๆจนรอบ แล้วผ่าไม้ออกเป็นซี่

เล็กๆ กว้างประมาณ ๑ เซนติเมตร เหลาเนื้อไม้สว่นท้องด้านในออกจนได้แท่งเรยีบขนาด

ประมาณ ๑.๐ เซนติเมตร x ๐.๗ เซนติเมตร  จากนั้น นําไม้ไผ่แต่ละแท่งมาจักลงด้านหัว

ประมาณหนาเพียง ๐.๑ เซนติเมตร ได้แท่งละประมาณ ๑๐ อัน แล้วฉีกออกเป็นตอกบาง       

        ขั้นการเหลาตอก เป็นการเหลาตอกแตล่ะเส้นด้วยเครื่องเหลาที่สร้างประยุกต์จาก

ใบมีดจากเหล็กใบกบไฟฟ้าสองอันวางชิดเป็นร่องเพื่อใช้เส้นตอกเหลาครูดยาวปรับผวิให้

เรียบเสมอกันทุกเส้น เป็นอันได้ตอกที่ตอ้งการแล้ว  

         ขั้นผึ่งตอก นําตอกไปผึ่งแดดให้แหง้ประมาณ ๑ วัน แล้วเก็บมัดรวมไว้  

         ขั้นการสาน นําตอกไปสานเป็นเส้นคราวละ ๓ เส้น สลับต่อกันจนเป็นเส้นสานยาวๆ  

         ขั้นการเย็บหมวก นําเส้นตอกที่สานแลว้มาเย็บต่อกันด้วยจักร และบางสว่นด้วยมือ 

หมุนวนต่อกันเป็นหมวก และหุม้ปลายขอบด้วยผา้ การเย็บต่อกันจะทําลวดลายตามนยิม

ของท้องถิ่น                                 

         ขั้นทาน้ํามัน ด้วยน้ํามันแลคเกอร์เคลือบเงา  

-โปรแกรมการผลิต การผลิตเป็นไปตามการวางจําหน่ายในหมูบ่้าน และการสั่งซือ้ 

               -การประเมินเศษวัสดุไม้ไผ่จากการผลิต  โดยทดลองใช้ไม้ไผ่ตัวอย่างยาวตลอดปลาย  

               ๙.๕๒ เมตร ตัดปลายออกราว ๒.๐ เมตร ตัดส่วนโคนซึ่งจะมีปล้องสั้นออกทิง้    ๑.๐๕  

               เมตร ตัดข้อทิ้งอีก ๑๓ ข้อ ขนาดข้อละ ๓ เซนติเมตร รวมเป็น ๓๙ เซนติเมตร คงเหลอืไม้ 

               ไผ่เป็นท่อนจากขั้นตน้เพียง  ๖.๐๘ เมตร จากทั้งหมด ๙.๕๒ เมตร    คิดเป็นเนือ้ไม้ที่เหลือ 

               ประมาณ ๖๔% เป็นเศษไม้ ๓๖%     และเมื่อรวมกับเศษไม้จากการเหลาตอกอีกส่วนหนึ่ง 

               ประมาณ ๔%  ดังนัน้จงึประเมินได้ว่าเป็นเศษไม้ไผ่เหลอืทิง้ทั้งหมด ประมาณ ๔๐%  

                       โดยปกติไม้ไผ ่๑ ข้อ จะผลติหมวกได้ ๑ ใบ  ปริมาณการใชไ้ม้ไผท่ําหมวกต่อราย              



 
 

              ผู้ผลิต จะใช้ ๑ ลํา ต่อวัน  หรอืประมาณ ๓๐๐ ลํา/ปี มีการทําหมวกในหมูบ่้านรวม ๕ ราย  

               คิดเป็นการใช้ไม้ไผบ่งสานหมวกทั้งหมู่บ้าน ๑,๕๐๐ ลํา/ปี 

                       การประเมินปริมาตรไม้ไผบ่งทั้งลํา ที่ความโตเส้นผ่าศูนย์กลางเฉลี่ย ๑.๒ เซนติเมตร  

               ยาว ๗.๕ เมตร และคิดความหนาเนือ้ไม้ไผ่เฉลี่ย ๑.๐ เซนติเมตร คํานวณปริมาตรได้ลําละ  

              ๐.๐๒๕๙ ลูกบาศก์เมตร   

                       ดังนัน้การผลิตหมวกทั้งหมูบ่้านจํานวน ๕ ราย ใช้ไม้ไผร่วม ๑,๕๐๐ ลํา/ปี ซึ่งจะให้ 

               เศษวัสดุเหลือทิง้ ๔๐ % หรอื ๖๐๐ ลํา คํานวณเป็นปริมาตรได้ ๖๐๐ ลํา x ๐.๐๒๕๙  

               ลูกบาศก์เมตร   = ๑๕.๕๔ ลูกบาศก์เมตร 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ ตรวจสอบผลิตภัณฑด์้วยบุคคลในกลุ่มโดยการตรวจสอบด้วยสายตา 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ของเสียที่เกิดขึน้ได้แก่ เศษกิ่งไผ ่ก้าน ใบ โคนปล้อง ปลายปล้อง 

               เปลือก ส่วนข้อ และเศษเยื่อไมไ้ผ่จากการเหลา ยังไม่มีระบบการจัดเก็บ แต่จะเก็บรวมกอง 

               และปล่อยใหผุ้สลายไปเองตามธรรมชาติ        การใช้ประโยชน์ อย่างมากเพียงใช้เศษฝอย 

               ไม้ไผร่องเป็นรังสําหรับไก่ฝักไข่ ซึ่งเป็นไก่ที่เลี้ยงปล่อยในบริเวณบ้าน                

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน - 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ การใชไ้ม้ไผ่อาจเข้าไปใช้ในพืน้ที่ป่าชุมชนที่เป็นป่าสงวนแหง่ชาติ  

               ควรอนุญาตการใชไ้ม้ไผ่อย่างถูกต้อง 

        

                                       

                                      

                                          

                                        

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจการท าส่าหวดและสุ่มไก่ ของนายแก้ว สุวิค า 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ กลุม่ท าส่าหวดและสุ่มไก่ (เป็นหัตถกรรมในหมู่บ้านไม่มีชื่อร้าน) 

ที่อยู่ บ้านนาเจริญ หมู่ที่ ๙ ตําบลป่าซาง อําเภอเวียงเชียงรุง้ จังหวัดเชยีงราย 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ นายแก้ว สุวิคํา 

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เป็นภูมิปัญญาเรียนรู้สบืต่อกันมาของคนในชุมชน ต่อมา

ได้รวมตัวกันเป็นกลุ่มช่วยกันผลิตและจําหน่ายภายในหมู่บ้านและขายส่งในเมอืงเชียงราย  

ชื่อผู้ประสานงาน  นายแก้ว สุวิคํา อายุ ๗๒ ปี 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ กลุ่มนีจ้ะมีการผลิตทั้งส่าหวดและสุ่มไก่

ร่วมกัน ซึ่งเป็นการสลับรูปแบบการทําเพื่อให้ขายผลผลิตได้ตลอดปี 

      ส่าหวด เป็นหัตถกรรมจักสานดว้ยไม้ไผ่บง เป็นตะกร้าใช้นึ่งข้าวของคนในท้องถิ่นหรอื

ใส่ผักใส่ของเล็กๆน้อยๆ ตลอดจนใชใ้นการประดับตกแต่งสถานที่ ในกลุ่มของหมู่บ้านมกีาร

ผลติรว่มกันอยู่ ๓ ราย ผลติได้รวมปีละประมาณ ๓,๐๐๐ อัน   

      สุ่มไก่ เป็นหัตถกรรมจักรสานด้วยไม้ไผ่เฮีย้ะ ใชค้รอบไก่ที่เลี้ยงปล่อยตามบ้านเรือน 

และยังใช้เป็นของประดับตกแตง่สถานที่ ในกลุ่มของหมู่บ้านมกีารผลติรว่มกันอยู่ ๒ ราย 

ผลติได้เดือนละประมาณ ๕๐ อัน หรอืปีละประมาณ ๖๐๐ อัน 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  จําหน่ายโดยตรงแก่ผู้มาซือ้และขายส่ง 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้ไผ่บง สําหรับการทําส่าหวดและไม้ไผ่เฮีย้ะสําหรับการทําสุ่มไก่ 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  เป็นการทําส่วนบุคคลจํานวน ๓ ราย 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต 

มีดพรา้ สําหรับตัดไม้ไผ่ 

เลื่อยลันดา สําหรับทอนไม้ไผเ่ป็นท่อนๆตามแตล่ะข้อปล้อง 

แท่นมดีเหลาตอกบาง(ดัดแปลงประกอบกับใบกบไฟฟ้า) 

มีดเหลาเล็ก  

ท่อพีวซีี สวมปลอกนิว้มอืรองเวลาเหลา 



 
 

๗. การวางผังโรงงาน ใช้พื้นที่บริเวณระเบียงหน้าบ้านขนาดประมาณ ๓x๔ ตารางเมตร เป็น

ส่วนการผลิต โดยมีบริเวณรอบบ้านเป็นที่วางไม้ไผ่ ผลิตภัณฑ์ และเศษไม้ไผ่ 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด การทําส่าหวด จะใช้ไม้ไผบ่งผ่าเหลาตอกเช่นเดียวกับการทําหมวกแตจ่ะใช้

สองขอ้ติดกันเพราะต้องการตอกยาว ประมาณ ๘๕ ซม. ไม่ต้องลอกเปลือกออก แตจ่ะใช้

ความหนาของซี่ไม้ที่จะไปจักตอกเพียง ๐.๔ ซม. ทําให้ต้องลอกส่วนท้องไม้ด้านในออก

มากกว่าครึ่งหนึ่งของความหนาทั้งหมด จากนั้นจะนําไปจักตอกบางๆโดยมีข้างด้านหนึ่งตดิ

ผวิไม้ดว้ย แล้วนําไปสานเป็นส่าหวดต่อไป ในหมู่บ้านจะมีการจักสานส่าหวด ๓ ราย ในวัน

หนึ่งๆ จะสานส่าหวดได้ประมาณ ๓๐ อัน ใช้ไม้ไผใ่นการสานส่าหวด ๓ ลํา รวมการใชไ้ม้ไผ่

บงจักสานส่าหวดทั้งหมู่บ้าน ๙ ลํา/วัน จักสานประมาณปีละ ๑๐๐ วัน (ควบกับการทําสุ่ม

ไก่) หรอื คิดเป็นจํานวน ๙๐๐ ลํา/ปี 

          การทําสุ่มไก่  จะใช้ไม้ไผ่เฮีย้ะ ซึ่งจะมีเนื้อบางอยู่แล้ว(ประมาณ ๐.๕ ซม.) 

เส้นผ่าศูนย์กลางประมาณ ๑๐ เซนติเมตร ยาวประมาณ ๖.๐ เมตร แตล่ะปล้องจะยาว

ประมาณ ๔๐ เซนติเมตร จะเหลาไม้ไผเ่ป็นเส้นตดิเปลือกด้านหนึ่ง เหลาให้มคีวามหนา

ประมาณ ๐.๓ เซนติเมตร แตจ่ะใช้ความยาวได้ตลอดเส้นตามขนาดของสุม่เล็กหรือใหญ่ 

เพียงแต่เลาะข้อออกใหเ้รียบร้อยเท่านั้น แล้วนําไปสานเป็นสุ่ม ทําสุ่มไก่รวมได้ประมาณ

เดือนละ ๕๐ อัน หรือปีละประมาณ ๖๐๐ อัน รายหนึ่งๆจะใช้ไม้ไผ่สานสุ่มไก่ วันละ ๓ ลํา 

มีการทําสุ่มไก่ในหมู่บ้านมอียู่จํานวน ๒ ราย ประมาณเวลาทําสุ่มไก่ปีละ ๓๐๐ วัน หรอืคิด

เป็นจํานวน ๑๘,๐๐ ลํา/ปี 

-โปรแกรมการผลิต  การผลิตเป็นไปตามการวางจําหน่ายในหมูบ่้าน และการสั่งซื้อ 

-การประมาณเศษวัสดุไม้ไผ่ที่เหลือทิ้ง 

       การทําส่าหวด คํานวณเศษวัสดุเหลอืทิง้เชน่เดียวกับหมวกสาน แต่เนื่องจากต้องลอก

ส่วนท้องไม้ไผ่ออกไปราวครึ่งหนึ่งของความหนา แม้จะไม่ต้องลอกเปลือกและตัดข้อทุกข้อ

ออก จึงประเมินได้ว่าจะให้เศษวัสดุเหลือทิ้งประมาณ ๖๐% ของไม้ไผท่ั้งลํา  

       การประเมินปริมาตรไม้ไผ่บง ทีค่วามโตเส้นผ่าศูนย์กลางเฉลี่ย ๑.๒ เซนติเมตร ยาว 

๗.๕ เมตร  และความหนาเนื้อไม้ไผเ่ฉลี่ย ๑.๐ เซนติเมตร คํานวณปริมาตรได้ลําละ 

๐.๐๒๕๙ ลูกบาศก์เมตร (ขนาดเดียวกับการทําหมวกสาน)  



 
 

       ดังนัน้การผลิตส่าหวดทั้งหมูบ่้านจํานวน ๓ ราย ใช้ไม้ไผ่รวม ๙๐๐ ลํา/ปี ซึ่งจะให้เศษ

วัสดุเหลอืทิง้ ๖๐% หรอืคิดเป็นจํานวนลําที่เป็นเศษได้ ๕๔๐ ลํา โดยคํานวณเป็นปริมาตร 

(๕๔๐ ลํา x ๐.๐๒๕๙ ลูกบาศก์เมตร)  ได้ ๑๓.๙๘๖ ลูกบาศก์เมตร  

       การทําสุ่มไก่  ประเมินจากการเหลาไม้ไผเ่ฮี้ยะดา้นความหนาออกเพียงบางส่วนและ

ใช้ได้ทั้งเปลือกและข้อ จงึประเมินได้ว่าให้เศษวัสดุเหลือทิง้ประมาณ ๒๐%     เมื่อคํานวณ

ปริมาตรไม้ไผเ่ฮี้ยะตัวอย่าง มีขนาดความโตเส้นผา่ศูนย์กลาง ๑๐ ซม. ยาว ๖.๐ ม. เฉลี่ย

ความหนาของเนื้อไม้ ๐.๘ ซม. คํานวณปริมาตรได้ ลําละ ๐.๐๑๓๙ ลบ.ม. 

        ดังนัน้การผลติสุ่มไก่ทั้งหมูบ่้านรวมจํานวน ๒ ราย ใช้ไม้ไผเ่ฮี้ยะปีละ ๑,๘๐๐ ลํา ซึ่ง

คิดเป็นเศษวัสดุเหลือทิ้ง ๒๐% หรอืจํานวน ๓๖๐ ลํา โดยคิดเป็นปริมาตร (๓๖๐ลํา x 

๐.๐๑๓๙ ลูกบาศก์เมตร) ได้ ๕.๐๐๔ ลูกบาศก์เมตร/ปี                                        

        สรุป การประเมินปริมาณเหลือทิง้จากการผลิตส่าหวด และสุ่มไก่ ทั้งหมดของกลุ่ม 

เป็นเศษกิ่งไผ ่ก้าน ใบ โคนปล้อง ปลายปล้อง เปลือก สว่นข้อ และเศษเยื่อไมไ้ผ่จากการ

เหลา (๑๓.๙๘๖+๕.๐๐๔ ลูกบาศก์เมตร/ปี) ได้รวม ๑๘.๙๙ ลูกบาศก์เมตร/ปี          

          ๙. การควบคุมคุณภาพ ตรวจสอบผลิตภัณฑด์้วยบุคคลในกลุ่มโดยการตรวจสอบด้วยสายตา 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย  ของเสียที่เกิดขึน้ได้แก่ เศษกิ่งไผ่ ก้าน ใบ โคนปล้อง ปลายปล้อง 

               เปลือก สว่นข้อ และเศษเยื่อไมไ้ผ่จากการเหลา     ยังไม่มรีะบบการจัดเก็บเชน่เดียวกับการ 

               สานหมวก แต่จะเก็บรวมกองและปล่อยให้ผุสลายไปเองตามธรรมชาติ     การใช้ประโยชน์  

               อย่างมากเพียงใช้เศษฝอยไม้ไผร่องเป็นรังสําหรับไก่ที่เลีย้งปล่อยไว้ในบริเวณบ้านฝักไข่       

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน - 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ การใชไ้ม้ไผ่อาจเข้าไปใช้ในพืน้ที่ป่าชุมชนที่เป็นป่าสงวนแหง่ชาติ  

               ควรอนุญาตการใชไ้ม้ไผ่อย่างถูกต้อง 

 

        

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจห้างหุ้นส่วนจ ากัด รมิลาวค้าไม้ 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ หา้งหุ้นสว่นจํากัด ริมลาวค้าไม้ 

ที่อยู่ เลขที่ ๔๙๔ หมู่ ๓ ตําบลป่าอ้อดอนชัย อําเภอเมือง จังหวัดเชยีงราย โทร ๐๕๓ 

๖๗๓๗๗๐-๑  ๐๘๑-๖๗๑๑๑๖๗ ๐๘๖-๔๒๐๗๖๗๓  

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ นางทิฐติการ์ เจิมศักดิ ์ 

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เปิดกิจการเป็นโรงค้าไม้แปรรูปและบริการไสซอยขนาด

สําหรับลูกค้ามาตั้งแต่พ.ศ. ๒๕๓๗ โดยรับซือ้ไม้กระยาเลยประเภทไม้แดง ไม้แคมปัส จาก

ประเทศลาว เวียดนาม มาเลเซียเข้ามาจําหน่าย และได้ทําการผลิตไม้วงกบประตู หนา้ต่าง 

ขึน้อีกส่วนหนึ่ง  

ชื่อผู้ประสานงาน นางสาวศริิกานดา ใจแก้ว 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ จําหน่ายไม้แปรรูป และรับสั่งทําวงกบประตู 

หนา้ต่าง โดยมีการผลติและจําหน่ายวงกบประตู หน้าต่างเฉลี่ยเดือนละประมาณ ๖๐ ชุด 

หรอืประมาณปีละ ๗๐๐ ชุด 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  จําหน่ายหน้าร้านโดยตรงและผู้สั่งผลิต 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้แปรรูปขนาดต่างๆ ที่จําหน่ายเป็นไม้แปรรูปโดยตรง และไม้

แปรรูปสําหรับการทําวงกบ เป็นไม้ขนาด ๒ นิว้ x ๔ นิว้   

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงานขนไม้ คนขับรถยนต์ พนักงานประจําสํานักงาน และช่างไม้ 

รวมประมาณ ๘ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต  

เลื่อยวงเดือนแบบประกอบแท่นไม้สําหรับตัดไม้ขนาด ๑๖ นิว้   จํานวน ๑ ตัว 

เลื่อยวงเดือนแบบประกอบแท่นไม้สําหรับซอยไม้ขนาด ๑๖ นิว้ จํานวน ๑ ตัว 

เลื่อยวงเดือนตัดองศา ขนาด                                 ๑๖ นิว้ จํานวน ๑ ตัว   

เลื่อยวงเดือนขนาด ๑๐ นิว้                                             จํานวน ๑ ตัว 

กบไสไฟฟ้า                                                                 จํานวน ๒ ตัว 

เลื่อยลันดา สิ่ว ค้อน และตะปู 



 
 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๕ ไร่ เป็นรูปสี่เหลี่ยมผนืผา้ ด้านหนา้ติดถนน

พหลโยธิน สายเอเชียเส้นทางจังหวัดเชียงราย-แมส่าย แบ่งสว่นด้านซ้ายมือจากทางเข้า

เป็นอาคารสํานักงานขนาดประมาณ ๖x๘ ตารางเมตร ดา้นขวาเป็นอาคารโล่งขนาด

ประมาณ ๑๕x๔๐ ตารางเมตร ใช้เป็นโรงค้าไม้ เก็บไม้แปรรูปที่สั่งเข้ามาจําหน่าย และแบ่ง

ส่วนหนึ่งด้านหน้าสุดของอาคารประมาณ ๑๐x๑๕ ตารางเมตร เป็นบริเวณผลิตวงกบ

ประตู หน้าต่าง   

๘. กระบวนการผลิต  

-รายละเอียด การผลิตไม้วงกบประตู หน้าต่าง มีขัน้ตอนดังนี้ 

      จุดที่ ๑ การเตรียมไม้โครงวงกบจากไม้แปรรูปขนาด ๒ นิว้ x ๔ นิว้ ด้วยกบไฟฟ้า เป็น

การไสอย่างบางๆ เพียงเพื่อให้เรียบทั้งสี่ด้านเนื่องจากไม้แปรรูปมีขนาดใกล้เคียงขนาดที่

ต้องการอยู่แล้ว     

      จุดที่ ๒ เลื่อยรัดไม้ด้านข้างสําหรับไม้ที่ยังไม้ได้ขนาดเพื่อใหไ้ด้ไม้ขนาด ๒ นิว้ x ๔ นิว้  

      จุดที่ ๓ เลื่อยบังใบลิน้วงกบไม้ ดว้ยเลื่อยวงเดือนแท่น 

      จุดที่ ๔ เลื่อยตัดหัวไม้ ให้ได้ความยาวตามการผลิต 

      จุดที่ ๕ เลื่อยตัดบาก ๔๕ องศาด้วยเลื่อยวงเดือนแท่นปรับองศา 

      จุดที่ ๖ เข้าบากไม้ประกอบโครงวงกบ ดว้ยเลื่อยลันดา สิ่ว ค้อน และตะปูยึด  

-โปรแกรมการผลิต เป็นการผลิตเพื่อวางจําหนา่ยทั่วไปและผลติตามสั่ง ปฏิบัติงานปีละ

ประมาณ ๓๐๐ วัน ผลผลติประมาณ ๗๐๐ ชุด/ปี  

               -การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง ของเสียจากการผลิตในปัจจุบันไม่ได้มาจากการไสซอยไม้ 

                 แปรรูปที่บริการผู้ซือ้เนื่องจากจะมีขนาดไม้ตอบสนองได้เป็นส่วนใหญ่ ดังนั้นการเกิดส่วน 

                วัสดุเหลอืทิง้จะเกิดจากการผลติบานประตูหนา้ต่างซึ่งได้แก่ เศษหัวไม้ ปีกไม้ดา้นข้าง ขีก้บ  

                ขีเ้ลื่อย และผงขัด จะถูกเก็บกวาดด้วยไม้กวาดรวมกอง โดยคัดแยกดังนี้ 

                     เศษไม้ข้างที่เป็นชิน้ยาวจากการซอยขนาดและบังใบไม้ เพื่อใช้เป็นระแนงทํากรงไก่  

               ประดิษฐ์ลังประดับใส่กระถางตน้ไม้ สว่นนีจ้ะมีปริมาตรประมาณ ๖ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

                     เศษที่เป็นหัวไม้จากการตัดตรงและการตัด ๔๕ องศา จะใช้ทําฟืน สว่นนีจ้ะมีปริมาตร 

               ประมาณ ๔ ลูกบาศก์เมตร/ปี  

                     ส่วนขี้เลื่อยขีก้บทั่วไปจะถูกรวมกองไว้ดว้ยกัน เพื่อขายใหก้ับผูร้ับซือ้ที่นําไปใช้เป็น 

               เชื้อเพลิง และบริษัทเดินรถขนส่งนําไปใช้เทพืน้รองนํ้ามันเครื่อง  โดยมีปริมาณเก็บขายได้ 



 
 

              ประมาณปีละ ๓๐๐ กระสอบๆ จากการทดสอบช่ังน้ําหนักและคํานวณปริมาตรกระสอบ      

              ขนาดกระสอบมีเส้นผา่ศูนย์กลาง ๓๒ เซนติเมตร ส่วนที่บรรจุสูงประมาณ ๖๐ เซนติเมตร              

              ปรากฏน้ําหนักกระสอบละ ๘ กิโลกรัม (คํานวณปริมาตรได้ ๐.๐๔๘ ลูกบาศก์เมตร)  คิด 

              เป็นเศษวัสดุในส่วนนี้ ๒,๔๐๐ กิโลกรัม/ปี หรอืคํานวณปริมาตรได้ ๑๔.๔ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

                     ดังนั้นรวมเศษวัสดุเหลือทิ้งทั้งหมด ๒๔.๔ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้การตรวจสอบคุณภาพผลผลิตด้วยบุคคล ในแต่ละชิน้งาน 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย     ของเสียจากการผลิตซึ่งได้แก่ เศษหัวไม้ ปีกไม้ดา้นข้าง ขีก้บ  

              ขีเ้ลื่อย และผงขัด จะถูกเก็บกวาดด้วยไม้กวาดรวมกอง การกําจัดทําโดยการคัดแยกขาย 

              นําไปใช้ประโยชน์ ได้แก่ เศษไม้ข้างที่เป็นชิน้ยาวจากการซอยขนาดและบังใบไม้ เพื่อใชเ้ป็น 

              ระแนงทํากรงไก่ ประดิษฐ์ลังประดับใส่กระถางตน้ไม้   เศษที่เป็นหัวไม้จากการตัดตรงและ 

              การตัด ๔๕ องศา จะใช้ทําฟืน     ส่วนขีเ้ลื่อยขี้กบทั่วไปจะถูกรวมกองไว้ดว้ยกัน เพื่อขาย 

              ให้กับผูร้ับซือ้ที่นําไปใช้เป็นเชือ้เพลิง และบริษัทเดินรถขนส่งนําไปใช้เทพืน้รองนํ้ามันเครื่อง   

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน  - 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ             - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       



 
 

          ผลการศึกษาส ารวจโรงงานผลิตไม้ตะเกียบจากไม้ไผ่รวก ของนางผ่องศร ีเศรษฐกุล 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ โรงงานผลติไม้ตะเกียบจากไม้ไผ่รวก ของนางผ่องศรี เศรษฐกุล 

ที่อยู่  หมูท่ี่ ๙ ตําบลท่าวังทอง อําเภอเมือง จังหวัดพะเยา โทร ๐๘๑ ๙๙๒๗๙๘๔ 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นางผอ่งศร ีเศรษฐกุล 

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เริ่มดําเนินการปี ๒๕๕๐ 

ชื่อผู้ประสานงาน นายจํารัส สามี นางผอ่งศรี เศรษฐกุล   รว่มกับนายสิทธิชัย งานดี  

เจ้าพนักงานป่าไม้อาวุโส หัวหน้าฝา่ยอนุญาต ส่วนทรัพยากรธรรมชาต ิสํานักงาน

ทรัพยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดล้อมจังหวัดพะเยา 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ ผลติไม้ตะเกียบ ไม้เสียบลูกชิน้ และไม้จิ้มฟัน 

จากไม้ไผ่รวก 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ จําหน่ายโดยตรงที่โรงงานและการสั่งซือ้ 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้ที่นําเขา้เป็นไม้ไผ่รวก ที่รับซือ้จากชาวบ้านแถบบ้านตุ่น ตําบล

ต๋อม อําเภอเมอืง จังหวัดพะเยา ปริมาณรับซือ้ต่อรอบสองเดือน ๘.๐๐๐-๙,๐๐๐ ลํา หรอื 

๓ คันรถสิบล้อ (ปริมาตรคันละ ๓๐ ลูกบาศก์เมตร)  ดังนัน้ประเมินการใชไ้ม้ไผไ่ด้ปีละ ๓ 

คันรถ x ๓๐ ลูกบาศก์เมตร x ๖ ครั้ง/ปี = ๕๔๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี  นอกจากนีย้ังมไีม้ไผ่ที่มี

ผูน้ํามาขายให้กับโรงงานอีกส่วนหนึ่ง รวมแลว้ปีละประมาณกว่า ๓,๐๐๐ ลบ.ม. 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  คนงานประมาณ ๓๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต เครื่องมือเครื่องจักรทํางาน ประมาณ ๕๐ เครื่อง 

ได้แก่ เครื่องป้อนลําเลียงไม้ เครื่องมือผ่ากีบไม้ไผ่ เลื่อยตัด เครื่องกลึงกลม เครื่องขัดผวิ 

เครื่องลําเลียงผลติภัณฑ์ และเครื่องบรรจุหบีหอ่ 

๗. การวางผังโรงงาน เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๒ ไร่ รูปสี่เหลี่ยมผืนผ้า จากด้านหน้าเป็น

ทางเข้า ด้านขวามอืเป็นบ้านพักอาศัย โดยแบ่งส่วนหน้าเป็นที่จําหน่ายผลิตภัณฑ ์และ

สํานักงานติดต่อ ด้านซ้ายมือเป็นลานตากไม้ไผท่ี่ผา่เป็นซี่เล็กๆแล้ว ถัดจากลานตากเข้าไป

เป็นโรงเก็บไม้ไผ่รวกทีร่ับซือ้เข้ามาเป็นวัตถุดิบขนาดประมาณ ๘x๒๐ ตารางเมตร  

ต่อเนื่องเข้าไปเป็นโรงงานผลิตขนาดประมาณ ๒๐x๔๐ ตารางเมตร  



 
 

๘. กระบวนการผลิต 

     ขั้นตอนที่ ๑ ตัดท่อน  ตัดไม้ไผ่รวกแต่ละลําเป็นท่อนๆละประมาณ ๑ เมตร   

     ขั้นตอนที่ ๒ ผา่กีบ นําไม้ไผท่่อนลําเลียงบนราง แล้วอัดดันผ่าไม้ไผ่ออกเป็นกีบเล็กๆ 

ด้วยเครื่องผ่าแบบดอกจอกประมาณ ๘- ๑๖ กีบ ตามขนาดไม้ไผ่  

     ขั้นตอนที่ ๓ เครื่องผา่ใหไ้ด้ขนาดที่ตอ้งการ เป็นเครื่องมอืสําเร็จในระบบปิด จะผ่า

เปลือก และไสรีดไม้ไผอ่อกเป็นแท่งตามต้องการโดยสามารถกําหนดความหนา/บาง ตัด

ส่วนขอ้ และเลาะข้อจนเรียบ 

     ขั้นตอนที่ ๔  การนําไม้ไผท่ี่ผ่าแล้วผึ่งแดดเพื่อทําให้แหง้และสะอาด 

     ขั้นตอนที่ ๕ เครื่องกลึงกลม เป็นเครื่องมอืสําเร็จในระบบปิด เพื่อผลิตเป็นไม้ตะเกียบ 

ไม้เสียบลูกชิน้ และไม้จิ้มฟัน ซึ่งจะมีการทําให้เกิดการอบไม้ไปในตัวด้วย  และยังมี

เครื่องมือในส่วนนี้ที่ผลติต่อเนื่องเป็นระบบการขัดผวิโดยการสั่นทําให้ผวิไม้เสียดสีกันเอง

จนให้ความกลมเรียบ การเหลาปลายแหลม และการตัดขนาด 

     ขั้นตอนที่ ๖ การบรรจุหีบหอ่   จะต่อเนื่องจากผลิตภัณฑ์ที่สําเร็จแล้ว มาสู่การหบีหอ่

ด้วยถุงพลาสตคิบางดว้ยชุดเครื่องมือที่ประยุกต์ขึน้ใช้เอง 

-โปรแกรมการผลิต การผลิตเป็นไปตามการสั่งซือ้ มกีารผลิตสัปดาห์ละ ๖ วัน หยุดวัน

อาทิตย์ รวมประมาณปีละ ๓๐๐ วัน  

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง   เศษวัสดุเหลอืทิง้จะเกิดตัง้แต่การตัดท่อนไม้ไผ่ (ส่วน

การผ่ากีบจะไม่มเีศษวัสดุเหลือเกิดขึน้) โดยเฉพาะขั้นตอนการผ่าเปลือก ไสขนาด กลึงกลม 

และการขัดผวิ มเีศษวัสดุสองสว่นคือ            

      ส่วนแรกที่อยู่นอกระบบเก็บฝุน่ ที่เป็นทั้งเศษปล้องไม้ไผ่ เศษเนือ้ไม้ไผ่ยาว เปลือกไม้ไผ่ 

และขีเ้ลื่อยบางสว่น 

       ส่วนที่สองเข้าสู่ระบบเก็บฝุน่ ได้จากการกลึงกลม และการการขัดเป็นฝุน่ละเอียด มี

เศษวัสดุเป็นฝุ่นไม้ ประมาณวันละ ๔ ถุง ขนาดถุง เส้นผ่าศูนย์กลาง ๐.๘ เมตร สูง ๑.๐ 

เมตร คํานวณปริมาตรได้ถุงละ ๐.๕๐ ลูกบาศก์เมตร x ๔ ถุง/วัน x ๓๐๐ วัน/ปี = ๖๐๐ 

ลูกบาศก์เมตร/ปี  

       แตอ่ย่างไรก็ดีในแต่ละวันจะรวบรวมเศษวัสดุไปทิง้ในคราวเดียวกัน ดังนั้นในการ

สํารวจครั้งนี้ ใช้การประเมินจากการขนวัสดุเศษเหลอืเหล่านีไ้ปทิง้โดยมีรถบรรทุกปิคอัพ



 
 

รองรับไปทิง้ เฉลี่ยวันละ ๑ คันรถ คํานวณปริมาตรบรรทุกที่เสริมตัวกระบะแล้วมีขนาดสูง 

๑.๘ เมตร x ยาว ๒.๕ เมตร x กว้าง ๑.๕ เมตร = ๖.๗๕ ลูกบาศก์เมตร  

        ดังนัน้คิดเป็นปริมาณเศษวัสดุเหลอืทิง้ทั้งปี (๓๐๐ วัน) ได ้ ๒,๐๒๕ ลูกบาศก์เมตร 

๙. การควบคุมคุณภาพ  ใช้การควบคุมจากการตรวจสอบผลติภัณฑ์ด้วยสายตา โดยแต่ละ 

     แผนกคนงานและผู้จัดการจะเป็นผู้คัดกรองก่อนการบรรจุหอ่ 

๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้ระบบเก็บกวาดด้วยแรงคน และการเก็บเข้าสู่ระบบท่อดูด

และถุงพักแบบผ้าใบ การใช้ประโยชน์เศษวัสดุไม้เหลอืทิ้งของโรงงาน เศษวัสดุทั้งหมดยังไม่

มีการนําไปใช้ประโยชน์อย่างใด แตจ่ะขนใส่รถปิคอัพไปทิง้ในที่ดนิที่เป็นสวนป่าของ

ผูป้ระกอบการเองเท่านัน้ 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน - 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ   ผูป้ระกอบการเห็นว่าน่าจะสามารถนําเศษวัสดุจากการผลตินี้ 

               ไปใช้ประโยชน์ในการอัดแท่งเชือ้เพลิง ใชท้ําปุ๋ยปลูกต้นไม ้ทําธูปหรอืทําแผ่นวัสดุทดแทนไม้ 

               ได้แตย่ังไม่มกีารมารับซือ้ 

        

                                        

                                         

                                                                                                                    

                                        

                                       

                                       

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจโรงค้าไม้แปรรูปและผลิตโลงศพ ของนายนพดล หอมนาน 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ โรงค้าไม้แปรรูปและผลิตโลงศพ ของนายนพดล หอมนาน 

ที่อยู่       หมู่ที่ ๔ ตําบลศรีถ้อย อําเภอแมใ่จ จังหวัดพะเยา แยกจากถนนพหลโยธินสาย

พะเยา-เชยีงราย บริเวณอําเภอแมใ่จ หนา้วัดศรบุญเรืองไปทางหนองเล็งทราย  ประมาณ 

๒ กิโลเมตร  โทร ๐๘๑ ๗๐๖๗๐๐๙ 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ นายนพดล หอมนาน 

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท   

ชื่อผู้ประสานงาน  นางมลินี หอมนาน ภรรยาของนายนภดล หอมนาน เป็นผู้ใหข้้อมูล

และนําสํารวจ  

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ ทําการผลิตและจําหน่ายโลงศพ ทั้งจากไม้สัก

และไม้อัดปิดทับด้วยแผ่นฟอร์ไมก้า จะสามารถทําการผลติโลงไม้สักได้ประมาณ เดือนละ 

๒๐ ใบ หรอื ๒๔๐ ใบ/ปี และผลติโลงไม้อัดได้เดือนละ ๑๒๐ ใบ หรอื ๑,๔๔๐ ใบ/ปี 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ จะวางจําหน่ายที่โรงงาน การนําไปส่งขายในจังหวัดพะเยา 

จังหวัดเชยีงราย และจากการสั่งทํา 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต การนําไม้เข้า  จะสั่งซื้อไม้สักแปรรูปจากจังหวัดแพร่ เป็นไม้ขนาด

ที่นํามาใช้ประโยชนไ์ด้ตามส่วนประกอบต่างๆ พอดี โดยมีความยาวที่ ๒.๒๐ เมตร มีความ

กว้าง และหนา ขนาดต่างๆ ได้แก่  ๓ นิว้ x ๕/๘ นิว้  ประมาณ ๑๒,๐๐๐ แผน่/ปี (คํานวณ

ปริมาตรได้ ๓๐.๘๘ ลูกบาศก์เมตร)     ขนาด ๕ นิว้ x ๕/๘ นิว้ ประมาณ ๓,๖๐๐ แผ่น/ปี 

(คํานวณปริมาตรได้ ๑๒.๓๘ ลูกบาศก์เมตร)      ขนาด ๕ นิว้ x ๑ นิว้ ประมาณ ๑,๘๐๐ 

แผ่น/ปี(คํานวณปริมาตรได้ ๑๕.๔๔ ลูกบาศก์เมตร) และไม้ขนาด ๕ นิว้ x ๕ นิว้ x ๑.๐ 

เมตร (ใช้ทําขาสิงห)์ ประมาณ ๔๘๐ ท่อน/ปี (คํานวณปริมาตรได้ ๗.๕ ลูกบาศก์เมตร)  

          ดังนัน้รวมปริมาณไม้สักที่ใชใ้นการผลิตทั้งหมดได้ ๖๖.๒๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

          นอกจากไม้สักแล้ว ยังผลติโรงศพจากไม้แผ่นปาร์ติเกิ้ลบอร์ดที่ผวิด้านหนึ่งปิดด้วย

แผ่นฟอรไ์มก้า โดยใช้ไม้ตะกูที่รับซือ้จากในพืน้ที่มาแปรรูปทําเป็นโครงครา่ว และใช้ไม้โครง



 
 

คร่าวสําเร็จขนาดต่างๆ ที่มีจําหน่ายตามร้านค้าไม้แปรรูปทั่วไปอีกส่วนหนึ่ง ปริมาณการใช้

ไม้อัดประกอบแผ่นฟอร์ไมก้า เดือนละ ๒๐๐ แผน่ หรอืปีละ ๒,๔๐๐ แผน่ 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงานขณะสํารวจประมาณ ๑๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต 

๗. การวางผังโรงงาน เนื้อที่โรงงาน ประมาณ ๕ ไร่ 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด  

        การผลิตโลงศพจากไม้สัก  

             ขั้นที่ ๑ เตรียมแผน่ไม้ฝาด้านต่างๆ โดยไสรีดไม้ที่ซือ้มาได้ขนาดระดับหนึ่งแล้ว 

ให้หนาเสมอกัน และไสเรียบทุกด้าน และตัดความยาวประมาณ ๒ ม. 

             ขั้นที่ ๒ ประกอบแผ่น เพื่อทําเป็นฝาด้านบน ฝาด้านข้าง ฝาด้าหัว ฝาด้านท้าย 

พืน้ และขาตั้ง 

             ขั้นที่ ๓ ทําขาสิงห ์จากไม้ท่อน ๕ นิว้ x ๕ นิ้ว x ๐.๒๕ ม. ประกอบกับโครงขาตั้ง

ด้านข้าง และพื้น 

             ขั้นที่ ๔ ประกอบตัวโลง ทุกด้านเข้าด้วยกัน 

             ขั้นที่ ๕ ทําสี และบุภายใน เก็บรายละเอียด แนวรอยต่อ และลงสีเคลือบเงา

ต่างๆ 

            การผลิตโลงศพจากไม้อัด  

            ขั้นที่ ๑ ทําโครงฝาแตล่ะด้าน ดว้ยโครงไม้ ขนาดประมาณ ๑ นิว้ x ๒ นิว้ และปิด

โครงดว้ยไม้อัดที่มแีผ่นปิดผิวหน้าด้วยฟอร์ไมก้าสีขาว หรอืสีลายไม้ หนาขนาด ๘-๑๐ 

มิลลเิมตร เพื่อทําฝาด้านข้าง หัว ท้าย และฝาด้านบน 

            ขั้นที่ ๒ การทําฐานโลง และขารองรับ ด้วยไม้ตะกูหรือไม้เนื้ออ่อนอื่นๆในพืน้ที่ 

            ขั้นที่ ๓ การประกอบตัวโลง ทุกด้านตามโครงที่ตอ่ยึดกัน 

            ขั้นที่ ๕ ทําสี และบุภายใน เก็บรายละเอียดยาแนวรอยต่อ และทาสี 

-โปรแกรมการผลิต ปฏิบัติงานสัปดาหล์ะ ๖ วัน หยุดวันอาทิตย์ หรอืปีละประมาณ ๓๐๐ 

วัน ปริมาณการผลติขึน้กับการตดิต่อขายส่งในที่ต่างๆ 

 



 
 

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง      

         ในการทําโลงไม้สัก เศษวัสดุไม้เหลือสว่นใหญ่อยู่ที่การไส เลื่อยตัดขนาดและการทํา

ขาสิงห์ ส่วนการทําโลงไม้อัด จะใช้ไม้โครงคร่าวที่ได้ขนาดอยู่แล้วมาตัดประกอบไม้อัด จึงมี

เศษวัสดุไม่มากนัก      

          จากการสํารวจประเมินเศษไม้จากกองวัสดุที่เกิดขึน้ในชว่งหนึ่งเดือน (เนื่องจากยัง

ไม่ค่อยมีการนําเศษไม้ออกไปจงึถูกกองสะสมอยู่ตามที่ต่างๆ ในโรงงาน)   ได้ว่าจากการไส

รีดแผน่ไม้สัก มเีศษไม้ ๓๖ ลูกบาศก์เมตร/ปี  จากการไสปรับแต่งผวิไม้ ๓ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

และจากการตัดหัวไม้และการทําขาสิงห์ ประมาณ ๒ ลูกบาศก์เมตร/ปี รวมแลว้ประมาณ 

๔๑ ลูกบาศก์เมตร/ปี  

          สําหรับเศษเหลือจากการผลิตโลงไม้อัด จะมีเศษขีเ้ลื่อยจากไม้อัด ๓ ลูกบาศก์

เมตร/ปี และการทําโครงไม้จากไม้ตะกู และโครงไม้สําเร็จรวมประมาณ ๒ ลูกบาศก์เมตร/

ปี  รวมแลว้ประมาณ ๕ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

         รวมเศษไม้ที่เหลือจากโรงงานทั้งหมด ๔๖ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้การควบคุมจากการผลติแตล่ะขั้นตอนโดยช่างผูท้ําและตรวจสอบ 

ในขั้นสุดท้ายโดยเจา้ของเอง 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้การกองเศษวัสดุในพืน้ที่ทั่วไปยังไม่มีการกําจัดอย่างเป็นระบบ 

              สําหรับการใชป้ระโยชน์เศษวัสดุไม้เหลอืทิง้มีการนําไปใช้นอ้ยมากเพียงแต่มีผู้มาขอนําไปเผา 

               เตาอบเชื้อเห็ดในหมูบ่้านบ้าง  

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

        

  

  

                                       

                                         

                                         

                                       



 
 

ผลการศึกษาส ารวจโรงงานแปรรูปไม้และสิ่งประดิษฐ์ ของนายสุรเชษฐ์ ดาวดึงส์ 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ โรงงานแปรรูปไม้และสิ่งประดิษฐ์ ของนายสุรเชษฐ์ ดาวดึงส์ 

ที่อยู่  เลขที่ ๒๔๒ หมู่ที่ ๒ ตําบลเชียงม่วน อําเภอเชยีงม่วน จังหวัดพะเยา โทร ๐๘๕-

๗๒๗๑๒๙๓ ถนนสายอําเภอเชียงมว่นไปอําเภอ จังหวัดน่าน โดยห่างจากทางแยกเข้าตัว

อําเภอเชยีงมว่นประมาณ ๓๐๐ เมตร โรงงานจะตั้งอยู่ทั้งสองฝ่ังของถนน 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายสุรเชษฐ์ ดาวดึงส์ 

บริษัทในเครอื  - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท 

ชื่อผู้ประสานงาน  นายสุรเชษฐ์ ดาวดงึส์ 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์    การแปรรูปไม้สักเพื่อขายและผลติ

เฟอร์นิเจอรเ์ครื่องเรอืนเฉพาะไม้สักตามสั่ง ได้แก่ โต๊ะ เก้าอี้ โต๊ะหมูบู่ชา ไม้ฉลุลาย คิ้วบัว 

ซุ้มศาลา เป็นต้น 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  วางจําหน่ายที่โรงงาน และขายกับผูส้ั่งซื้อสั่งทําภายในประเทศ 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  ไม้สักสวนป่า โดยประมูลซือ้มาจากองค์การอุตสาหกรรมป่าไม้ 

และจากสวนป่าของชาวบ้านทั้งในท้องที่จังหวัดพะเยา และใกล้เคียง จะรับซือ้ไม้สักท่อน

จากสวนป่าที่มอีายุประมาณ ๑๕-๑๘ ป ีประมาณปีละ ๓๐๐ ลูกบาศก์เมตร  

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงานและช่างฝมีือรวมประมาณ ๓๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต  

   - เลื่อยวงเดือนประกอบแท่นไม้ ขนาดประมาณ ๓๐ นิว้      จํานวน  ๒ เครื่อง 

   - เลื่อยวงเดือนประกอบแท่นไม้ ขนาดประมาณ ๑๘ นิว้      จํานวน ๒ เครื่อง 

   - เลื่อยวงเดือนองศาแท่น                                            จํานวน ๒ เครื่อง 

   - เลื่อยจิ๊กซอร์แท่น                                                    จํานวน ๑ เครื่อง 

   - เครื่องไสปรับระดับแบบแท่น ขนาดกว้าง ๒๐ นิว้             จํานวน  ๒ เครื่อง 

   - เครื่องไสชิด                                                           จํานวน  ๑ เครื่อง 

   - เครื่องกลึงไม้ประกอบแท่น                                         จํานวน  ๒ เครื่อง                                 

   - เครื่องมอืไฟฟ้าทั่วไป ได้แก่ เล้าน์เตอร์ สว่านไฟฟ้า หัวเจียร เครื่องขัดกระดาษทราย 



 
 

     เลื่อยวงเดือน กบไฟฟ้า เครื่องเป่าลม หัวยิงตะปู เครื่องพ่นส ีฯลฯ 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงานรวมทั้งสองฝ่ังถนนประมาณ ๑๕ ไร่ เป็นเนือ้ที่ฝั่ง

ตะวันตกประมาณ ๕ ไร่ และฝัง่ตะวันออกประมาณ ๑๐ ไร่ โดยด้านฝัง่ตะวันตกจะเป็นที่ตั้ง

ของบ้านพัก สํานักงาน ที่วางจําหนา่ยผลติภัณฑ ์และโรงงานผลติเฟอร์นิเจอร์ ส่วนด้าน

ตะวันออกเป็นที่วางไม้ท่อน กองเศษวัสดุปีกไม้จากไม้ท่อน และบริเวณที่ผลติซุ้มศาลา  

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

       การผลิตเฟอร์นเิจอร์เครื่องเรือน มีขัน้ตอนดังนี ้

         จุดที่ ๑ เลื่อยเปิดปีก ดว้ยเครื่องเลื่อยวงเดือนแบบประกอบแท่นไม้ ขนาดประมาณ 

๓๐ นิว้ จํานวน ๒ เครื่อง ที่จุดนี้จะนําไม้สักท่อนขนาดประมาณเส้นผ่าศูนย์กลาง ๑๐ นิว้

เข้าเลื่อยเปิดปีก และผา่เป็นแผ่น  

          จุดที่ ๒ ไสรีดใหไ้ด้ความหนาตามตอ้งการดว้ยเครื่องไสรีด จํานวน ๒ เครื่อง 

          จุดที่ ๓ เลื่อยซอยข้างให้ได้ขนาดไม้ตามตอ้งการด้วยเลื่อยวงเดือนแท่น 

          จุดที่ ๔ ส่งไม้ไปสู่โต๊ะผลติเครื่องเรอืนแบบต่างๆ ได้แก่ โต๊ะตัดขนาด โต๊ะตัดองศา 

โต๊ะกลึง โต๊ะวาดลอกลาย โต๊ะแกะสลักด้วยเครื่องเล้าน์เตอร์ โต๊ะทําบัว โต๊ะฉลุลาย โต๊ะ

เลื่อยตัดโค้งดว้ยเลื่อยจิ๊กซอร์   

           จุดที่ ๕ ประกอบไม้ช้ินส่วนต่างๆ เป็นเฟอร์นิเจอรเ์ครื่องเรอืนตามแบบ 

           จุดที่ ๖ การขัดผวิ และโป๊วรอยต่อ 

           จุดที่ ๗ การทําสี 

           การผลิตซุ้มศาลา มีขัน้ตอนต่อจากการเตรียมไม้ตามขนาดจากโต๊ะจุดที่ ๑-๔ 

แล้ว จะเตรียมไม้ส่วนประกอบต่างๆของศาลา รวมถึงไม้แป้นเกล็ดมุงหลังคาไว้แล้ว 

จากนั้นจะนําไม้มาประกอบเป็นซุ้มศาลา โดยคนงานที่เป็นช่างสองคนจะช่วยกันประกอบ

แตล่ะสว่นจนสมบูรณ์ 

              

            

 

 

           



 
 

-โปรแกรมการผลิต ผลติตามสภาวะการขายและการสั่งทํา ปฏิบัติงานสัปดาหล์ะ ๖ วัน 

เว้นวันอาทิตย์ ประมาณปีละ ๓๐๐ วัน 

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้งจากการผลิต การผลิตให้เศษวัสดุเป็นขีเ้ลื่อย ขี้กบ ปีกไม้ 

และหัวไม้ คํานวณได้รวมประมาณวันละ ๑๓ ตัน(น้ําหนักสด) หรอืปีละ ๓,๕๐๐ ตัน หรอื 

๕,๑๔๕ ลูกบาศก์เมตร/ปี  

          ๙. การควบคุมคุณภาพ โดยการตรวจสอบด้วยสายตาจากการผลติในแตล่ะขัน้จนเป็น 

               ผลผลิตในขั้นสุดท้าย 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้การเก็บกวาดด้วยแรงงานคน และรถยกไปรวมกอง โดยมีการ 

               ใช้ประโยชน์ เศษวัสดุในลักษณะต่างๆ ได้แก่  

               -ขีเ้ลื่อย และขี้กบ  จะขนส่งดว้ยรถบรรทุกสิบล้อไปขายใหก้ับโรงงานเส้นก๋วยเตีย๋วตาต้าที่ 

                 จังหวัดแพร่ สัปดาห์ละ ๓ ครั้ง คันรถละประมาณ ๓.๓ ตัน     รวมเศษขีเ้ลื่อย ขีก้บทั้งสิน้ 

                 ปีละประมาณ  ๑,๐๐๐ ตัน หรอื ๑,๔๗๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

               -ปีกไม้  สว่นหนึ่งจะขายใหก้ับโรงงานไฟฟ้าชีวมวล ที่อําเภอวังช้ิน จังหวัดแพร่ และอําเภอ 

                 พรหมพิราม จังหวัดพิษณุโลก ในอัตราขายกิโลกรัมละ ๕๐ สตางค์ คันรถละ ๑,๖๐๐  

                 บาท หักค่ารถค่าใช้จ่ายแล้วจะเหลือประมาณคันรถละ ๕๐๐ บาท ปีกไม้ส่วน น่ึงจะส่งไป 

                 โรงงานต้มเหล้า ที่อําเภอสะเอียบ จังหวัดแพร่ และปีกไม้ที่ตรง กว้างประมาณ ๖ นิว้ขึน้ไป 

                 ก็จะขายเป็นปีกไม้ทํารั้วบ้าน รวมไม้ปีกทั้งหมดปีละประมาณ ๒,๔๐๐ ตัน  หรอื ๓,๕๒๘  

                 ลูกบาศก์เมตร/ปี 

                -เศษหัวไม้ ใช้ทําแป้นเกล็ดขนาดประมาณ ๓ นิว้x๘ นิว้ นอกนั้นใชท้ําเป็นเศษฟืน จะมีผูม้า 

                  ขอเพื่อใช้ตม้น้ําที่โรงฆ่าสัตว์ในหมูบ่้าน ประมาณ ๑๐๐ ตัน/ปี หรอื ๑๔๗ ลบ.ม/ปี 

                -เศษฝุน่ไม้ละเอียดจากการขัด เคยขายให้กับโรงงานทําธูปที่อําเภอเชียงคํา จังหวัดพะเยา  

                  ในราคาคันรถปิคอัพละ ๒๐๐ บาท (ส่วนนีไ้ม่นับปริมาณในการประเมิน) 

                -เศษขีเ้ลื่อยเก่า ที่ถูกทิง้ไว้นานแลว้จะไม่มียางชาวบ้านจะขอไปผสมมูลสัตว์เพื่อกลบปิด 

                 หน้าหลุมข้าวโพด เพื่อรักษาความชืน้ให้ต้นข้าวโพด                 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ   

   



 
 

          ผลการศึกษาส ารวจโรงงานผลิตมู่ลี่ไม้ไผ่ ของนายปวเรศ ทารส 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ โรงงานผลติมูล่ี่ไม้ไผ ่ 

ที่อยู่ เลขที่ ๖๓/๑ หมู ่๓ ตําบลสารภ ีอําเภอสารภี จังหวัดเชยีงใหม่ อยู่ติดถนนสาย

จังหวัดเชยีงใหม่-อําเภอสารภ ีเยือ้งกับโรงพยาบาลสารภี 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ   นายปวเรศ ทารส  

บริษัทในเครือ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท 

ชื่อผู้ประสานงาน  นายปวเรศ ทารส 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  เป็นการผลติมูล่ี่ไม้ไผ่ จากไม้ไผ่ซาง ได้

ผลผลิตเฉลี่ยวันละประมาณ ๓๕ ผืน ซึ่งมขีนาดผนืแตกต่างกัน ตามความตอ้งการของ

ลูกค้า เช่น ขนาดกว้าง ๐.๕ เมตร–๑.๕ เมตร ยาว ๑.๐ เมตร-๒.๐ เมตร โดยใช้เครื่องมอื

เครื่องจักรที่ประยุกต์ขึน้ใช้เอง ปฏิบัติงานสัปดาหล์ะ ๖ วัน หยุดวันอาทิตย์ หรือประมาณปี

ละ ๓๐๐ วัน 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  วางจําหน่ายที่โรงงานและขายส่ง 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้ไผ่ซางความยาวประมาณ ๖ เมตร เส้นผา่ศูนย์กลางประมาณ 

๓ นิว้ ใช้ไม้ไผ ่วันละ ๑๘ ลํา 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  คนงานประมาณ ๘ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต เป็นเครื่องมอืที่มีการประดิษฐ์และประยุกต์จาก

อุปกรณ์อื่นๆเพื่อใชใ้นการใช้งาน จึงไม่ได้รับการอนุญาตให้บักทึกภาพเครื่องมอื ที่ใชเ้ป็น

หลักได้แก่ เครื่องผา่ซีกไม้ไผ่    จํานวน ๑ เครื่อง 

             เครื่องเหลาข้อไม้ไผ่                    จํานวน ๑ เครื่อง 

             เครื่องผ่าเส้นและเหลากลมไม้ไผ่    จํานวน ๑ เครื่อง 

             เครื่องขัดกลมไม่ไผ ่                    จํานวน ๑ เครื่อง 

             เครื่องผูกมัดทอมู่ลี่                     จํานวน ๓ เครื่อง 

             นอกจากนั้นได้แก่  เลื่อยลันดา มดีพร้า ด้าย กรรไกร    



 
 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ทีโ่รงงานประมาณ ๖ ไร่ เป็นรูปสี่เหลี่ยมผืนผา้ด้านหน้าติดถนน

กว้างประมาณ ๖๐ เมตร ด้านซ้ายเป็นอาคารสํานักงานขนาดประมาณ ๔x๑๐ ตารางเมตร 

ตรงกลางและส่วนด้านหน้าโล่งเป็นทางเข้าออกขนถ่ายวัสดุ และเป็นที่วางเศษไม้ไผ่เหลือทิง้ 

ด้านขวาเป็นโรงงานแบบเปิดโล่ง ขนาดประมาณ ๒๐x๔๐ เมตร  

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด  

จุดที่ ๑ ตัดไม้ไผซ่างที่รับซือ้เข้ามาด้วยเลื่อยลันดาโดยตัดส่วนโคนออกเล็กน้อย แล้วตัด

ส่วนปลายใหไ้ด้ความยาวพอดี ๖ เมตร 

จุดที่ ๒ จากไม้ไผ่ท่อนยาว ๖ เมตร ตัดทอนเป็นท่อนๆ ยาวท่อนละ ๒ เมตร 

จุดที่ ๓ ผา่ไม้ไผเ่ป็นซีก ด้วยเครื่องผ่าขนาด ๑๐ ซีก จะได้ความกว้างไม้ไผซ่ีกละประมาณ 

๒ เซนติเมตร 

จุดที่ ๔ ไสข้อไม้ไผซ่ีก ด้วยเครื่องไสข้อเพื่อให้ได้ซีกไม้ไผ่เรยีบไม่มขี้อ ขนาดความกว้าง ๒ 

เซนติเมตร หนา ๐.๔ เซนติเมตร 

จุดที่ ๕ นําไม้แต่ละซีกที่เรยีบแล้วเข้าเครื่องผา่ซีก และจะทําการเหลากลมไปด้วย ได้ซีกละ 

๕ เส้นกลม 

จุดที่ ๖ นําไม้ไผ่เส้นกลมเข้าเครื่องขัดกลม ได้เส้นกลมที่พร้อมใชง้านขนาดเส้นผา่ศูนย์กลาง

เส้นละประมาณ ๐.๓ เซนติเมตร (หรอื ๓ มิลลเิมตร)  

จุดที่ ๗ นําไม้ไผ่เส้นกลมที่ขัดเรียงบนเครื่องผูกมัดทอเป็นมูล่ี่ 

จุดที่ ๘ หลังจากทอเป็นมูล่ี่แล้ว จะนําไปตัดขอบด้วยแท่นตัดขอบเป็นผืนมู่ลี่ที่เรยีบร้อย 

-โปรแกรมการผลิต 

ทําการผลิตสัปดาห์ละ ๖ วัน หยุดวันอาทิตย์ หรือปฏิบัติงานปีละประมาณ ๓๐๐ วัน 

ปริมาณการผลติขึ้นกับการสั่งซื้อ 

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้งจากการผลิต ได้แก่ โคนและปลายไม้ไผ่ เศษเยื่อไม้ไผ่

จากการไสข้อ เศษไม้ไผ่จากการขัดกลม และเศษหัวไม้ไผจ่ากการตัดผนืมูล่ี่ที่ทอเสร็จแล้ว 

รวมเศษไม้ไผ่ได้ประมาณวันละ ๕ กระสอบ ขนาดกระสอบเส้นผ่าศูนย์กลางกว้าง ๔๔ 

เซนติเมตร สูง ๔๘ เซนติเมตร คํานวณปริมาตรได้ ๐.๐๗  ลูกบาศก์เมตร/ถุง คิดเป็นเศษ

ไม้ไผ่วันละ ๐.๓๕ ลูกบาศก์เมตร  ปฏิบัติงานปีละประมาณ ๓๐๐ วัน คิดเป็นเศษไม้ไผ่

ทั้งสิน้ ๑๐๕ ลูกบาศก์เมตร/ปี  



 
 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ  ใช้การตรวจสอบการผลิตด้วยสายตาเป็นรายผนื 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้การเก็บกวาดด้วยแรงคน  

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน  เนื่องจากมีเศษวัสดุเยื่อไม้ไผ่สะสมตกค้างมาเป็นเวลา 

               กว่า ๕ ปี จงึมปีริมาณมากกองทับถมแต่ยังไม่มวีิธีการที่จะนําไปใช้ประโยชน์ได้เหมาะสม 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ ควรนําเยื่อไมไ้ผ่ไปใช้ในการผลิตเป็นแผน่วัสดุทดแทนไม้ 

        

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจโรงงานแปรรูปไม้เพื่อประดิษฐ์กรรม ของนางตุ้ม กัลยา 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  โรงงานแปรรูปไม้เพื่อประดิษฐ์กรรม ของนางตุ้ม กันยา 

ที่อยู่      เลขที่ ๑๒/๑๑ หมู่ ๑ ตําบลเชยีงทอง อําเภอวังเจา้ จังหวัดตาก   การเดินทางใช้

เส้นทางจากจังหวัดตากไปอําเภอวังเจ้า ระยะประมาณ ๒๙ กิโลเมตร แล้วเลี้ยวซ้ายที่แยก

ป้อมจุดตรวจคลองวังเจ้า ผ่านหนว่ยป้องกันรักษาป่าที่ ตก ๒๔ ไปประมาณ ๑๐๐ เมตร 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นางตุม้ กัลยา 

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท   

ชื่อผู้ประสานงาน  นางตุ้ม กันยา เจ้าของและนายธนา กันยา (สามี) และยังมนีายวิเชยีร 

อิ่มอน้ ทําหนา้ที่ผูดู้แลบัญชีผูค้้าไม้ ร่วมประสานงานด้วย โทร ๐๘๑ ๑๘๑๘๑๘๖ 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ เป็นการผลิตตู้โชว์แบบโบราณ ตู้เสื้อผา้ และ

เครื่องเรอืนอื่นๆตามสั่ง จากไม้สักเพียงอย่างเดียว   

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  ขายที่โรงงานและส่งขายที่กลุ่มขายเฟอร์นเิจอรบ์้านสบยม 

อําเภอวังเจา้ จังหวัดตาก 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ใช้เฉพาะไม้สัก โดยรับซือ้จากสวนสักเอกชน และรับซือ้ต่อจากผู้

ประมูลไม้มาจากองค์การอุตสาหกรรมป่าไม ้ขนาดที่ต้องการใช้จะเป็นไม้ที่มีอายุประมาณ 

๑๗ ปีขึ้นไป ความโตวัดรอบประมาณ ๔๐-๑๐๐ เซนติเมตร  

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  คนงานและช่าง ประมาณ ๒๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต  

เลื่อยวงเดือนแท่นขนาด ๒๔ นิว้                       จํานวน  ๑ เครื่อง 

เลื่อยวงเดือนขนาด ๖ นิว้-๗ นิว้                      จํานวน  ๒ เครื่อง 

เลื่อยโซ่ยนต์                                               จํานวน  ๑ เครื่อง 

เครื่องเป่าลม                                              จํานวน  ๑ เครื่อง 

แมแ่รงอัดไม้ กบไฟฟ้า เร้าน์เตอร์ เครื่องขัดกระดาษทรายแบบรถถังและแบบแปรงปัด 

สว่านไฟฟ้า หัวเจียรไฟฟ้า เลื่อยลันดา เครื่องยิงตะปู กาพ่นสี สิ่ว ค้อน เกรียงโป๊วสี ฯลฯ  



 
 

๗. การวางผังโรงงาน เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๑ ไร่ ๔๐ ตารางวา แบ่งเป็นพืน้ที่ ๕ ส่วนคือ 

จากทางเข้าด้านหน้าเป็นที่โล่งสําหรับเส้นทางเข้าออกขนถ่ายวัสดุและผลติภัณฑ์ ด้าน

ซ้ายมือจากทางเข้าเป็นที่ตั้งสํานักงานและที่วางผลติภัณฑ ์ขนาดประมาณ ๘x๘ ตาราง

เมตร และต่อเนื่องลกึเข้าไปเป็นโรงงานการผลิต เป็นอาคารเปิดโล่งขนาดประมาณ ๘x๑๕ 

ตารางเมตร ด้านขวาตรงเข้าไปจะใช้ที่วางเป็นที่วางไม้แผน่ผ่ึงแดดอบแหง้อยู่ตามแนวรั้ว

ทั่วไป ดา้นหลังเป็นที่วางไม้ท่อนที่รับซือ้เข้ามา  

๘. กระบวนการผลิต  

    -รายละเอียด การผลติมีขัน้ตอนดังนี้ 

จุดที่ ๑ การเปิดปีกและผ่าไม้ท่อนเป็นแผน่ โดยใช้เลื่อยวงเดือนแท่นขนาดเส้นผา่ศูนย์กลาง

ใบเลื่อย ๒๔ นิว้ จากไม้สักท่อนที่รับซือ้เข้ามาผ่าเป็นแผน่ ความหนา ๐.๕-๑ นิว้ หนา้กว้าง 

๔-๘ นิว้ และตัดความยาวที่ขนาด ๒-๓ เมตร  

จุดที่ ๒ นําไม้แผน่ที่ผ่าออกแล้วไปวางแนวตั้งเรียงกันเป็นราวไม้ตามแนวรั้วเพื่อผ่ึงตากไม้ให้

แหง้ดว้ยแสงแดดและลมประมาณ ๑๐ วัน  

จุดที่ ๓ ต่อแผน่ไม้เป็นแผ่นให้มหีน้ากว้าง นําไม้แผ่นที่ผึ่งแหง้แล้วมาทําบังใบด้วยกบไฟฟ้า 

แล้วตอ่ไม้แตล่ะแผน่ด้วยกาวลาเท็กซ์ อัดด้วยแม่แรงจนเป็นแผ่นขนาดกว้างประมาณ ๑-

๑.๕ เมตร เพื่อทําแผ่นฝาตู้ด้านข้างและด้านหลัง 

จุดที่ ๔ ทําประตูฝาตู้  

จุดที่ ๕ ประกอบโครงตูแ้ละฝาตู้ ดว้ยไม้ครา่วขนาดประมาณหนา ๐.๕ กว้าง ๑.๕-๒ นิว้ 

จุดที่ ๖ ทําคิ้วบัว โดยผ่าซอยด้วยเลื่อยวงเดือนและไสบัวด้วยเล้าน์เตอร ์ เป็นไม้บัวตาม

แบบที่ตอ้งการ ส่วนงานกลึงและงานฉลุไม้จะซือ้ไม้สําเร็จแลว้มาประกอบ 

จุดที่ ๗ งานขัดผวิและทําสี 

-โปรแกรมการผลิต ทําการสัปดาหล์ะ ๖ วัน หยุดวันอาทิตย์ แต่จะไม่ได้ทํางานตลอดปี   

ขึน้อยู่กับการสั่งทํา โดยเฉลี่ยปฏิบัติงานปีละประมาณ ๑๕๐ วัน  

              -การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง  

จากจุดที่ ๑ จะให้เศษวัสดุเป็นปีกไม้ประมาณ ๓๐ เปอร์เซ็นต์ของปริมาณไม้ท่อน  

จากจุดที่ ๒-๗ จะให้เศษวัสดุเป็นหัวไม้ ขีเ้ลื่อย ขีก้บ และฝุ่นจากการขัด รวมประมาณ  

๑๐ เปอร์เซ็นต์ของปริมาณไม้ท่อน 



 
 

จากการประเมินดว้ยการเก็บกวาดรวมกองเศษวัสดุที่เกิดขึ้นจรงิ โดยในแต่ละวันจะเก็บ

รวมกองวัสดุ ได้แก่ หัวไม้ ขี้เลื่อย ขีก้บ และผงขัด ได้ประมาณวันละ ๓ ถุง น้ําหนัก

ประมาณถุงละ ๒๐ กิโลกรัม ปฏิบัติงานปีละ ๑๕๐ วัน คิดเป็นเศษวัสดุเหลือทิ้ง ๖๐๐ 

กิโลกรัม/ปี หรอืประมาณ ๑๐๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี   และการประเมนิจากปริมาณไม้ท่อนที่

นําเข้า โดยสั่งไม้เข้าคราวละ ๑๒ ลูกบาศก์เมตร ประมาณเฉลี่ยปีละ ๒๒ ครั้ง เฉลี่ยนําไม้

เข้าเฉลี่ยปีละ ๒๕๐ ลูกบาศก์เมตร ให้เศษไม้สว่นที่เหลือทั้งหมด ๔๐ เปอร์เซ็นต์ คิดเป็น 

๑๐๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้การตรวจสอบด้วยสายตาในแต่ละขั้นตอนการผลิต 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้การเก็บกวาดด้วยแรงคนเก็บกวาดรวมกองนําไปใช้ประโยชน์ 

               - ให้ชาวบ้าน ไปใช้เป็นเชือ้เพลิงทําฟืนสําหรับใช้ในครัวเรอืน และการย่างปลา ซึ่งเศษไม้สัก 

               จะให้ความรอ้นที่พอเหมาะแก่การย่างปลาได้พอดี   

- ปีกไม้และขี้เลื่อย จะรวมกองไว้ขาย โดยมีรถบรรทุกมารับซือ้ไปรวมกันเป็นผู้รับซือ้ราย

ใหญ่ที่บ้านวังใหม ่จังหวัดกําแพงเพชร เที่ยวละ ๑๒ ลูกบาศก์เมตร เป็นเงิน ๑,๒๐๐ 

บาท และอาจขายใหแ้ก่ผูม้ารับซือ้ทั่วไปในราคาเข่งละ ๑๐ บาท (ปริมาตรประมาณ 

๐.๑ ลูกบาศก์เมตร) 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน ไม้สักท่อนจากสวนป่าเอกชนมจีํานวนน้อยลงหาซือ้ได้ 

               ยากขึ้นและน่าจะหมดอกีประมาณ ๓ ป ีจะทําให้การผลิตในอนาคตไม่ต่อเนื่อง 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ ควรใหม้ีการปลูกไม้สักสวนป่าเอกชนต่อเนื่องมากขึ้น 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจบริษัทโรงเลื่อยบ้านตาก จ ากัด 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ บริษัทโรงเลื่อยบ้านตาก จํากัด  

ที่อยู่   เลขที่ ๘๒ หมู่ ๕  ต.ตากออก อ.บ้านตาก โทร ๐๕๕-๕๙๑๑๐๐ ตั้งอยู่ติดกับถนน

สายจังหวัดตากไปอําเภอบ้านตาก โดยห่างจากทางแยกถนนพหลโยธินไปอําเภอบ้านตาก

เข้ามาประมาณ ๒ กิโลเมตร  

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นางเสาวนีย์ พานิชยานุบาล 

บริษัทในเครือ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เป็นโรงเลื่อยจักรที่เปิดรองรับการทําไม้ของบริษัท

สัมปทานทําไม้จังหวัดตากมาตั้งแต่เดิมราว ๖๐ ปี ปัจจุบันไม่มกีารสัมปทานทําไม้แล้วแตย่ัง

มีเครื่องมอืเครื่องจักรที่พอใช้งานได้ และยังมีคนงานทําไม้เดิมอยู่อีกหลายครอบครัว

ประมาณ ๕๐ คน ที่เคยอยู่ร่วมกันมา จึงยังคงเปิดกิจการที่สามารถทําได้เป็นเพียงการ

รับจ้างเลื่อยไม้จากสวนป่าหรอืไม้ในที่ดนิกรรมสิทธิ์ที่มผีู้มาว่าจ้าง 

ชื่อผู้ประสานงาน  นางเสาวนีย์ พานิชยานุบาล 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ รับจ้างแปรรูปไม้จากไม้สักท่อนสวนป่า 

เป็นไม้แปรรูปตามขนาดที่ลูกค้าต้องการ  

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ ลูกค้าจะนําไม้สักท่อนสวนป่ามาส่งหรอืใช้รถของโรงเลื่อยไป

บรรทุกมา เมื่อเลื่อยไม้เรยีบร้อยแลว้ลูกค้าจะมารับเป็นไม้แปรรูปแล้วที่โรงเลื่อย 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้สักท่อนจากสวนป่าของเอกชน ในท้องที่จังหวัดตากและ

จังหวัดใกล้เคียง หรอืจากองค์การอุตสาหกรรมป่าไมท้ี่มีผู้ประมูลมาแล้วนํามาจา้งเลื่อย 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป ประมาณ ๕๐ คน ส่วนใหญ่เป็นคนจากครอบครัวของคนงานที่

ทํางานกับโรงเลื่อยมาแตเ่ดิม 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต เป็นเครื่องมอืเครื่องจักรของโรงเลื่อยเดิม ที่ยังคงใช้

งานเป็นสําคัญในปัจจุบันได้แก่ 

เลื่อยสายพานขนาดเส้นผา่ศูนย์กลางมู่เล่ประมาณ ๔๐ นิว้  จํานวน  ๕ เครื่อง 

เลื่อยงวงเดือนแท่นขนาดประมาณ ๒๔ นิว้                      จํานวน  ๒ เครื่อง  



 
 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงานทั้งหมดประมาณ ๗๐ ไร่ ดา้นหน้าติดกับถนนสาย

จังหวัดตากเข้าอําเภอบ้านตาก เป็นแนวยาวประมาณ ๑๐๐ เมตร แบ่งเป็นส่วนบ้านพัก

อาศัยและสํานักงานในด้านขวาของที่ดนิ สว่นด้านซ้ายเป็นอาคารโรงเลื่อยขนาดประมาณ 

๖๐๐x๘๐ ตารางเมตร  

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

จุดที่ ๑ เลื่อยผ่าเปิดปีก ดว้ยเลื่อยสายพานขนาด ๔๐ นิว้ เปิดปีกไม้ท่อนบนรางลําเรียงไม้

ส่งป้อนเข้าสู่เลื่อย ซึ่งในอดีตสามารถเปิดปีกไม้ท่อนขนาดใหญ่ๆมาแล้ว การเลื่อยไม้ท่อน

จากสวนป่าที่มขีนาดเส้นผา่ศูนย์กลางน้อยกว่า ๑ เมตร จึงเป็นเรื่องสะดวก 

จุดที่ ๒ เลื่อยซอยไม้ท่อนออกเป็นแผ่นตามที่ลูกค้าสั่ง ด้วยเลื่อยสายพานขนาด ๔๐ นิว้ 

จุดที่ ๓ ซอยข้าง และตัดความยาว ดว้ยเลื่อยวงเดือนแท่น ซึ่งจะใช้ตัดความยาว และใชผ้่า

ซอยไม้ออกเป็นหนา้ไม้แปรรูปตามตอ้งการ และใช้ตัดเศษไม้เพื่อให้ยาวไม่เกิน ๖ นิ้วสําหรับ

บรรจุถุงขาย 

-โปรแกรมการผลิต ผลติตามลูกค้าสั่ง โดยหยุดทํางานในวันอาทิตย์ ส่วนใหญ่ปัจจุบันลุก

ค้าจะนําไปขายต่อให้กับกลุ่มผลิตเฟอร์นเิจอรท์ี่อําเภอแม่สอด จังหวัดตาก และที่ตําบล

บ้านกล้วย จังหวัดสุโขทัย 

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง  

       โรงเลื่อยได้มีการบันทึกเศษไม้และเศษขีเ้ลื่อยไว้แล้วเป็นรายเดือน โดยจากข้อมูล

ย้อนหลัง ๖ เดือน ปรากฏดังนี้ 

มกราคม ๒๕๕๘   มีเศษไม้ ๓๐๖.๗๓ ลูกบาศก์เมตร ขีเ้ลื่อย  ๘๗.๙๒  ลูกบาศก์เมตร 

กุมภาพันธ์ ๒๕๕๘ มีเศษไม้ ๔๐๖.๙๔ ลูกบาศก์เมตร ขี้เลื่อย ๑๐๕.๔๙  ลูกบาศก์เมตร 

มนีาคม ๒๕๕๘     มีเศษไม้ ๓๖๖.๑๘ ลูกบาศก์เมตร ขี้เลื่อย  ๗๕.๗๘  ลูกบาศก์เมตร 

เมษายน ๒๕๕๘    มีเศษไม้ ๒๓๑.๘๖ ลูกบาศก์เมตร ขี้เลื่อย  ๕๔.๗๖  ลูกบาศก์เมตร 

พฤษภาคม ๒๕๕๘ มีเศษไม้ ๒๓๕.๑๕ ลูกบาศก์เมตร ขี้เลื่อย  ๕๙.๐๕  ลูกบาศก์เมตร 

มิถุนายน ๒๕๕๘   มีเศษไม้ ๑๕๘.๒๖ ลูกบาศก์เมตร ขี้เลื่อย  ๓๙.๐๗  ลูกบาศก์เมตร  

เฉลี่ยเศษวัสดุเป็นเศษไม้(หัวไม้ ปีกไม้ และไม้ซอยข้าง) ปีละ ๓,๔๑๐.๒๔ ลูกบาศก์เมตร  

เฉลี่ยเศษวัสดุเป็นขีเ้ลื่อย                                     ปีละ    ๘๔๔.๑๔ ลูกบาศก์เมตร          

       รวมเศษวัสดุเหลือทิ้ง                                   ปีละ  ๔,๒๕๔.๓๘ ลูกบาศก์เมตร 



 
 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ  ใช้การควบคุมด้วยสายตาของคนงานผูชํ้านาญ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย มีระบบกําจัดฝุ่น เศษวัสดุด้วยระบบท่อดูดและโรงเก็บวัสดุ และ 

               การใชค้นงานเก็บกวาดรวมกอง สําหรับเศษไม้ที่เหลือทั้งขี้เลื่อยและไม้ซอยข้างจะใช้คนงาน 

               ขนขึ้นเก็บบนยุ้งที่เก็บโดยเฉพาะซึ่งจะสร้างไว้สูงประมาณ ๓ เมตรเหนอืหลังคารถบรรทุก 

               สิบล้อและมีช่องปล่อยเศษวัสดุลงในรถโดยตรง สว่นเศษหัวไม้ ไม้ซอยข้าง และปีกไม้จะให้ 

               คนงานเก็บบรรจุใส่ถุงกระสอบฟาง(ขนาดกระสอบปุ๋ย ๕๐ กิโลกรัม)   

               สําหรับการส่งขาย เศษไม้ที่หั่นยาวไม่เกิน ๖ นิว้จะขายใหก้ับบริษัทเจริญโภคภัณฑ(์ซีพี) ที่ 

               อําเภอโคกตูม จังหวัดลพบุรี และที่อําเภอท่าเรือ จังหวัดอยุธยา สําหรับเป็นเชื้อเพลิงใน  

               boiler อบข้าวโพด ส่วนขี้เลื่อยที่เก็บไว้บนยุง้จะถูกลําเลียงดว้ยรถบรรทุก เพื่อขายใหก้ับ 

               โรงไฟฟ้าแมส่อด อําเภอแมส่อด จังหวัดตาก ในราคาตันละ ๙๐๐ บาท และรวมค่าบรรทุก 

               อีกตันละ ๓๐๐ บาท(ระยะทางประมาณ ๑๐๐ กิโลเมตร) รวมเป็น ๑,๒๐๐ บาท (ข้อมูล 

               จากผู้ใหส้ัมภาษณ์ การผลิตไฟฟ้า ๘ เมกกะวัตต์ จะใช้เชือ้เพลิง ๓๐๐-๓๕๐ ตัน/วัน) 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน ปริมาณไม้เริ่มมนี้อยไม่พอแก่การเลื่อย ในขณะที่ 

               เครื่องมอืเครื่องจักร สถานที่ ยังคงสามารถใช้ประโยชนไ์ด้ และในด้านแรงงานที่มีความ       

               ชํานาญของโรงเลื่อยส่วนหนึ่งกําลังจะหันไปประกอบอาชีพอื่นๆ แตอ่ีกส่วนหนึ่งก็ยังคงตอ้ง 

               พึ่งพาโรงเลื่อย สําหรับที่ดนิที่ปัจจุบันมรีาคาสูงขึ้นอย่างมาก เพียงราคาที่ดนิที่ตั้งโรงเลื่อยก็ 

               มีมูลค่ามหาศาลที่ผู้สบืทอดมรดกไม่จําเป็นต้องทํากิจการโรงเลื่อยต่อไป การดําเนนิงาน 

               ปัจจุบันจงึเป็นการช่วยเหลือกลุ่มคนงานที่เคยทํางานรว่มกันมา 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ กรมป่าไม้ควรเร่งรัดให้มีการปลูกสร้างสวนป่าเอกชนโดยเร็ว 

               เพื่อทดแทนไม้ที่จะใช้ภายในประเทศได้เพียงพอ 

        

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจโรงเลื่อยทุ่งแพม 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  โรงเลื่อยทุ่งแพม         

ที่อยู่      เลขที ่๑๑๙/๑  บ้านทุ่งแพม หมู่ที่ ๓  ตําบลแม่ยวม อําเภอแม่สะเรยีง จังหวัด

แมฮ่่องสอน  การเดินทางใช้เส้นทางอําเภอแม่สะเรยีง ไปตําบลสามแลบ อําเภอสบเมย ขับ

เลียบไปตามแนวเขตอุทยานแหง่ชาติสาละวิน จากบ้านทุ่งแรง้ ผา่นบ้านจอมกิตต ิเข้าสู่บ้าน

ทุ่งแพม ระยะทางจากอําเภอแมส่ะเรยีงถึงโรงเลื่อยประมาณ ๖ กิโลเมตร  

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายสําเริง ชัชวาลยางกูล เจ้าของโรงเลื่อย 

บริษัทในเครือ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท  เป็นโรงเลื่อยจักรที่ตัง้มาประมาณ ๔๐ ปีเมื่อครั้ง

สัมปทานทําไม้ของบริษัทจังหวัด ปัจจุบันไม่มกีารทําไม้จากป่าสัมปทานแลว้แตเ่ครื่องมอื

เครื่องจักรยังคงทํางานได้จึงดําเนินการรับจ้างแปรรูปไม้จากสวนป่าและทําประดิษฐกรรม

เครื่องเรอืน 

ชื่อผู้ประสานงาน มีนายไพศาล อําพิน ผูจ้ัดการเป็นผู้นําสํารวจ และนายจําลอง ป๊อกแก้ว 

เจ้าพนักงานป่าไม้อาวุโส สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดแม่ฮ่องสอน 

ผูร้่วมนําสํารวจ  

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  แปรรูปไม้ท่อนจากสวนป่าและไม้ประมูลจาก

องค์การอุตสาหกรรมป่าไม้เพื่อขายเป็นไม้แปรรูปและทําเครื่องเรอืน ทั้งไม้สักและไม้กระยา

เลยได้แก่ เก้าอี้ โต๊ะ ตู ้เตียง บานประตู หน้าต่าง  วงกบ ฯลฯ ทําไม้ปาร์เก้ และนอกจากนี้

ยังรับทําบ้านสําเร็จรูปอีกด้วย 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  เป็นการสั่งผลิตตามจํานวนและแบบที่ลูกค้าต้องการ 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้ท่อนจากสวนป่าและไม้ประมูลจากองค์การอุตสาหกรรมป่าไม้

ทั้งไม้สักและไม้กระยาเลยประมาณ ๒๐ ชนิด ได้แก่ ฉําฉา ประดู เต็ง แดง ตะแบก กระถิน 

นนทรี ปี้ ฯลฯ 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  คนงานประมาณ ๒๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต   

เลื่อยสายพาน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางวง ๖ ฟุต  จํานวน  ๔  ตัว 



 
 

เลื่อยวงเดือนแท่น   ขนาด ๒๐ นิว้                  จํานวน  ๑ ตัว 

เครื่องไสรีดตัง้โต๊ะ                                       จํานวน ๒ ตัว 

เครื่องไสบังใบเพลาตั้ง                                  จํานวน  ๑ ตัว 

เครื่องไสบังใบเพลานอน                                จํานวน  ๑ ตัว 

เครื่องไสรอบทําปาร์เก้                                  จํานวน  ๑ ตัว 

กบไฟฟ้า ราวนด์เต้อร์ จิ๊กซอร์ สว่านไฟฟ้า เครื่องเป่าลม เครื่องยิงตะปู ฯลฯ          

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๑๓ ไร่  แบ่งพืน้ที่ได้ ๕ ส่วน คอื 

ส่วนที่ ๑ เป็นสํานักงานและส่วนตอ้นรับ ขนาด ๔x๑๒ เมตร 

ส่วนที่ ๒ เป็นส่วนโรงเลื่อยเดิม ขนาดประมาณ ๒๐x๕๐ เมตร เป็นที่ตั้งเลื่อยสายพาน 

จํานวน ๔ ตัว  

ส่วนที่ ๓ เป็นอาคารทําเครื่องเรอืน ขนาดประมาณ ๑๒x๓๐ เมตร  

ส่วนที่ ๔ เป็นโรงอบไม้และบริเวณทําสีเครื่องเรือน ขนาดประมาณ ๘x๑๒ เมตร 

ส่วนที่ ๕ ที่โล่งทั่วไปใช้วางไม้ท่อน และเป็นจุดขนถ่ายวัตถุดิบและสนิค้า 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

จุดที่ ๑ เปิดปีกไม้ท่อน ด้วยเลื่อยสายพานขนาดเส้นผา่ศูนย์กลางวง ๖ ฟุต(ใบขนาด ๖ นิว้) 

          จะได้ไม้แปรรูปแผน่ขนาดหนา ๑/๒ นิว้ – ๒ นิว้ 

จุดที่ ๒ ตัดขนาดยาว ด้วยเลื่อยวงเดือนแท่น เพื่อตัดขนาดยาวของไม้ตามที่ลูกค้าสั่งหรือ

นําไปใช้ในการทําผลติภัณฑ์เครื่องเรอืน 

จุดที่ ๓ ไสรีด ดว้ยเครื่องไสรีดตัง้โต๊ะ เพื่อใหไ้ด้ความหนาไม้ตามตอ้งการโดยละเอียด 

จุดที่ ๔ ทําไม้ปาร์เก้ ดว้ยเครื่องไสรอบไม้ปาร์เก้ เครื่องไสเพลาตั้ง และเครื่องไสเพลานอน 

จุดที่ ๕ โต๊ะทําเครื่องเรอืน จะนําไม้ที่แปรรูปในเบือ้งตน้เข้าทําเป็นเครื่องเรือนต่าง จํานวน 

ประมาณ ๔ โต๊ะ 

จุดที่ ๖ จุดอบไม้ เป็นโรงอบไม้ขนาดประมาณ ๔x๘ เมตร จํานวน ๒ โรง ด้วยเศษขี้เลื่อย

และเศษไม้ที่ผลติเอง เพื่ออบไม้ให้แห้ง 

จุดที่ ๗ จุดทําสีเครื่องเรือน   

-โปรแกรมการผลิต  ผลติตามที่ลูกค้าสั่ง ปฏิบัติงานสัปดาห์ละ ๖ วัน เว้นวันอาทิตย์ 



 
 

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง ให้เศษวัสดุเหลือทิ้งเป็น ปีกไม้ และขีเ้ลื่อย  คํานวณเศษ

วัสดุจากการประเมินขนาดกองที่รวมไว้ เดือนละประมาณ ๕๐ ลบ.ม. ( ๖๐๐ ลบ.ม./ปี) 

-การใช้ประโยชน์เศษวัสดุ จะใช้ในเพื่อการอบไม้ของโรงงานเอง ใช้ถมพื้นที่ในบริเวณ

โรงงาน บางส่วนให้ชาวบ้านใช้ในการทําขนมจนี รวมถึงกองเผาไล่ยุง ไม่มีการขายเศษวัสดุ

แตอ่ย่างใด   

          ๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้การควบคุมด้วยความชํานาญของคนงานและการตรวจสอบของ 

               ผูจ้ัดการโรงงาน                

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย  ใช้การเก็บกวาดรวมกองและขนถ่ายด้วยแรงคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน ทั้งนีโ้รงเลื่อยอยู่ระหว่างการตรวจสอบจากฝ่ายตํารวจ     

               และทหาร จึงทําให้การแปรรูปเพื่อการคา้ยังชะงักงันอยู่ตั้งแต่เดอืนก.พ.๒๕๕๖ เป็นต้นมา 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจบริษัทแอทสยามไซท์ 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ บริษัทจํากัดแอทสยามไซท์ 

ที่อยู่  เลขที่ ๑๑๘  บ้านหนองแหวน หมู่ ๔  ต.ศาลา อ.เกาะคา จ.ลําปาง 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายนรินทร์ วงศ์อุต รองผูจ้ัดการบริษัท 

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เริ่มก่อตัง้ประมาณ ปี ๒๕๔๙  

ชื่อผู้ประสานงาน นายนรินทร์ วงศ์อุต รองผูจ้ัดการ ๐๘๘-๘๘๕๒๔๕๗เป็นผู้นําสํารวจ 

โดยมี นายปราการ จันทรยากุล เจา้พนักงานป่าไม้ชํานาญงาน สํานักงาน

ทรัพยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดล้อมจังหวัดลําปาง โทร ๐๘๑-๘๘๕๒๔๗๕ เป็นผู้

ประสานงาน 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  ดําเนินการทําผลติภัณฑเ์ครื่องใช้ในครัวเรือน 

ได้แก่ ถาดไม้ เขียงไม้ ฝาไม้ปิดขวดโหล จากไม้สักสวนป่าของเอกชนและองค์การ

อุตสาหกรรมป่าไม ้ที่มีขนาดความโตวัดรอบไม่เกิน ๑๐๐ เซนติเมตร และไม้จามจุรีในที่ดนิ

ของเอกชน รวมประมาณ ๒๐๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี  

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ โดยการตดิต่อสั่งทําที่บริษัท เน้นการส่งข่ายประเทศญี่ปุ่นเป็น

หลัก 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  ไม้สักสวนป่า และไม้จามจุรี 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงานประมาณ ๔๕ คน เป็นช่างประมาณ ๓๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต  

เลื่อยวงเดือนแท่น ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางใบเลื่อย ๒๔ นิว้    จํานวน  ๑ ตัว 

เลื่อยสายพาน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางวงประมาณ ๒๐ นิว้ 

 (ใบเลื่อยขนาด ๒ นิว้)                                                 จํานวน ๒ ตัว 

เครื่องกลึงแท่น                                                          จํานวน ๒ ตัว 

เครื่องเลื่อยจิ๊กซอว์แท่น                                                จํานวน ๑ ตัว 

กบไสปรับระดับ                                                          จํานวน ๒ ตัว 

เครื่องขัดกระดาษทรายแท่น                                           จํานวน ๒ ตัว 



 
 

สว่านเจาะแท่น                                                            จํานวน ๒ ตัว 

กบไฟฟ้า ราวนด์เตอร์ สว่านไฟฟ้า เครื่องเจยีรหัวหมู เครื่องขัดกระดาษทราย ฯลฯ 

๗. การวางผังโรงงาน เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๔ ไร่ แบ่งเป็น ๔ ส่วน ได้แก่ 

ส่วนที่ ๑ ตรงกลางที่เป็นส่วนสํานักงานขนาดประมาณ ๖x๘ เมตร ใชเ้ป็นที่ติดตอ่

ประสานงาน 

ส่วนที่ ๒ ด้ายซ้ายของที่ดนิเป็นส่วนโรงงาน เป็นอาคารโล่งต่อเป็นรูปตัวแอล มาต่อกับส่วน

สํานักงาน กว้างประมาณ ๖ เมตร ยาวประมาณ ๒๔ เมตร เป็นที่ตั้งเครื่องมอืและใช้ในการ

ผลติเครื่องเรือน ด้านนอกรอบอาคารเป็นที่กองไม้ท่อนเพื่อใช้ในการผลิต และกองเศษวัสดุ

ที่เหลอืจากการผลติ 

ส่วนที่ ๓ ด้านหลัง เป็นโรงอบไม้ด้วยเชื้อเพลิงเศษไม้ เป็นอาคารปิดขนาดประมาณ ๖x๑๒ 

เมตร 

ส่วนที่ ๔ เป็นส่วนที่โล่งต่อเนื่องระหว่างอาคารใชเ้ป็นทําสีและวางผลติภัณฑ์ 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

จุดที่ ๑ เลื่อยเปิดปีกไม้ท่อน ด้วยเครื่องเลื่อยวงเดือน ส่วนที่เป็นปีกไม้จะยังคงเก็บไว้ใชใ้น

การทําผลิตภัณฑข์นาดเล็กต่อไป 

จุดที่ ๒  เลื่อยผา่ซอยไม้ ด้วยเลื่อยสายพาน ขนาดใบเลื่อย ๒ นิว้ เป็นไม้หนา ๒ นิว้ (๕

เซนติเมตร) กว้างไม่เกินหน้า ๘ นิว้ โดยตัดให้มคีวามยาวที่ ๑ เมตร 

จุดที่ ๓ อบไม้ โดยนําไม้แผ่นเข้าสู่หอ้งอบ มจีํานวน ๒ หอ้ง ใช้ความร้อนที่ได้จากเชือ้เพลิง

เศษไม้ ทั้ง ปีกไม้สว่นที่เหลือและเฉพาะหัวไม้ ซึ่งในส่วนนีจ้ะต้องอบไม้แต่ละชุดประมาณ ๓ 

สัปดาห์ ใช้เศษไม้เป็นเชื้อเพลิงจํานวนมาก ในชว่งที่มีการผลิตมากจะไม่พอใช ้และยังตอ้ง

อาศัยไม้ฟืนจากกิ่งฉําฉา(จามจุรี) ลิน้จี่ ลําไย ที่ตอ้งซือ้เข้ามาเพิ่มเติมอกีถึงปีละ ๔๐ ตัน 

(๔๐,๐๐๐ กิโลกรัม) 

จุดที่ ๔ ตัดขนาดและต่อประสานแผ่น นําไม้ที่ผ่านการอบแล้วมาตัดขนาดตามรูปของ

ผลติภัณฑแ์ละต่อประสานกันทางดา้นกว้างและหนา ด้วยกาวลาเท็กซ์  

จุดที่ ๕ ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เป็นถาดไม้ เขยีงไม้ ตามขนาดที่ได้รับการออกแบบและสั่งทํา  

ด้วยเครื่องมอืไส ขุดเจาะ กลึง และขัดกระดาษทราย 

จุดที่ ๖ ทําสีผลติภัณฑ์ ดว้ยแชลแลคและ แลคเกอร์ 



 
 

-โปรแกรมการผลิต ทําการผลติตามสั่งซือ้ โดยปฏิบัติงานสัปดาหล์ะ ๖ วัน เว้นวัน

อาทิตย์ 

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง เศษวัสดุไม้เหลือทิง้แบ่งเป็น ๓ ส่วน คอื 

ส่วนที่ ๑ เศษหัวไม้ รวมถึงเศษปีกไม้ที่ใชง้านไม่ได้แล้ว จะรวบรวมได้ประมาณวันละ ๑/๔ 

ลูกบาศก์เมตร ประมาณ เดือนละ ๘ ลูกบาศก์เมตร ประมาณปีละ ๙๖ ลูกบาศก์เมตร 

ส่วนที่ ๒ ขีเ้ลื่อย ส่วนที่เก็บไปขายประมาณเดือนละ ๑๒ ลูกบาศก์เมตร(จากการบรรทุก

รถปิคอัพตีขอบกระบะสูงคันละ ๖ ลูกบาศก์เมตร  ๒ คัน/เดือน) หรอืประมาณ ๑๔๔ 

ลูกบาศก์เมตร/ปี 

                      รวมเศษวัสดุเหลอืทิง้เป็นขี้เลื่อย  ขีก้บ(ส่งขายต่อ)และเศษหัวไม้(ใช้ใส่เตาอบไม้)  

               คํานวณได้ รวม ประมาณ ๒๔๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี  

               -การใช้ประโยชน์เศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง 

                      เศษหัวไม้ จํานวนปีละประมาณ ๙๖ ลูกบาศก์เมตรจะถูกใช้เป็นเชื้อเพลิงในเตาอบของ 

              โรงงานทั้งหมด เนื่องจากเตาอบออกแบมาเพื่อควบคุมความรอ้นจากไม้ท่อนจงึไม่ใชข้ีเ้ลื่อย 

              ขีก้บ ใส่ในเตาอบ เมื่อไม่พอใช้ก็จะใช้ไม้ฟืนจากไม้ฉําฉา ลิ้นจ่ี และลําไย ที่สั่งซือ้เข้ามาใช้ 

              ต่างหาก 

                      ขีเ้ลื่อย ขี้กบ และเศษ  จากการขุด กลึง ประมาณปีละ ๑๔๔ ลูกบาศก์เมตร จะส่ง 

              ขายเดือนละ ๒ คันรถปิคอัพ บรรทุกคันละ ๖ ลูกบาศก์เมตร ใหก้ับบริษัทเอบีเอ็ม สาขา 

              ลําปาง ที่จะรับซือ้ไปรวมกองและส่งขายไปจังหวัดอื่นๆต่อไป   

          ๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้การควบคุมคุณภาพด้วยความชํานาญตรวจสอบของบุคคล 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้การเก็บกวาดด้วยแรงคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน คาดว่าในอนาคตอาจขาดแคลนไม้ที่เป็นวัตถุดิบในการ 

               ผลติ สําหรับขั้นตอนการผลติของโรงงานเป็นความลับไม่เปิดเผย จึงไม่อนุญาตใหถ้่ายภาพ 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

        

                      

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจห้างหุ้นส่วนสามัญนิติบุคคล ล าปางผลิตภัณฑ์ 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  ห้างหุ้นสว่นสามัญนิตบิุคคลลําปางผลติภัณฑ์ 

ที่อยู่  เลขที่ ๒๔๗ บ้านทุ่งกู่ด้าย หมู่ ๖ ตําบลปงแสนทอง อําเภอเมือง จังหวัดลําปาง 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ 

บริษัทในเครือ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท  เป็นบริษัทเพื่อการผลิตไม้พืน้ปาร์เก้และไม้ประสานมา

ตั้งแต่ประมาณปี ๒๕๔๕ เพื่อการจําหน่ายทั้งภายในประเทศและประเทศญี่ปุ่นเป็นหลัก  

ชื่อผู้ประสานงาน  นายร้อยแก้ว แสนวงศ ์ผูจ้ัดการ โทร ๐๘๐-๘๔๖๒๗๑๙  เป็นผูน้ํา

สํารวจ และนายปราการ จันทรยากุล เจา้พนักงานป่าไม้ชํานาญงาน สํานักงาน

ทรัพยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดล้อมจังหวัดลําปาง เป็นผู้ประสานงาน 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  ผลติไม้ปาร์เก้ ไม้พืน้ และไม้ประสาน การ

จ าหน่ายผลิตภัณฑ์  โดยการตดิต่อขอซือ้ที่โรงงานโดยตรง การสั่งซือ้ สั่งทําผลิตภัณฑ ์ที่

ส่งทั้งภายในประเทศ และต่างประเทศได้แก่ ประเทศญี่ปุ่น   

๓. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต   ไม้สัก และไม้กระยาเลยที่ประมูลจากองค์การอุตสาหกรรมไม้ 

และไม้สักจากสวนป่าของเอกชน 

๔. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงานทั่วไปที่มทีักษะช่าง ประมาณ ๓๐ คน 

๕. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต 

เลื่อยสายพาน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง ๔๐ นิว้             จํานวน      ๒ เครื่อง 

เลื่อยวงเดือน  ขนาดเส้นผา่ศูนย์กลางใบเลื่อย ๒๔ นิว้   จํานวน      ๔ เครื่อง 

เครื่องทําไม้ปาร์เก้                                               จํานวน      ๒ เครื่อง                         

กบไสชิด                                                            จํานวน     ๒ เครื่อง 

กบไสรีด                                                             จํานวน     ๒ เครื่อง   

๖. การวางผังโรงงาน เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๕ ไร่ แบ่งเป็น ๓ ส่วนคือ 

ส่วนที่ ๑ อาคารสํานักงานและตอ่เนื่องกับโกดังเก็บผลผลติ ขนาดประมาณ ๓๐เมตร x ๖๐ 

เมตร ใช้เป็นที่ตดิต่อลูกค้าและเก็บผลติ๓ณฑร์อจําหน่าย 

ส่วนที่ ๒ โรงงานผลติ วางขนานกับโกดังเก็บผลผลิต ขนาดประมาณ ๓๐ เมตร x ๖๐ เมตร 



 
 

ส่วนที่ ๓ อาคารที่ตั้งเตาอบไม้ ซึ่งเป็นเตาอบแบบท่อนอน ขนาดอาคารประมาณ ๘ เมตร 

x ๔๐ เมตร  

๗. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

  ขั้นตอนที่ ๑ เลื่อยเปิดปีกไม้ท่อน ด้วยเลื่อยสายพาน 

  ขั้นตอนที่ ๒ เลื่อยผา่ซอยไม้ ด้วยเลื่อยสายพาน และตัดปลายด้วยเลื่อยวงเดือน เป็นไม้   

  แปรรูป ขนาดหนาประมาณ ๑ นิว้ กว้าง ๔-๖ นิว้ ยาว ๑.๕-๓ เมตร 

  ขั้นตอนที่ ๓ ผลติไม้ปาร์เก้ จากเศษไม้ที่เหลอืจากการแปรรูป ด้วยเครื่องมอืทําไม้ปาร์เก้ 

  ได้ไม้ปารเ์ก้ ขนาด ๑ นิว้ – ๒ นิว้  ยาว ๘ นิว้- ๑๒ นิว้ หนาประมาณ ๑ นิว้ 

  ขั้นตอนที่ ๔ การอบไม้ในเตาอบแบบท่อนอน ใช้พลังงานความรอ้นจากเชือ้เพลิงเศษไม้  

  เป็นเวลา ๑๕ วัน 

-โปรแกรมการผลิต ทําการผลิตสนิค้าตามสั่ง และการผลิตเพื่อขายทั่วไป ปฏิบัติงาน

สัปดาห์ละ ๖ วัน หยุดวันอาทิตย์ 

               - การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง เนื่องจากนําเศษไม้ไปใช้ในการอบไม้ของโรงงานทั้งหมด  

                จงึสามารถประเมินเศษไม้ ขี้เลื่อย ขีก้บจากการใชเ้ป็นรายเดือนได้ประมาณเดือนละ ๑๕๐    

                ลูกบาศก์เมตร หรอื ๑,๘๐๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี  

              - การใช้ประโยชน์เศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง นําไปใช้กับเตาอบไม้เพื่ออบไม้ที่เป็นผลิตภัณฑ์ของ 

              โรงงานเองทั้งหมด ซึ่งยังไม่เพียงพอยังตอ้งสั่งซือ้ขีเ้ลื่อยจากโรงงานแปรรูปไม้ที่อื่นๆเข้ามา               

              อีกเป็นรายเดือนๆละ ๑๒ คัน เป็นรถปิคอัพแบบต่อขา้งสูง บรรทุกคันละประมาณ ๖  

              ลูกบาศก์เมตร คิดเป็นเดือนละ ๗๘ ลูกบาศก์เมตร หรอืปีละประมาณ ๑,๐๐๐ ลูกบาศก์ 

              เมตร ในราคาพร้อมคา่ส่งราคาคันรถละ ๑,๕๐๐ บาท    

          ๙. การควบคุมคุณภาพ  ใช้การตรวจสอบด้วยบุคคล ทั้งที่เป็นช่างและผูจ้ัดการ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย .ใช้ระบบท่อดูดรวมถังพักและการเก็บกวาดด้วยแรงคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

        

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจห้างหุ้นส่วนจ ากัด ไม้ไทยพานิช 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  ห้างหุ้นสว่นจํากัดไม้ไทยพานิช 

ที่อยู่   เลขที่ ๑๙๒/๘ ตําบลในเมือง  อําเภอเมอืง จังหวัดขอนแก่น ในตัวเมอืงขอนแก่น 

ใกล้บึงแก่นนคร และวัดพระธาตุหนองแวง  

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายสมชายแก่นสุวรรณ เจา้ของโรงงาน 

บริษัทในเครือ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เริ่มดําเนินการปี พ.ศ. ๒๕๒๙ 

ชื่อผู้ประสานงาน นายเอนก วัฒนไพสิฐ ผู้จัดการ โทร ๐๘๑ ๘๗๒๒๘๐๐ โดยการ

ประสานงานกับนายชลอ เหมาะดี ผูอ้ํานวยการส่วนทรัพยากรธรรมชาต ิสํานักงาน

ทรัพยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดล้อมจังหวัดขอนแก่น 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  ผลติบานประตู หนา้ต่าง ไม้คิ้วบัว ไม้วงกบ 

จําหน่ายไม้แปรรูป  

๓.  การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  จําหน่ายทั้งปลีก ส่งภายในประเทศ 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  นําไม้เข้าจากต่างประเทศ ได้แก่ ไม้ยาง ไม้กระบากจากมาเลเซีย 

ไม้สนจากสวีเดน การผลติจะไม่ใช้ไม้สัก ปริมาณนําเข้าไม้ประมาณเดือนละ ๖๕๐-๘๐๐ 

ลูกบาศก์เมตร หรอืปีละประมาณ ๔,๐๐๐-๘,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตร 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป   คนงานประมาณ ๒๐๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต   เครื่องมือเครื่องจักร ในการเลื่อย ตัด ซอย ไส ขัด 

เครื่องทํา finger joint เครื่องทําแผ่นไม้พืน้รางลิ้น เครื่องแกะสลัก เซาะร่อง เจาะเดือย รวม

ประมาณ ๕๐ ตัว 

๗. การวางผังโรงงาน  เนื้อที่โรงงาน ประมาณ ๓๕ ไร่ เป็นอาคารเปิดโล่งขนาดใหญ่

ครอบคลุมพืน้ที่ต่อเนื่องกัน ประมาณ ๖ ไร่ ประกอบด้วยส่วนต่างได้แก่ 

ส่วนที่ ๑ เป็นสํานักงาน  

ส่วนที่ ๒ เป็นการผลิตแผนกต่างๆ ตั้งแตก่ารผา่ซอยไม้แปรรูป การประกอบผลิตภัณฑ์ เป็น

บานประตู หนา้ต่าง ไม้วงกบ ไม้พื้น การแกะสลัก และการทําสี   

ส่วนที่ ๓ บริเวณเตาอบไม้ เป็นเตาอบแบบหมอ้ไอน้ํา จํานวน ๑๐ หอ้งอบ 

ส่วนที่ ๔ เป็นบริเวณบดย่อยเศษไม้ที่เหลอืจากการใชเ้ป็นเศษไม้ขนาดเล็กเพื่อจําหนา่ย 



 
 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด ไม้ที่ใช้ในการผลิตจะเป็นไม้แปรรูปที่มขีนาดเหมาะกับชิ้นงานอยู่แล้ว ไม่ตอ้ง

แปรรูปจากไม้ท่อน และเนื่องจากเป็นโรงงานขนาดใหญ่ที่มกีารผลิตแยกเป็นแผนกต่างๆ จงึ

เป็นการผลิตตามแบบที่กําหนดไว้แล้วเป็นส่วนๆแล้วประกอบกันเป็นผลิตภัณฑ์ 

       ขั้นตอนที่ ๑ เตรียมชิน้งาน จะเป็นการนําไม้แปรรูปตามขนาดที่เหมาะกับชิน้งาน มา

ตัด ไสรีด ใหไ้ด้ขนาดแก่การผลติกรอบหน้าต่าง กรอบบานประตู ลูกฟัก ไม้สนจากสวีเดน

จะถูกนํามาใช้ในการผลิตบานหน้าต่างที่มกีารออกแบบเป็นพิเศษ 

       ขั้นตอนที่ ๒ การประกอบ นําส่วนประกอบต่างๆ มาประกอบตามแผนกงานที่จําแนก

แล้ว ผลิตเป็นกรอบประตู บานประตู บานหนา้ต่าง 

       ขั้นตอนที่ ๓ การประดับลาย แกะสลัก ขัดตบแต่ง ทําสี เป็นขั้นตอนเก็บรายละเอียด

ของผลิตภัณฑ์แตล่ะชนิดก่อนส่งออกจําหน่าย 

-โปรแกรมการผลิต  ทําการผลิตและจําหนา่ยวันจันทร์-เสาร์ 

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง จากการสํารวจสามารถแบ่งกองเศษวัสดุเหลอืทิง้ของ

โรงงานได้สองสว่นคือ  

         ส่วนที่ ๑ เป็นกองเศษวัสดุที่เป็นเศษไม้จากการตัดปลายไม้ มีขนาดยาวตั้งแต่ ๓๐ 

เซนติเมตร ลงไปจนถึงขนาดเล็กๆ ที่กองอยู่ที่พืน้ตามเครื่องเลื่อยตัด จะถูกกวาดรวมกอง 

แล้วขนย้ายลําเลียงไปสู่เครื่องสับชิน้ไม้ที่ติดตั้งอยู่ภายนอกบริเวณผลิตช้ินงาน  โดยมี

คนงานทําหน้าที่บดสับชิน้ไม้จากกองไม้เศษวัสดุนีเ้ป็นการเฉพาะตลอดวัน 

        ส่วนที่ ๒ เป็นเศษขี้เลื่อย ขี้กบ และฝุน่ไม้จากเครื่องขัดผิว จะถูกลําเลียงผ่านไปตาม

ระบบท่อของเครื่องมอืเครื่องจักรภายในอาคาร ไปรวมกันที่ห้องเก็บเศษขีเ้ลื่อยรวม เศษ

วัสดุเหล่านีจ้ึงมทีั้งเศษที่ละเอียดมากจนถึงระดับขีก้บและเศษไม้จากการแกะสลักลวดลาย 

         เนื่องจากในช่วงกิจการที่ผ่านมายังไม่มีการนําเครื่องบดสับชิน้ไม้มาใช้ จงึทําให้กอง

เศษวัสดุไม้เหลา่นีซ้ึ่งมีการสะสมอยู่กว่าสองปี มขีนาดกองใหญ่โตขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง

ประมาณ ๒๐ เมตร กองสูงประมาณ ๔ เมตร ถึงจํานวนสามจุด ปริมาณกว่าพันลูกบาศก์

เมตร จึงไม่อาจประเมนิปริมาณรายปีในส่วนนีไ้ด้ ดังนั้นการประเมินเศษวัสดุทั้งหมดจงึตอ้ง

อาศัยการประเมินจากการรวบรวมเศษวัสดุในแตล่ะวันในปัจจุบัน ซึ่งมีการบดสับเศษไม้

และขนออกไปจําหน่ายทั้งหมดในแต่ละวัน รวมถึงการนําเศษไม้เดิมทยอยออกมาบดสับ

ร่วมดว้ยจึงมีเศษวัสดุที่บดสับแล้วทยอยออกจําหน่ายตลอดเวลาออก 



 
 

          จากการประเมินการขนถ่ายเศษวัสดุไม้จําหน่ายในแตล่ะวัน จะใช้การตักสู่สายพาน

ลําเลียงลงสู่รถบรรทุกแบบดั้มพ ์ของโรงงานขนส่งขาย ขนาดบรรทุกประมาณคันรถละ ๑๐ 

ลูกบาศก์เมตร วันละ ๑ คัน รวมกับมีรถบรรทุกปิคอัพมาขนถ่ายรับซือ้เองอีกประมาณวัน

ละ ๒ ลูกบาศก์เมตร รวมเป็นเศษวัสดุไม้เหลอืทิ้งที่นําออกจากโรงงาน วันละ ๑๒ ลูกบาศก์

เมตร ปฏิบัติงานในส่วนนีป้ระมาณปีละ ๒๕๐ วัน    

           รวมประเมินเศษวัสดุไม้เหลอืทิง้จากโรงงานแห่งนี้ได้ประมาณ ๓,๐๐๐ ลูกบาศก์

เมตร/ปี  (ในกรณีนี้รวมทั้งเศษจากที่สะสมอยู่เดิมด้วย) 

               -การใช้ประโยชน์เศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง 

             ส่วนที่ ๑ ก่อนที่จะเป็นเศษไม้เหลอืทิง้ โรงงานพยายามใช้ประโยชนไ์ม้ขนาดเล็ก

จากเศษที่ยังสามารถใช้ประโยชน์ได้ก่อน ได้แก่การนําเศษที่ขนาดใหญ่คัดเข้าเครื่องทํา 

finger joint ต่อประสานเป็นแผ่นไม้ประสาน  

              ส่วนที่ ๒  ที่เหลือทิง้จะถูกใช้ภายในโรงงานโดยนําเข้าสู่เครื่องอบไม้จากหม้อตม้

ไอน้ํา ที่สามารถใหค้วามรอ้นในห้องอบได้ ๑๐ หอ้ง ปริมาณการใชเ้ศษไม้ ๑๐๐ ลูกบาศก์

ฟุต/วัน ( ประมาณ ๒.๗ ลูกบาศก์เมตร/วัน)  

             ส่วนที่ ๓ ขายเศษไม้ให้แก่ผู้รับซือ้ต่างๆ ได้แก่ โรงงานทําก๋วยเตีย๋ว (เดือนละ ๕ 

คันรถปิคอัพ ประมาณ ๑๐ ลูกบาศก์เมตร) โรงงานทําขนมจนี โรงงานย้อมผา้ โรงงานทํา

เบียร์ (ใช้ในการล้างขวด) โรงงานทําปาร์ติเกิ้ลบอร์ด และแผ่น MDF รวมถึงใช้เป็นเชื้อเพลิง

ในการผลิตกระแสไฟฟ้า ซึ่งสองรายการหลังนีม้ีผู้รับซือ้ไปดําเนนิการขายต่ออีกชัน้หนึ่ง 

๙. การควบคุมคุณภาพ  ใช้การควบคุมด้วยบุคคล และการตรวจสอบตามมาตรฐานการ

ผลติของเครื่องจักร 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย  ใชร้ะบบท่อดูดจากเครื่องมอืเครื่องจักรไปรวมในอาคารเก็บ 

               วัสดุเหลือทิง้สว่นหนึ่ง ส่วนที่เป็นเศษหัวไม้และไม้ท่อนจะใช้การเก็บกวาดด้วยแรงคน 

               ร่วมกับรถตักกวาดไปรวมกอง 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

 

 



 
 

         ผลการศึกษาส ารวจห้างหุ้นส่วนจ ากัด สหโชคพร็อพเพอร์ตี้ 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  ห้างหุ้นสว่นจํากัดสหโชคพร็อพเพอร์ตี้ 

ที่อยู่   เลขที่ ๙๙ หมูท่ี่ ๖ ถนนเลี่ยงเมอืง ตําบลในเมือง อําเภอบ้านไผ่ จังหวัดขอนแก่น 

โทร ๐๔๓-๒๗๓๙๓๗ ๐๙๓-๕๔๕๘๔๔๕  เส้นทางจากจังหวัดขอนแก่นไปอําเภอบ้านไผ่ 

ผา่นหนา้โรงแรมวันเวย์แล้วชิดขวาวนกลับเพื่อเข้าโรงงาน 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายธนกร พงษ์อุดมกูล เจา้ของโรงงาน 

บริษัทในเครือ  - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท  เริ่มดําเนินการปี พ.ศ. ๒๕๓๘ 

ชื่อผู้ประสานงาน  นายธนกร พงษ์อุดมกูล เจ้าของโรงงาน และนาง นนทิยา พงษ์อุดมกูล 

เป็นผู้ให้ขอ้มูลและนําสํารวจ โดยการประสานงานกับนายชลอ เหมาะดี ผูอ้ํานวยการส่วน

ทรัพยากรธรรมชาต ิสํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดขอนแก่น 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  จําหน่ายไม้แปรรูป รับไสซอยไม้เพื่อบริการ  

จําหน่ายบานประตู หนา้ต่าง และวงกบสําเร็จรูป และทําผลติภัณฑ์ตามสั่ง 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  เป็นรา้นค้าจําหน่ายผลติภัณฑส์ําหรับลูกค้าทั่วไป และการขาย

ส่งไปต่างจังหวัด 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต   เป็นไม้ที่นําเข้าไม้แปรรูปขนาดต่างๆ จากต่างประเทศ ได้แก่ 

ลาว และมาเลเซีย ประมาณร้อยละ ๘๐ -๙๐ ที่เหลอืซือ้จากอินโดนีเซีย  ชนิดไม้แปรรูปที่

สั่งซื้อเขา้มา ได้แก่ สัก มะค่าโมง แดง เต็ง ตะเคียน ยางนา กระบาก กะเปอร์ และแคมปัส 

มีขนาด ๑ นิว้ x ๓ นิว้ ขึ้นไป ถึง ๘ นิว้ และรับซือ้เป็นไม้ตับ ขนาด ๓ นิว้ x ๖ นิว้  ๓ นิว้ x 

๘ นิว้  และ ๓ นิว้ x ๑๒ นิว้ ยาวตั้งแต ่๑ เมตร ไปจนถึง ๑๒ เมตร   โดยมีปริมาณสั่งเข้า

ไม้ประมาณปีละ ๑,๕๐๐ -๓,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตร (ประเมินโดยผูศ้กึษา) 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  คนงาน ประมาณ ๕๐ คน (รวมทั้งส่วนที่เป็นพนักงานร้านค้าเครื่อง

วัสดุก่อสรา้ง) 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต  เครื่องเลื่อยสายพาน เลื่อยวงเดือน เครื่องไสปรับ

ระดับ เครื่องไสรีด เครื่องไสชิด เครื่องแกะสลัก เครื่องเจาะเดือย รวมประมาณ ๓๐ เครื่อง 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงาน ประมาณ ๒๐ ไร่  แบ่งพืน้ที่ของโรงงานเป็นสามส่วน คอื  



 
 

         ส่วนที่ ๑ เป็นบริเวณร้านค้าจําหน่ายวัสดุเครื่องก่อสร้าง และผลติภัณฑ์ไม้ บาน

ประตูหน้าต่าง ทั้งที่ทําสําเร็จแล้วที่สั่งนําเข้ามาจําหน่าย และผลติภัณฑท์ี่ทําจากโรงงาน  

          ส่วนที่ ๒ เป็นโรงงานบริการแปรรูปที่จะต้องเลื่อยผ่าซอย ตัด ไส จําหน่ายและใช้ใน

งานที่ร้านเป็นผู้รับเหมาก่อสร้างเอง โดยนําไม้แปรรูปที่สั่งซือ้เข้ามา มาดําเนินการตาม

ลูกค้าต้องการ  

          ส่วนที่ ๓ เป็นบริเวณโรงงานทีผ่ลติบานประตู หนา้ต่าง บานสั่งทํา และวงกบ โดย

ใชว้ัตถุดิบไม้แปรรูปที่สั่งซือ้จากต่างประเทศทั้งหมด 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด  

      ขั้นตอนบริการแปรรูปไม้ ที่จะต้องเลื่อยผ่าซอย ตัด ไส จําหน่ายและใช้ในงานที่รา้น

เป็นผู้รับเหมาก่อสร้างเอง โดยนําไม้แปรรูปที่สั่งซือ้เข้ามา ดําเนินการแปรรูปขนาดต่างๆ

ตามลูกค้าต้องการ  

      ขั้นตอนการผลติบานประตู หนา้ต่าง บานสั่งทํา และวงกบ โดยใช้ไม้แปรรูปที่สั่งซื้อ

จากต่างประเทศทั้งหมด 

-โปรแกรมการผลิต  หยุดงานเฉพาะวันอาทิตย์ ปฏิบัติงานปีละประมาณ ๓๐๐ วัน 

-การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง  เนื่องจากโรงงานมีเศษวัสดุที่เป็นเศษไม้ ขีเ้ลื่อย ขีก้บ

สะสมอยู่เดิมเป็นจํานวนมาก ดังนั้นในการศกึษาครั้งนีใ้ช้การประเมินเศษวัสดุเหลอืทิง้รายปี

จากการนําเศษวัสดุเหลอืทิ้งจากการผลติออกไปเป็นรายวันหรอืรายเดือน แล้วคํานวณเป็น

รายปี 

           ส่วนที่ ๑ เศษขีเ้ลื่อยทีใ่ส่ถุงขาย ถุงละประมาณ ๓๐ กิโลกรัม (ขายถุงละ ๑๐ 

บาท) เฉลี่ยวันละ ๑๐ ถุง ปีละ ๓๐๐ วัน คิดเป็นปริมาณได้  ๓,๐๐๐ ถุง/ปี หรอื ๙๐,๐๐๐ 

กิโลกรัม/ปี และคํานวณเป็นปริมาตรได้ ๒๐ ถุง/ลูกบาศก์เมตร  ดังนั้นสว่นนี้ ให้เศษวัสดุไม้

เหลือทิง้เป็นขี้เลื่อย ๑๕๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

           ส่วนที่ ๒ ใส่รถบรรทุกสิบล้อที่มีผู้มารับซือ้ (คันละ ๑,๒๐๐ บาท) เฉลี่ยคันละ ๑๔ 

ลูกบาศก์เมตร ปีละ ๓๖ คัน คิดเป็นปริมาณได้ ๕๐๔ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

           ส่วนที่ ๓ ใส่รถบรรทุกหกล้อที่มผีูม้ารับซือ้(คันละ ๑,๐๐๐ บาท)  เฉลี่ยคันละ ๑๐ 

ลูกบาศก์เมตร ปีละ ๕ คัน คิดเป็นปริมาณได้ ๕๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี 



 
 

           ส่วนที่ ๔ ใส่รถปิคอัพที่มารับซื้อไปทําฟารม์เห็ด เพื่อใชท้ําเชื้อเพลิงนึ่งเห็ด บรรทุก

คันละ ๕ ลูกบาศก์เมตร ปีละ ๒๔ คัน คิดเป็นปริมาณได้ ๑๒๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

           ส่วนที่ ๕ ประเมินจากเศษไม้ท่อนทีช่าวบ้านมาเลือกเก็บไปใช้ก่อสร้าง ทําฟืน (ขาย

ถุงละ ๕๐ บาท) เฉลี่ยวันละ ๕ ถุง ขนาดถุงละประมาณ ๐.๑ ลูกบาศก์เมตร ปีละ ๓๐๐ 

วัน หรือ ๑,๕๐๐ ถุง/ปี คดิเป็นปริมาณได้ ๑๕๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

           รวมเป็นปริมาณเศษไม้เหลือทิง้  รวม ๙๗๔ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

-การใช้ประโยชน์เศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง จากการสํารวจและสัมภาษณ์เห็นได้ว่ามีการใช้

ประโยชน์เศษวัสดุไม้เหลอืทิ้งจากโรงงานหลายอย่าง ได้แก่ ขี้เลื่อย ใชท้ําเชือ้เพลิงโรงงาน

ขนมจนี เศษไม้ ใชท้ําเชือ้เพลิงเตานึ่งเห็ด เศษไม้ท่อนที่มีขนาดยาวประมาณ ๓๐ เซนติเมตร

จะมีผูน้ําไปใช้ในการก่อสร้าง ทําฟืน ส่วนที่รับซือ้เป็นรถบรรทุกคาดได้ว่าจะผูซ้ือ้นําไปขาย

ส่งโรงงานผลิตไม้ปารต์ิเกิ้ลบอร์ด แผ่น MDF หรอืใช้เยื่อไม้เพื่อการทําเชื้อเพลิงแท่ง แตใ่น

ส่วนที่เป็นผงละเอียด คาดว่ารับซือ้ไปใช้ในการทําผงธูป และใช้เป็นผงอุดโป๊วรอ่งไม้ 

        ๙. การควบคุมคุณภาพ  ใช้การควบคุมด้วยบุคคลากรและตรวจสอบโดยผู้จัดการ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใชร้ะบบท่อดูดจากเครื่องมอืเครื่องจักรไปรวมในอาคารเก็บ 

               วัสดุเหลือทิง้สว่นหนึ่งและอีกส่วนหนึ่งได้จากการเก็บกวาดด้วยแรงคนไปรวมกอง 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

        

                                                                             

                                       

                                       

                                        

                                       

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจบริษัทศรอีุบล จ ากัด (๒๕๓๓) 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ   บริษัทศรอีุบล (๒๕๓๓) จํากัด 

ที่อยู่   เลขที่ ๒๔๕ หมู ่๑๓ ถนนรอบเมือง ตําบลแสนสุข อําเภอวารนิชําราบ  

โทร ๐๔๕-๒๖๗๖๐๗ 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายพชร ศรีสุระพล เจา้ของและผู้จัดการ 

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท  จัดตัง้บริษัทเมื่อปีพ.ศ. ๒๕๓๓ 

ชื่อผู้ประสานงาน นายพชร ศรีสุระพล เจ้าของและผู้จัดการเป็นผู้นําสํารวจ โดยการ

ประสานงานกับนายการุณพงษ์ สะวานนท์ ผูอ้ํานวยการส่วนทรัพยากรธรรมชาติ 

สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดอุบลราชธานี 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  ผลติบานประตูไม้ หนา้ต่าง วงกบ และไม้พื้น 

จากไม้ท่อนและไม้แปรรูปแล้ว 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  จําหน่ายที่บริษัทและการส่งจําหน่ายไปยังจังหวัดต่างๆ 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  ไม้ท่อนและไม้แปรรูปแล้ว โดยไม้ท่อนจะรับซือ้จากไม้ในที่ดนิ

กรรมสิทธิ์ของชาวบ้าน ได้แก่ ไม้มะม่วงป่า ไม้จามจุร ีฯลฯ และจากการนําเข้าจาก

ต่างประเทศ ได้แก่ประเทศมาเลเซีย และอินโดนีเซีย  รวมประมาณปีละ ๗๐,๐๐๐ 

ลูกบาศก์ฟุต 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป จํานวนคนงานรวมประมาณ ๒๐๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต 

- เลื่อยสายพาน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางวง ๑.๒๐ เมตร          จํานวน ๔ เครื่อง 

- เลื่อยวงเดือน ขนาดเส้นผา่ศูนย์กลางใบเลื่อย ๑ เมตร          จํานวน ๑ เครี่อง       

- เครื่องไสชดิ                                                             จํานวน  ๒ เครื่อง 

- เครื่องไสปรับระดับ                                                    จํานวน  ๒ เครื่อง  

- เครื่องทําคิ้วบัว                                                         จํานวน  ๑ เครื่อง    

- เครื่องทําลิ้นรอบตัว                                                    จํานวน  ๑ เครื่อง           

- เครื่องขัดกระดาษทรายแบบสายพานยาว                         จํานวน   ๒ เครื่อง 



 
 

- เครื่องขัดกระดาษทรายแบบสายพานสัน้                         จํานวน  ๒ เครื่อง 

- เครื่องเจาะเดือยไม้                                                    จํานวน  ๒ เครื่อง 

- เครื่องบดสับเศษชิน้ไม้                                                จํานวน  ๑ ชุด   

- เครื่องมือ อุปกรณ์ช่าง ขนาดเล็กทั่วไป 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๔๐ ไร่  

      ด้านขวาของที่ดิน ประกอบด้วยอาคารปิดโดยรอบขนาดใหญ่กว้าง ๑๐ คูหา (รวม

กว้างประมาณ ๔๐ เมตร)  ด้านหน้าเป็นสองช้ัน ช้ันล่างใช้เป็นสํานักงาน และสว่นของการ

เก็บผลติภัณฑ์ ช้ันบนเป็นที่อยู่อาศัย    ด้านหลังของอาคารเป็นโรงงานการผลติต่อเนื่อง

ยาวประมาณ ๖๐ เมตร ใชเ้ป็นที่ผลติบานประตู หน้าต่าง ไม้พืน้และผลิตภัณฑต์่างๆ และ

เป็นที่ตั้งหอ้งเตาอบไม้ขนาด ๔ หอ้ง   

      ในส่วนด้านซ้ายของที่ดินเป็นที่ดินโล่งไปตามแนวถนนจนถึงด้านหลังโรงงาน เป็น

เส้นทางขนถ่ายไม้ท่อนและไม้แปรรูปที่ใชเ้ป็นวัตถุดิบในการผลิต ตลอดจนเป็นทางลําเลียง

ผลผลิตและเศษไม้ที่ทําการบดสับย่อยแล้ว พืน้ที่โล่งจะวางไม้ท่อนที่รับซือ้เข้ามา ส่วน

ท้ายสุดของโรงงานจัดตัง้เครื่องมอืบดสับย่อยเศษไม้ที่มีสายพานลําเลียงขนาดใหญ่ 

ตลอดจนโรงเก็บเศษวัสดุ 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

จุดที่ ๑ เลื่อยเปิดปีกไม้ท่อนด้วยเลื่อยสายพานที่จัดวางเรียง ๔ แถว และผา่ไม้ออกเป็น

แผ่นตามขนาดต่างๆ 

จุดที่ ๒ ตัดขนาดไม้ตามความยาวที่ต้องการดว้ยเลื่อยวงเดือน 

จุดที่ ๓ ไม้ท่อนที่ผา่และตัดขนาดแล้วถูกส่งไปอบในห้องเตาอบที่ใชพ้ลังงานจากเศษไม้เป็น

เชื้อเพลิงจํานวน ๔ หอ้ง  

จุดที่ ๔ ไม้ที่ผา่นการอบแล้วจะถูกส่งไปยังโต๊ะผลติ โดยแยกย่อยเป็นจุดผลิตตามเครื่องมือ

ต่างๆ เพื่อผลติแผน่บานประตู หน้าต่าง ผลิตกรอบประตู หน้าต่าง แผน่ประกอบบานสาย

ฝน ผลติวงกบ ผลติไม้พืน้ ฯลฯ 

จุดที่ ๕ จุดบดสับย่อยไม้ จะต่อเนื่องจากจุดที่ ๑ และ ๒ โดยส่งเศษไม้ท่อน ปีกไม้ หัวไม้

ต่างๆ ไปตามสายพานเครื่องบดสับย่อย  และลําเลียงเก็บไว้ในโรงงานเก็บเศษไม้ 



 
 

-โปรแกรมการผลิต  ปฏิบตัิงานสัปดาหล์ะ ๖ วัน เว้นวันอาทิตย์ รวมปฏิบัติงานประมาณ

ปีละ ๓๐๐ วัน ทั้งนี้การผลิตจะผันแปรตามช่วงฤดูกาลด้วย โดยช่วงฤดูฝน พฤษภาคมถึง

เดือนมถิุนายน เป็นช่วงทําการเกษตร การก่อสร้างต่างๆจะพลอยลดลง การผลติก็จะ

น้อยลงตามจนเมื่อพ้นเดือนมิถุนายนไปแล้วก็จะหันมาทํางานก่อสรา้งมากขึ้น การผลิตก็จะ

มากขึ้นตาม 

-การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง ประเมินจากเศษไม้ที่ขนถ่ายออกจากการผลิตได้ดังนี้      

        ส่วนที่ ๑ เศษขีเ้ลื่อย ขีก้บ  ประมาณวันละ ๒ คันรถปิคอัพ บรรทุกคันรถละ ๒ ตัน 

รวมวันละ ๔ ตัน ปฏิบัติงานปีละ ๓๐๐ วัน คิดเป็น ๑,๒๐๐ ตัน/ปี หรอื ประมาณ ๑,๗๖๔ 

ลูกบาศก์เมตร/ปี (คิดที่น้ําหนัก ๑ ตันประมาณ ๑.๔๗ ลูกบาศก์เมตร)  

       ส่วนที่ ๒ เศษหัวไม้ ปีกไม้ และไม้ซอยข้าง ใช้การประเมินที่ ๒๐ เปอร์เซ็นต์ของไม้

ท่อนนําเข้า ซึ่งจําแนกเป็นไม้ท่อนที่รับซือ้จากชาวบ้าน และไม้แปรรูปจากต่างประเทศ ทั้ง

สองส่วนเท่าๆกันประมาณเฉลี่ยนําเข้าปีละ ๖๕,๐๐๐ ลูกบาศก์ฟุต/ปี รวมปีละ ๑๓๐,๐๐๐ 

ลูกบาศก์ฟุต  ดังนัน้ ๒๐เปอร์เซ็นต์ที่เป็นเศษไม้ในส่วนนี้คิดเป็น ๒๖,๐๐๐ ลูกบาศก์ฟุต/ปี  

หรอืประมาณ ๗๐๒ ลูกบาศก์เมตร/ปี  

      จากส่วนที่ ๑ และส่วนที่ ๒ รวมให้เศษวัสดุเหลอืทิง้เป็นปีกไม้ ขีเ้ลื่อย ขีก้บ และหัวไม้  

คิดเป็นเศษวัสดุคํานวณได้ ๒,๔๖๖ ลูกบาศก์เมตร/ปี หรอื ๑,๖๘๐ ตัน/ปี  

๙. การควบคุมคุณภาพ  ใช้การควบคุมด้วยความชํานาญของช่างและการควบคุมโดย

ผูจ้ัดการ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้ระบบท่อดูดรวมไปยังถังเก็บและการเก็บกวาดด้วยแรงคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน         

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ บริษัทศรอีุบล (๒๕๓๓) จํากัดเห็นได้ว่าในความเป็นจรงิที่  

               โรงงานมีเศษวัสดุจํานวนมากกว่าที่ประเมิน เนื่องจากบริษัทดําเนินการบดสับชืน้ไม้ 

               จากไม้ท่อนเพื่อการส่งเป็นสินค้าโดยตรงอีกส่วนหนึ่งด้วย 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจบริษัทปางไม้ จ ากัด 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  บริษัทปางไม้ จํากัด 

ที่อยู่  เลขที่ ๒๑๗ หมู่ ๔ ถนนแจง้สนิท อําเภอเมอืง โทร ๐๔๕-๓๑๒๖๘๓ การเดินทาง

จากศาลากลางจังหวัดอุบลราชธานี ไปตามถนนสุริยาตร์ เข้าถนนชวาลานอก ผ่านวงเวียน

หอนาฬิกาแล้วเข้าถนนแจ้งสนิท ระยะทางประมาณ ๙.๔ กิโลเมตร   

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ นายโกวิทย์ ประสิทธิ์ดํารง เจา้ของ นายธีรศักดิ์ นาคสุข 

ผูจ้ัดการฝ่ายผลิต 

บริษัทในเครือ  อุบลบ้านทองเคหะภัณฑ์ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท  จัดตัง้ขึ้นเมื่อปี ๒๕๔๕ โดยต่อเนื่องจากการผลิตในกลุ่ม

ของอุบลบ้านทองเคหภัณฑ์ที่ได้เริ่มก่อตัง้เมื่อปี ๒๓๕๓๓ จากการผลติอุตสาหกรรม

ประเภทคอนกรีตสําเร็จในการก่อสร้าง 

ชื่อผู้ประสานงาน  นายธีรศักดิ์ นาคสุข ผู้จัดการฝา่ยผลติเป็นผู้นําสํารวจ โดยการ

ประสานงานกับนายการุณพงษ์ สะวานนท์ ผูอ้ํานวยการส่วนทรัพยากรธรรมชาติ 

สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดอุบลราชธานี 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ เป็นผลิตบานไม้ประตู หน้าต่าง วงกบ ไม้พืน้

รางลิ้นรอบตัว ไม้ปารเ์ก้ และเฟอร์นิเจอร์ตามสั่ง จากไม้ท่อนและไม้แปรรูป 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ จ าหน่ายภายในประเทศ โดยการสั่งทําผลติภัณฑแ์ละการวาง

จําหน่ายที่รา้น 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้ท่อนกระยาเลยจากการรับซือ้ไม้ในที่ดนิกรรมสิทธิ์ และไม้แปร

รูปจากต่างประเทศทั้งจากประเทศพมา่ ลาว มาเลเซีย และนิวซีแลนด์ ได้แก่ ไม้สัก ไม้

จําปา จากลาว ไม้แคมปัส ไม้เต็งแดง ไม้กาใส ไม้เสียอดชอ่ ไม้ตะเคียนทราย ไม้ยางไม้

ประดู่ ไม้ชุมแพรก ไม้กวางแดง และไม้สน 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป เป็นช่าง และแรงงานทั่วไป ประมาณ ๘๐ คน  

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต 

- เลื่อยสายพาน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางวง ๑.๒๐ เมตร          จํานวน ๒ เครื่อง 

- เลื่อยวงเดือน ขนาดเส้นผา่ศูนย์กลางใบเลื่อย ๒๐ นิว้          จํานวน ๔ เครี่อง 



 
 

- เลื่อยสายพานสําหรับจี๊กซอว์                                        จํานวน ๒ เครี่อง       

- เครื่องไสชิด                                                             จํานวน  ๔ เครื่อง 

- เครื่องไสปรับระดับ                                                    จํานวน  ๔ เครื่อง  

- เครื่องทําคิ้วบัว                                                         จํานวน  ๒ เครื่อง    

- เครื่องทํารางลิ้น                                                        จํานวน  ๒ เครื่อง           

- เครื่องขัดกระดาษทรายแบบแท่นสายพาน                        จํานวน  ๔ เครื่อง 

- เครื่องเจาะเดือยไม้                                                    จํานวน  ๒ เครื่อง 

- เครื่องไสแนวตั้ง                                                        จํานวน  ๑ ชุด   

- เครื่องมือ อุปกรณ์ช่าง ขนาดเล็กทั่วไป 

 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ทีโ่รงงานรวมอยู่กับพืน้ที่ส่วนของบริษัทอุบลบ้านทองเคหะภัณฑ์ 

รวมประมาณ ๑๐๐ ไร่ ใช้ประโยชนใ์นส่วนของบริษัทปางไม้ ประมาณ ๒๐ ไร่ โรงงานมี

ลักษณะเป็นอาคารโล่งคลุมหลังคาต่อเนื่อง มีผนังเป็นส่วนทึบบางสว่นและเป็นเป็นช่อง

ประตูเหล็กส่วนมาก ครอบคลุมพืน้ที่ประมาณ ๓ ไร่ เป็นส่วนของการขนส่งนําไม้แปรรูป

เข้าสู่อาคาร สว่นไม้ท่อนที่รับซือ้จะวางกองด้านภายนอก แบ่งพื้นที่เป็นส่วนของการแปรรูป

ไม้ การผลิตวัสดุภัณฑ ์การอาบน้ํายา การอบแหง้ พื้นที่จัดเก็บผลติภัณฑ์รอจําหน่าย และ

อาคารเก็บเศษวัสดุเหลอืทิง้ 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

จุดที่ ๑ เลื่อยเปิดปีกไม้ท่อนด้วยเลื่อยสายพาน และผา่ไม้ออกเป็นแผ่นตามขนาดต่างๆ 

จุดที่ ๒ ตัดขนาดไม้ตามความยาวที่ต้องการดว้ยเลื่อยวงเดือน 

จุดที่ ๓ ทั้งไม้แผ่นที่ได้จากการเปิดปีกแปรรูปและไม้แปรรูปสําเร็จที่สั่งซื้อนําเข้า เมื่อตัด

ความยาวระดับแรกแล้วประมาณไม่เกิน ๖ เมตร จะถูกส่งไปเข้าถังอบน้ํายาไม้ โดยใช้เกลือ

โซเดียมคลอไรด์ผสมน้ํา และ  

จุดที่ ๔ ไม้ที่ผา่นการอาบน้ํายาแลว้จะถูกส่งไปอบแห้งในห้องเตาอบที่ใชพ้ลังงานจากเศษไม้

เป็นเชื้อเพลิงจํานวน ๔ ห้อง อบคราวละประมาณ ๑๐ วัน โรงงานจะสามารถทําการอบได้

ประมาณเดือนละ ๑๒,๐๐๐-๑๕,๐๐๐๐ ลูกบาศก์ฟุต 



 
 

จุดที่ ๕ ไม้ที่ผา่นการอบแล้วจะถูกส่งไปยังโต๊ะผลติ โดยแยกย่อยเป็นจุดผลิตตามเครื่องมอื

ต่างๆ เพื่อผลติแผน่บานประตู หน้าต่าง ผลิตกรอบประตู หน้าต่าง วงกบ ผลติไม้พื้น ฯลฯ 

-โปรแกรมการผลิต เปิดทาํการผลติสัปดาหล์ะ ๖ วัน เว้นวันอาทิตย์  

-การประเมินเศษวัสดุเหลือไม้ทิ้ง จากการประเมินโดยการคํานวณการใชป้ระโยชน์

ภายในโรงงานเพื่อการเป็นเชื้อเพลิงหม้อต้มไอน้ํา และการรวบรวมขายใหแ้ก่ผู้รับซือ้ได้ดังนี้

เศษที่เป็นปีกไม้ หัวไม้ เศษไม้ท่อน จะใช้ในหม้อต้มไอน้ําของโรงงานเอง ประมาณวันละ ๑ 

ตัน หรอืปีละประมาณ ๓๐๐ ตัน ในส่วนเศษขี้เลื่อยขี้กบทีร่วมกองในอาคารและเก็บกวาด

รวมไว้เพื่อขายใหผู้้รับซือ้ ประมาณสัปดาหล์ะ ๑ คันรถสิบล้อบรรทุกประมาณ ๑๐ ตัน 

หรอืประมาณปีละ ๕๐๐ ตัน ดังนั้นจงึประเมินเศษวัสดุทีเ่ป็นปีกไม้ ขีเ้ลื่อย ขีก้บ และหัวไม้

จากการผลติของโรงงานได้ ๘๐๐ ตัน/ปี หรอื ๑,๑๗๖ ลูกบาศก์เมตร /ปี 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้การควบคุมคุณภาพด้วยการตรวจสอบจากช่างผู้รับผิดชอบแตล่ะ 

               แผนกและตรวจสอบจากผู้จัดการ 

๙. ระบบการก าจัดของเสีย ในส่วนของขีเ้ลื่อย ขี้กบ ผงขัด จะกําจัดโดยระบบท่อดูดและ

ลําเลียงเศษวัสดุไปสู่หอ้งเก็บรวมกัน บางสว่นที่ตกค้างตามเครื่องจักรจะใช้การเก็บกวาด

รวมกองด้วยแรงคน ในส่วนที่เป็นปีกไม้ เศษไม้ข้าง หัวไม้ เศษไม้ท่อนจะถูกคัดแยกนําไปใช้

ประโยชน์ในลําดับแรกที่พอใชไ้ด้ก่อน ที่เหลอืจะถูกนําส่งรวมเป็นเชือ้เพลิงสําหรับเตาอบไอ

น้ํา และการส่งจําหน่าย ซึ่งมีผู้รับซือ้จากจังหวัดสมุทรปราการ จังหวัดนครปฐม เพื่อไปใช้

เป็นเชื้อเพลิงในกิจการนึ่งอาหารทะเล และโรงย้อมผ้า และจากจังหวัดอํานาจเจริญเพื่อใช้

เป็นเชื้อเพลิงสําหรับทําขนมจนีและเส้นก๊วยเตี๋ยว  

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน - 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ - 

        

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจโรงงานผลิตบานไม้ประตูหน้าต่าง ของนายอนันต์ กาญจนเสน 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  โรงงานผลติบานไม้ประตูหนา้ต่าง นายอนันต์ กาญจนเสน 

ที่อยู่  เลขที่ ๑๙๒ หมู ่๔ บ้านท่าวารี ตําบลหัวดอน อําเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

โทร ๐๘๙-๔๒๕๑๖๔๔ ใช้เส้นทางจากตัวเมืองอุบลราชธานีตรงไปอําเภอเขื่องใน 

ระยะทางประมาณ  ๓๒ กิโลเมตร ก่อนเข้าอําเภอเขื่องใน จะถึงบ้านท่าวารี ตําบลหัวดอน 

ที่ตัง้โรงงานด้านซ้ายมือ เยื้องกับศูนย์วิจัยข้างอุบลราชธานี  

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ นายอนันต์ กาญจนเสน  

บริษัทในเครือ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท 

ชื่อผู้ประสานงาน นายอนันต์ กาญจนเสน เจ้าของและผูจ้ัดการเป็นผู้นําสํารวจ โดยการ

ประสานงานกับนายการุณพงษ์ สะวานนท์ ผูอ้ํานวยการส่วนทรัพยากรธรรมชาติ 

สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดอุบลราชธานี 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ เป็นการผลิตบานไมป้ระตู หน้าต่าง และโครง

ประตูเลื่อนไม้ การผลิตเป็นแบบเหมาชิ้นต่อช่างเป็นรายคน  

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  จําหน่ายแบบการรับจ้างลูกค้าที่มาติดต่อเป็นรายๆ 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต สั่งซื้อไมแ้ปรรูปนําเข้าจากต่างประเทศลาว และมาเลเซีย ชนิดไม้

ได้แก่ ไมแ้คน หรอืไม้ตะเคียนทอง ไม้กวางแดง และไม้กวางขาว 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงานที่เป็นช่างไม้จํานวนประมาณ ๑๒ คน  

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต 

เครื่องเลื่อยสายพานขนาด ๔๐ นิว้             ๑ เครื่อง 

เลื่อยวงเดือน ขนาด ๒๐ นิว้                     ๒ เครื่อง 

เลื่อยจิ๊กซอว์                                        ๑ เครื่อง 

เครื่องไสเพลาตัง้                                  ๒ เครื่อง 

เครื่องไสรีด                                         ๒ เครื่อง 

เครื่องไสปรับระดับ                                ๒ เครื่อง 

เครื่องเจาะเดือย                                   ๒ เครื่อง 



 
 

เครื่องขัดกระดาษทราย                          ๒ เครื่อง 

อุปกรณ์ช่างทั่วไป และถังฉีดปั้มลม      

๗. การวางผังโรงงาน เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๙ ไร่ ภายในรั้วรอบมีลักษณะเป็นอาคารเปิด

โล่งขนาดประมาณ ๓๐x๔๐ ตารางเมตร เป็นที่ตดิต่องาน ที่ผลิตและเก็บผลติภัณฑ์ อยู่

รวมกัน โดยมีกองไม้ 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

           การผลติงานแต่ละชิน้ ช่างแตล่ะคนจะรับผิดชอบเฉพาะชิน้งานนั้นๆตั้งแตเ่ริ่มจน

เสร็จงาน เป็นการเหมาแบบรายคนต่อรายชิ้นงาน โดยใช้เครื่องมอืเครื่องจักรของโรงงาน 

นับตั้งแต่การนําไม้แปรรูปไปผา่ซอยใหไ้ด้ขนาด เลื่อย ตัดขนาด บาก ขุดเจาะตาม

ส่วนประกอบของงานที่มีแบบสําเร็จแล้ว จนถึงประกอบชิน้ส่วนต่างๆ ขัดผวิ และโป๊วอุด

ร่องจนสําเร็จพร้อมจําหน่าย   

-โปรแกรมการผลิต ทํางานสัปดาห์ละ ๖ วัน หยุดวันอาทิตย์ 

              -การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง จากการผลิตจะให้เศษวัสดุเหลือทิ้งได้แก่ ไม้ซอยข้าง  

              ไม้หัววงกบ  ขีเ้ลื่อย ขีก้บ และผงขัด ซึ่งโรงงานเองจะนําเศษต่างๆเหล่านีท้ั้งนําไปใช้เอง และ 

              ขายออก ซึ่งประเมินได้ ดังนี ้ 

                       เศษไม้ซอยข้างและหัวไม้ จะรวบรวมใส่กระสอบฟาง กระสอบละประมาณ ๓๐  

              กิโลกรัม   ขายปีละประมาณ ๒๔๐ กระสอบ คิดเป็นปริมาณ ๗,๒๐๐ กิโลกรัม/ปี 

                       ขีเ้ลื่อย ขีก้บ และผงขัด จะรวมกองไว้ขายปีละประมาณ ๓๐ คันรถปิคอัพ บรรทุกคัน 

              รถละประมาณ ๒ ตัน คิดเป็นปริมาณ ๖๐ ตัน/ปี  

                     รวมให้เศษวัสดุเป็นขี้เลื่อย ขีก้บ และหัวไม้ ประมาณ ๖๗.๒ ตัน/ปี หรอืคํานวณที่ตันละ 

              ประมาณ ๑.๔๗ ลูกบาศก์เมตร ก็จะคํานวณได้ ๙๘.๗๘ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

              -การใช้ประโยชน์เศษวัสดุ หัวไม้ และไม้ซอยข้าง จะขายเป็นกระสอบฟาง(บรรจุ 

              ประมาณ ๓๐ กิโลกรัม) กระสอบละ ๓๐ บาท ซึ่งผูร้ับซือ้จะนําไปทําเชื้อเพลิงในการทํา 

              แคบหมู  สว่นขีเ้ลื่อย ขีก้บ และผงขัด ผูร้ับซือ้จะนําไปส่งขายโรงงานขนมจีน ในจังหวัด 

              อุบลราชธานี และโรงงานย้อมผ้าที่ปทุมธาน ีโดยขายที่โรงงานราคาคันรถ ( ๒ ตัน) ๑,๕๐๐  

              บาท 

๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้การควบคุมคุณภาพเป็นรายบุคคลที่รับผดิชอบ ในขั้นสุดท้าย

เจ้าของโรงงานจะควบคุมตรวจสอบอีกครั้งหน่ึง 



 
 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้การเก็บกวาดรวมกองด้วยแรงคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน       - 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ         - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

           ผลการศึกษาส ารวจหมู่บ้านท ากลอง 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  หมู่บ้านทํากลอง 

ที่อยู่  บ้านปากน้ํา หมู่ที่ ๖ และ หมูท่ี่ ๗ ตําบลเอกราช  อําเภอป่าโมก จังหวัดอ่างทอง 

ตั้งอยู่ใกล้กับโรงพยาบาลป่าโมก 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  เป็นกลุ่มผูป้ระกอบการภายในชุมชน 

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท มีการผลติกลองจากไม้จามจุรีและไม้เนื้อออ่นอื่นๆ กัน

ทั้งหมูบ่้านมาตั้งแต่รุ่นก่อนๆ นับ รอ้ยปี  ปัจจุบันรวมแล้วยังคงมอียู่ ๒๖ ราย ซึ่งมีทั้งการ

ผลติขายในหมูบ่้านไปจนถึงส่งออกต่างประเทศ  

             การผลิตกลองเป็นการสบืทอดภูมปิัญญาจากบรรพบุรุษของชุมชนบ้านปากน้ํา

แหง่นี้มานานราว ๗๐ ปี และยังมีประเพณีเกี่ยวกับการไหว้ครูกลองที่จะจัดในวันพฤหัสบดี

ข้างขึ้นเดอืนเก้าของทุกปี เป็นการยืนยันถึงการส่งทอดเป็นมรดกทางวัฒนธรรมของชุมชน 

จงึมคีวามชํานาญในการผลิตกลองทุกประเภท รวมไปถึงการผลิตกลองของประเทศตา่งๆ 

ด้วย ได้แก่ กลองยาวไทย กลองทัด กลองยาวลาว กลองยาวพม่า กลองยาวฟิลิปปินส์ 

กลองแขก กลองโทนของกัมพูชา  กลองตะโพนของอินโดนีเซีย กลองรํามะนาของมาเลเซีย 

กลองมโหระทึกของเวียดนาม กลองสิงโตของสงิค์โปร์ ฯลฯ      

ชื่อผู้ประสานงาน   ได้ศึกษาสํารวจข้อมูลจาก รายนายชติ เนยีมพันธุ์ ผูใ้หญ่บ้านปากน้ํา 

บ้านเลขที่ ๗๑/๓ หมูท่ี่ ๖ โทร ๐๓๕-๖๖๑๓๘๐ ๐๘๕-๕๕๒๐๕๔๒ ซึ่งเป็นผู้ทํากลองราย

ใหญ่ในหมูบ่้าน และทําส่งออกขายไปถึงประเทศญี่ปุ่น มีกลองที่ใช้ตีได้จริงตั้งแต่ขนาดปกติ 

ไปจนถึงขนาดใหญ่ กว้าง ๓๐ นิว้ ขึ้นไป   และศกึษาจากรายนายเพย เนียมพันธุ์ บ้านเลขที่ 

๗๑/๒ หมูท่ี่ ๖  ซึ่งเป็นอา ของนายชิต เนียมพันธุ์ทํากลองขนาดเล็ก ไม่เกิน ๗ นิว้ 

นอกจากนีย้ังได้ทําการสัมภาษณ์ขอ้มูลเพิ่มเติมจาก นายอานันต ์อินทร์จันทร์ ปลัดองค์การ

บริหารส่วนตําบลเอกราช โทร ๐๘๑-๙๒๖๙๙๔๗ ซึ่งเป็นผู้ให้การสนับสนุนและส่งเสริม

การผลิตกลองของหมูบ่้านจนได้รับรางวัลนวัตกรรมทรัพย์สนิทางปัญญา “เมืองต้นแบบ

เศรษฐกิจสร้างสรรค์” ปี๒๕๕๔ จากกรมทรัพย์สนิทางปัญญา กระทรวงพาณิชย์ และ



 
 

อบต.เองได้รับรางวัลองค์กรส่งเสริมและสนับสนุนการท่องเที่ยวดีเด่น ประจําปี ๒๕๕๖ 

จากการท่องเที่ยวแหง่ประเทศไทย 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์         ผลติกลองจากการสบืทอดภูมิปัญญา

บรรพบุรุษของชุมชนบ้านปากน้ํา ทั้งจากของไทยและต่างประเทศ ได้แก่ กลองยาวไทย 

กลองทัด กลองยาวลาว กลองยาวพม่า กลองยาวฟิลิปปินส์ กลองแขก กลองโทนของ

กัมพูชา  กลองตะโพนของอินโดนีเซีย กลองรํามะนาของมาเลเซีย กลองมโหระทึกของ

เวียดนาม กลองสงิโตของสิงค์โปร์ ฯลฯ      

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  จําหน่ายทั้งภายในและภายนอกประเทศ และเปิดวางขายที่หน้า

บ้านเรือนของผู้ผลติ เรยีงรายไปทั่วหมูบ่้าน 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  ไม้ที่ใช้เป็นไม้ที่มอียู่ในหมู่บ้าน หรอืหมูบ่้านใกล้เคียง ที่ไปขอซือ้

แล้วบรรทุกใส่รถมา ได้แก่ไม้จามจุร ี(ไม้ฉําฉา) ซึ่งนยิมใช้มากที่สุดในปัจจุบัน นอกจากนั้น 

อาจใชไ้ม้มะขามเทศ สะเดา หรอืมะม่วงที่อยู่ตามบ้าน แต่จะไม่ใช้ไม้สัก หรอืไม้หวงหา้ม

อื่นๆ เพราะจะผิดกฏหมาย  

         ปัจจุบันไม้ในละแวกบ้านหาได้ยากแล้ว จึงจําเป็นต้องตระเวณออกไปซือ้ต่างจังหวัด 

เชน่ อยุธยา จนไปถึงภาคเหนอืถึงเชยีงรายก็มี เพื่อให้ได้ไม้จามจุรีต้นขนาดใหญ่สําหรับ

กลองใบใหญ่ การออกไปรับซือ้ต้นไมใ้หญ่ จงึจําเป็นต้องมรีถบรรทุกติดเครน ติดรอกที่

ประยุกต์ขึ้นโดยเฉพาะ โดยการซื้อจะเหมาต้น ประมาณหนา้ ๓๐ นิว้ขึน้ไป ราคาประมาณ 

๑,๐๐๐ บาท ถ้าไปส่งถึงที่จะเป็นราคา ๓,๐๐๐ บาท หากต้นเล็กลงมา ขนาดหน้า ๘ นิว้–

๑๕ นิว้ ตน้ละ ๑,๗๐๐-๑,๘๐๐ บาท   

            ปริมาณการรับซือ้ไม้จามจุรีและไม้อื่นๆของผูใ้หญ่ชิต เนียมพันธุ์ ปีละประมาณ 

๑๐๐ คันรถสิบล้อ บรรทุกคันรถละประมาณ ๘-๑๐ ตัน ดังนั้นจะรับซือ้ไม้ท่อนเข้าเฉลี่ย

ประมาณ ๙๐๐ ตัน/ปี หรอื ๙๐๐,๐๐๐ กก./ปี 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  เฉพาะรายนายชิต เนียมพันธุ์ มีคนงานเป็นช่างประมาณ ๑๒ คน  

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต สําหรับรายขนาดเล็ก (มีอยู่จํานวน ๒๒ ราย)จะใช้

เครื่องมือผลิตเฉพาะที่ตดิตั้งอยู่ภายในบ้านที่ใช้เป็นโรงงาน ได้แก่ เลื่อยโซ่สตลี เลื่อยวง

เดือน เลื่อยสายพาน เครื่องกลึงกลมด้านนอก เครื่องกลึงคว้านด้านใน เครื่องเจยีร 

เครื่องมือยึดหนังกลอง   ส่วนรายที่มขีนาดใหญ่ (จํานวน ๔ ราย) จําเป็นจะต้องมีอุปกรณ์



 
 

ในการบรรทุกท่อนไม้ที่ไปรับซือ้จากที่ตา่งๆ รอกดึง เครนยกที่อาจตดิอยู่กับที่และติดตัง้บน

รถบรรทุกอีกด้วย 

๗. การวางผังโรงงาน  ส่วนใหญ่ใช้พื้นที่ภายในเขตบ้านของตนเองเป็นโรงงาน โดยทําเป็น

อาคารเปิดโล่งเพิ่มเติมสําหรับวางเครื่องมอืและดําเนินการผลิต จงึเป็นการจัดวางรูปแบบ

พืน้ที่ใช้สอยตามสภาพโอกาสของผู้ผลติแต่ละราย 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด  ขั้นตอนแรก การตัดขนาดไม้ ตามขนาดความสูงของกลองที่จะทํา ดว้ย

เลื่อยโซ่สตลีขนาดบาร์เลื่อย ๓๓ นิว้-๓๖ นิว้ สําหรับต้นขนาดใหญ่ สําหรับท่อนเล็กจะใช้

เลื่อยวงเดือนแท่น 

        ขั้นตอนที่สอง การถากขึ้นรูปกลอง ถากด้วยขวาน มีด เพื่อให้ทําให้เป็นรูปกลอง

คร่าวๆ และยังจะต้องใชเ้ลื่อยโซ่สตลีชว่ยอยู่ดว้ยเพื่อกําจัดไม้สว่นเกินออกไปได้อย่างง่าย 

รวมถึงการผา่แยกไม้ที่มีปุ่มนาง หรอืนิยมใช้เลื่อยโซ่ปาดเป็นแท่งเหลี่ยมหกหรือแปดเหลี่ยม

ก่อน 

         ขั้นตอนที่สาม การกลึงบนแท่นกลึง จะยกท่อนไม้ที่ได้รูปร่างพอประมาณแล้วขึน้ไป

กลึงกลมบนแท่นเครื่องกลึง เพื่อให้ได้ขนาดและรูปทรงตามที่ต้องการ 

         ขั้นตอนที่สี่ การคว้านใน จะใช้เครื่องคว้านแท่นที่มกีารประยุกต์เครื่องมอืบางสว่น

แล้ว เพื่อให้เหลอืรอบวงแหวนตามรูปภายนอก สําหรับกลองขนาดใหญ่ก็ยังหนาไม่เกิน ๒ 

นิว้ ดังนัน้เพื่อเป็นการประหยัดไม้ในปัจจุบัน ก็จะใช้เลื่อยโซ่บารย์าวๆ แทงลงตามรูปขอบ

รอบๆ ประมาณเป็นรูปแปดเหลี่ยม ซึ่งจะได้แท่งไม้ด้านในนั้นมาทําเป็นกลองใบเล็กอีก

ช้ันหนึ่ง หลังจากคว้านจนได้รูปแล้วจะปรับการคว้านใหล้ะเอียดจนเป็นกลองที่เรียบร้อย 

         ขั้นตอนที่หา้ การป้องกันราและมอดแมลง ด้วยการนําตัวกลองไปชุบน้ํายากันมอด

โดยใช้น้ํายากันมอดปลวกตามท้องตลาดทั่วไป เช่นเชลไดร์ท แลว้นําเข้าเตาอบเพื่อกันเชือ้

ราอีกชัน้หนึ่ง 

         ขั้นที่หก การทําสี เป็นการทาด้วยน้ํามันแชลค สี หรอืตามที่ลูกค้านิยม 

         ขั้นที่เจ็ด การนําไปขึ้นหนังกลองและตบแต่งรายละเอียด นอกจากการทําตัวกลองที่

มีรูปลักษณ์ที่สําคัญแล้ว การขึน้หนังกลองยังมคีวามสําคัญอย่างยิ่ง จะต้องมกีารเตรียม

หนังวัว หรอืหนังควาย(หากต้องการผนืใหญ่)  เป็นขั้นของการผลติที่ต้องใช้ภูมิปัญญาตก

ทอดเพื่อใหไ้ด้กลองที่มีคุณภาพ และมีความสวยงาม                                      



 
 

-โปรแกรมการผลิต  การผลิตกลองนี้จึงไม่แน่นอนว่าวันหนึ่งจะผลิตได้เท่าใด เพราะ

ขึน้กับขนาดกลอง แต่หากเป็นกลองลูกเล็กๆ ที่เรยีกว่ากลองจิว๋ ขนาดประมาณ ๓ นิว้- ๗ 

นิว้ ที่นายเพย เนียมพันธ์ ได้ให้ข้อมูลว่าจะทําได้ในส่วนตัวกลองวันละ ๑๕ ใบ ราคากลอง 

๗ นิว้ ประมาณ ๒๐๐ บาท สว่นกลองขนาดใหญ่ที่ผู้ใหญ่ชิต เนียมพันธ์ ทําจําหน่ายจะมี

ราคาตามขนาดกลอง เป็นหลายพันบาท จนถึงหม่ืนและกว่าแสนบาท 

-การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง  จากการศกึษาสํารวจได้ทําการประเมินเศษวัสดุไม้

เหลือทิง้จากการทํากลอง สามารถประเมินได้สามแบบ คือ  

        การประเมินแบบแรก ประเมนิจากสัดส่วนปริมาณเนือ้ไม้ที่ถูกตัดถาก กลึงและคว้าน

ออกจากการทํากลองแต่ละใบ มกีารประเมนิคร่าวๆจากข้อมูลของผูใ้หญ่ชติ เนียมพันธุ์ 

โดยการนําพาไปดูขั้นตอนการผลิตกลองแล้ว เห็นได้ว่าขั้นตอนการตัดไม้ให้ได้ขนาดแตล่ะ

ท่อน  การถากขึ้นรูปกลอง และการกลึงกลมด้านนอกกลอง ทั้งสามขั้นนี้จะมีเศษไม้เหลือ

ทิง้ออกไป ๕๐ เปอร์เซ็นต์ ของไม้ท่อนที่นําเข้า ถัดจากนั้นในขั้นตอนการคว้านเนื้อไม้ด้านใน

ของกลองให้เหลอืเพียงขอบโดยรอบ (กลองขนาดใหญ่จะเหลือขอบเพียงไม่เกิน ๒ นิ้ว) ใน

ส่วนนี้จะมีเศษไม้เหลือทิง้ออกมาอกีประมาณร้อยละ ๕๐ ของไม้ที่กลึงขึ้นรูปกลองแล้ว 

สรุปแล้วการผลิตกลองแต่ละใบจะให้เศษไม้เหลอืทิง้ออกมาประมาณร้อยละ ๗๕ ของไม้

ท่อนที่นําเข้า  

        ดังนัน้ในกรณีนี้รายของผู้ใหญ่ชิต เนียมพันธุ์ ที่นําไม้เข้าประมาณปีละ ๙๐๐,๐๐๐ 

กิโลกรัม จะมีเศษไม้เหลอืทิง้จากการผลิตเป็นเศษเปลือก ขีเ้ลื่อย เนือ้ไม้จากการถาก กลึง 

คว้าน และการขัด ออกมาประมาณ ๖๗๕,๐๐๐ กิโลกรัม/ปี  

        จากการประเมินว่าการทํากลองของผูใ้หญ่ชติ เนียมพันธุ์ ซึ่งเป็นรายใหญ่หนึ่งในสี่

รายของทั้งหมูบ่้าน ซึ่งมทีั้งหมด ๒๖ ราย (สัดส่วนรายใหญ่ทั้งสี่รายต่อรายอื่นๆประมาณ 

๔๐: ๖๐) จึงประเมินได้ว่ารายผู้ใหญ่ชิต เนียมพันธุ์ คิดเป็นร้อยละ ๑๐ ของการผลิตกลอง

ทั้งหมูบ่้าน  

          ดังนัน้ทั้งหมูบ่้านจะใหเ้ศษไม้เหลือทิง้ทั้งหมดประมาณ ๖,๗๕๐,๐๐๐ กิโลกรัม/ปี  

          การประเมินแบบที่สอง ประเมินจากการวัดกองขนาดของเศษไม้ ขีเ้ลื่อยจากจุดที่มี

การผลิตจรงิของผู้ใหญ่ชิต เนียมพันธุ์ (การรวมกองเศษไม้มหีลายแต่จะทํางานคราวละจุด 

จงึประเมนิจากจุดที่มีการผลิตจุดเดียว) วัดได้กองขนาดประมาณ กว้าง ๒.๕ เมตร ยาว 



 
 

๔.๕ สูงเฉลี่ยประมาณ ๑.๓ เมตร คํานวณปริมาตรได้ ๑๔.๖๒ ลูกบาศก์เมตร โดยทุกสอง

วันจะได้เศษวัสดุไม้หนึ่งกอง  

           ดังนัน้เฉลี่ยเศษวัสดุไม้เหลอืทิง้ของผูใ้หญ่ชิต เนียมพันธุ์ วันละ ๗.๓ ลูกบาศก์

เมตร หรือประมาณ ๒,๑๙๐ ลูกบาศก์เมตร / ปี ( คิดที่ ๓๐๐ วัน)  และจากข้อมูลนีเ้มื่อ

นําไปประเมินร้อยละ ๑๐ ของการผลติกลองหมูบ่้านแล้ว ทั้งหมูบ่้านจะใหเ้ศษวัสดุไม้เหลือ

ทิง้ ๒๑,๙๐๐ ลูกบาศก์เมตร /ปี คํานวณเป็นน้ําหนัก เศษวัสดุประมาณ ลูกบาศก์เมตรละ 

๓๐๐ กิโลกรัม คิดเป็นเศษวัสดุไม้เหลอืทิง้ทั้งหมู่บ้าน ๖,๕๗๐,๐๐๐ กิโลกรัม/ปี               

          การประเมินแบบที่สาม ประเมินจากการเข้ามารับซือ้เศษวัสดุไม้เหลอืทิง้จากผู้รับ

ซือ้ภายนอก โดยใช้รถบรรทุกขนาด ๒ ตัน เข้ามาตระเวณขนเศษไม้ตามแหล่งผลิตกลอง 

โดยจะเขา้มาทุก ๒ วัน รวมตระเวณทั้งหมู่บ้าน ๒๐ คัน คํานวณเศษวัสดุไม้เหลอืทิ้งที่

รถบรรทุกรับซือ้ขนออกไปได้ประมาณ ๔๐ ตัน/สองวัน หรอืเฉลี่ยได้วันละ ๒๐ ตัน คิดเป็น

เดือนละ ๖๐๐ ตัน หรือ ๗,๒๐๐ ตัน/ปี หรอื ๗,๒๐๐,๐๐๐ กิโลกรัม./ปี 

          สรุปผลจากการประเมิน เมื่อคิดประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิง้จากการผลิตกลองทั้ง

หมูบ่้าน ตามแบบต่างๆ ทั้งสามแบบแล้วจะมีค่าใกล้เคียงกัน ที่ประมาณ ปีละ ๖.๕-๗.๒ 

ล้านกิโลกรัม./ปี หรอื ๖,๕๐๐-๗,๒๐๐ ตัน/ปี (คํานวณเศษไม้ ๑ ตัน จะมีปริมาตร ๑.๔๗ 

ลูกบาศก์เมตร) จึงคิดเป็นปริมาตรได้ ๒๑,๖๐๐-๒๔,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตร /ปี หรอืเฉลี่ย 

๒๒,๘๐๐ ลูกบาศก์เมตร /ปี 

-การใช้ประโยชน์เศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง       ในชุมชนมีการนําเศษไม้ไปใช้ประโยชน์บ้างไม่

มาก ได้แก่การใช้ทําเชื้อเพลิงสําหรับโรงงานขนมจนี ร้านทําขนมไทย โรงงานทําเส้นก๊วย

เตี๋ยว สว่นที่มรีถมารับซือ้(ขายรถบรรทุกคันละ ๑,๒๐๐ บาท โดยต้องไม่ถูกฝน) ซึ่งมีการ

นําไปส่งหลายที่ ได้แก่การนําไปทําเชื้อเพลิงปิ้งย่างปลาที่อยุธยา เป็นส่วนใหญ่ การทําถ่าน

อัดแท่ง และยังส่งตอ่ไปที่โรงงานรับบดเศษไม้ที่อําเภอแสวงหา และอําเภอโพธิ์ทอง จังหวัด

อ่างทอง ที่มกีารส่งเศษไม้บดสับแล้วไปยังโรงงานผลติอื่นๆ โดยผู้ใหข้้อมูลคาดว่าอาจเป็น

การทําแผน่วัสดุทดแทนไม้ในแถบกรุงเทพมหานคร และจังหวัดรอบๆ 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ  ใช้การควบคุมด้วยการตรวจสอบของผู้ผลติแต่ละรายเอง 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย   ใช้การเก็บกวาดด้วยแรงคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน  การผลิตแม้จะเป็นการทําสบืเนื่องกันมาจากโบราณ     

               แต่ก็ยังติดอยู่ในกระบวนการทําไม้ของกฎหมายป่าไม้ซึ่งจะต้องได้รับการควบคุมตรวจสอบ        



 
 

       ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ  ควรได้รับการสนับสนุนจากภาครัฐทุกฝ่ายทั้งในด้านการผลติ           

               การส่งออกและกฎหมายควบคุมที่เกี่ยวข้อง 

        

                                                                             

                                      

                                       

                                      

            

 

 

                                                 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจโรงเลื่อยจักรวเิศษไชยชาญ 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  โรงเลื่อยจักรวิเศษชัยชาญ 

ที่อยู่  เลขที่ ๒๘/๒ ตําบลท่าช้าง  อําเภอวิเศษชัยชาญ จังหวัดอ่างทอง อยู่ห่างจากอําเภอ

ป่าโมก มาตามเส้นทางสุพรรณบุรี ระยะทาง ๒๘ กม. ตั้งอยู่ด้านหลังเทศบาลตําบลท่าช้าง 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายวรการ ฮุนสวัสดิ์กุล  เจา้ของโรงงาน 

บริษัทในเครือ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เป็นโรงเลื่อยจักรที่ตั้งมาในช่วงการสัมปทานทําไม้           

                จังหวัดตาก นานกว่า ๕๐ ปี 

ชื่อผู้ประสานงาน  การศกึษาสํารวจมีนายวรการ ฮุนสวัสดิ์กุล (อายุ ๘๓ ปี) เจ้าของ

โรงงาน โทร ๐๓๕-๖๘๑๗๒๓  เป็นผูใ้ห้ข้อมูลและนําตรวจสอบ  

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ ท าการแปรรูปไม้ แปรรูปไม้ รับทําประดิษฐ

กรรมไม้ทุกชนิด วงกบ หน้าต่าง ประตู และจําหน่ายไม้แปรรูป   

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  จําหน่ายภายในประเทศ โดยทั้งมีผู้สั่งและเข้ามาซือ้ที่โรงเลื่อย 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  การนําไม้เข้า เป็นการประมูลเฉพาะไม้กระยาเลยที่เป็นของ

กลางตอ่จากองค์การอุตสาหกรรมป่าไม้ ประมาณคราวละ ๑๐๐-๒๐๐ ลูกบาศก์เมตร 

และสะสมมาเรื่อยๆ จากการสังเกตในโรงงานจะมีไมท้่อนสะสมอยู่ประมาณ ๒,๐๐๐ 

ลูกบาศก์เมตร แตไ่ม่อาจประเมินเป็นรายปีได้ 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป   คนงานปฏิบัติงานเฉพาะในวันสํารวจ ประมาณ ๑๐ คน  

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต             รวมประมาณ ๑๕ เครื่อง ได้แก่ 

เครื่องเลื่อยสายพานขนาดใบเลื่อย ๑๐ นิว้ แบบนอน          จํานวน  ๑ เครื่อง  

เครื่องเลื่อยสายพานขนาดใบเลื่อย ๖ นิว้ แบบตั้ง ๔ เครื่อง   จํานวน  ๑ เครื่อง 

เครื่องเลื่อยวงเดือนแท่น                                              จํานวน  ๕ เครื่อง 

เครื่องไสชดิ                                                              จํานวน  ๓ เครื่อง   

เครื่องไสปรับระดับ                                                     จํานวน  ๑ เครื่อง 

เครื่องเลื่อยตัด                                                           จํานวน ๑ เครือ่ง  

เครื่องเจาะเดือย และสว่านแท่น 



 
 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงาน ๑๔ ไร่ เป็นอาคารแบบเปิดขนาดครอบคลุมพืน้ที่

ประมาณ  ๓ ไร่ 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด  

จุดที่ ๑ การเปิดปีกไม้ และผา่ไม้  โดยใช้เครื่องเลื่อยสายพานแนวนอน สําหรับท่อนไม้ที่มี

ขนาดใหญ่เส้นผา่ศูนย์กลางไม้ท่อน ประมาณ ๓๐ นิว้ 

จุดที่ ๒ การผลิตไม้ท่อนแปรรูป  เป็นการเลื่อยตามความตอ้งการของผูซ้ือ้เป็นไม้ขนาด

หนา้ต่างๆ 

จุดที่ ๓ การนําไม้แปรรูปไปทําสิ่งประดิษฐ์ ได้แก่ วงกบ ประตู หน้าต่าง ซึ่งจะมีโต๊ะทํางาน

แตล่ะจุดในส่วนนี้อกีประมาณ ๖ จุด แต่ในวันสํารวจพบแตก่ารแปรรูปไม้ท่อน ไม่มีการทํา

สิ่งประดิษฐ์                         

-โปรแกรมการผลิต  ผูใ้ห้ข้อมูลแจ้งว่าปัจจุบันความต้องการสั่งซือ้ของลูกค้าลดลงไปมาก 

และยังมีสิ่งประดษิฐ์เหลือค้างอยู่อกีจํานวนมาก  จงึได้ลดการผลิตลงมากด้วย เพียงแตท่ํา

การแปรรูปไม้ในส่วนที่ค้างสต็อกเท่านั้น การผลิตเป็นการผลิตตามสั่ง   

-การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง    เป็นการประเมินจากการผลติไม้แปรรูปในปัจจุบัน 

จากการสํารวจกองเศษวัสดุไม้เหลือทิง้ที่เป็นเปลือกไม้ ปีกไม้ เศษไม้ และขี้เลื่อย โดยการ

เก็บกวาดไปรวมกองในแต่ละวัน และจากการสอบถามผูน้ําตรวจ สามารถประเมินเศษวัสดุ

ไม้เหลือทิง้จากโรงงานแห่งนี ้ได้เป็น ๒ ส่วน คอื  

           ส่วนที่ ๑ เป็นขีเ้ลื่อยที่รวบรวมจากเครื่องมอืเครื่องจักรแต่ละเครื่องมารวมกัน ได้

ผงขีเ้ลื่อย วันละ ๑๐ ถุง ขนาดถุง วัดรอบ ๑.๔ เมตร (คํานวณเส้นผา่ศูนย์กลางได้ ๐.๔๕ 

เมตร) สูง ๐.๖ เมตร (คํานวณปริมาตรได้ ๐.๐๙ ลูกบาศก์เมตร) เมื่อทดลองช่ังน้ําหนักจรงิ

จะได้ถุงละ ๑๒ กิโลกรัม ประเมินการเก็บได้เดือนละ ๒๒๐ ถุง หรอืปีละ ๒,๖๔๐ ถุง คิด

เป็นน้ําหนักเศษวัสดุไม้เหลอืทิง้ในส่วนนี ้รวม ๓๑,๘๖๐ กิโลกรัม/ปี หรอืคิดเป็นปริมาตรได้ 

๒๓๗.๖ ลูกบาศก์เมตร/ปี  ซึ่งกรณีนีย้ังไม่อาจนําขี้เลื่อยจากทุกเครื่องมากองรวมกันได้

หมด   แต่หากประเมินจากกองเศษวัสดุไม้รวม ซึ่งเป็นการสะสมในช่วงเวลารอบ ๕ วัน 

โดยการวัดขนาดของกองรวม ได้ขนาด กว้าง ๓.๕ เมตร ยาว ๕.๐ เมตร สูงเฉลี่ย ๐.๘ 

เมตร คิดเป็นปริมาตร ๑๔.๐ ลูกบาศก์เมตร เมื่อคํานวณเป็นปี จะมีเศษวัสดุขี้เลื่อยกองนี้

ประมาณ ๑,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตร ซึง่จะใช้ค่าจากการประเมินนี้ 



 
 

           ส่วนที่ ๒ ปริมาณเศษเปลือกไม้ ปีกไม้ ไม้ท่อนที่เป็นฟืนได้ ใชก้ารประเมินจากการ

วัดขนาดกองที่สะสมในรอบ ๕ เดือน ขนาดกอง กว้าง ๕.๐ เมตร ยาว ๗.๕ เมตร สูงเฉลี่ย 

๑.๕ เมตร คิดเป็นปริมาตรได้กองละ ๕๖.๒๕ ลูกบาศก์เมตร รวมจํานวน ๕ กอง (เฉลี่ย

กองละเท่าๆกัน) รวม ๒๘๑.๒๕ ลูกบาศก์เมตร/ ๕ เดือน  หรือ ๖๗๕ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

             สรุปรวมเศษวัสดุไม้เหลือทิง้จากโรงงาน ๑,๖๗๕ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

-การใช้ประโยชน์เศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง  โดยส่วนใหญ่ยังไม่มกีารใชป้ระโยชน์ แต่จะกอง

สะสมกระจายทั่วๆไป โดยเฉพาะไม้เศษที่พอจําใช้ทําฟืนได้ ปีกไม้ ก็ยังไม่มีคนมาซือ้ สว่นขี้

เลื่อยจะมีผูม้ารับซือ้ไปทุกเดือน แตไ่ม่มากนักส่วนใหญ่จะจะนําไปทําเชือ้เพลิงปิ้งย่างปลา 

ที่บ้านลาดชะโด ตําบลหนองน้ําใหญ่ อําเภอผักไห่ จังหวัดอยุธยา และมีบ้างที่ขอซื้อไปทํา

ธูป (การสอบถามขอ้มูลไม่ได้รายละเอียดมากนักเนื่องจากผู้ใหข้้อมูลสูงวัย และคาดว่ายัง

ไม่ค่อยเปิดเผยข้อมูล)    

          ๙. การควบคุมคุณภาพ  ใช้การควบคุมด้วยบุคคลที่มคีวามชํานาญ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย  ใช้แรงงานคนเก็บกวาดรวมกอง 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน  ขาดวัตถุดิบป้อนโรงเลื่อย 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ ควรเปิดให้มกีารทําไม้ภายในประเทศ 

       

        

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

          ผลการศึกษาส ารวจโรงเลื่อยจักรบ้านแพน 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  ห้างหุ้นสว่นจํากัดโรงเลื่อยจักรบ้านแพน 

ที่อยู่  เลขที่ ๕๒ หมู่ ๑ ตําบลบ้านแพน อําเภอเสนา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โทร ๐๓๕ 

๒๐๑ ๓๑๖ การเดินทางเข้าสู่โรงเลื่อย จากจังหวัดพระนครศรอียุธยา ไปตามถนนป่าโทน 

เส้น ๓๐๙ ต่อเข้าสู่ถนนอู่ทอง เส้น ๓๒๖๓ ไปอําเภอเสนาระยะทางประมาณ ๑๗ 

กิโลเมตร ถึงสีแ่ยกอําเภอเสนาแล้วเลีย้วขวาเข้าไปทางตําบลบ้านแพน ตามถนนสาย 

๓๔๕๔ ประมาณ ๓๐๐ เมตร ข้ามสะพานแม่นํ้าน้อย แล้วเลี้ยวซ้ายไปตามถนนเสนา

รุ่งเรืองอีกประมาณ ๑ กิโลเมตร เลี้ยวซ้ายอีกประมาณ ๒๐๐ เมตรเข้าโรงเลื่อย 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ นายเดชา ทิพยานนท์ ผู้จัดการ 

บริษัทในเครือ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เป็นโรงเลื่อยที่ตัง้มานาน ตั้งแต่ปี พ.ศ. ๒๕๐๕ ทําไม้จาก

บริษัทจังหวัดในช่วงยุคสัมปทานทําไม้ แต่สภาพปัจจุบันไม่มไีม้ป้อนโรงงานมากนัก คงเหลือ

แตเ่พียงรับจา้งแปรรูปไม้จากไม้ในที่ดินกรรมสิทธิ์เท่านัน้  

ชื่อผู้ประสานงาน นายเดชา ทิพยานนท์ ผูจ้ัดการ เป็นผูน้ําสํารวจ โดยมีนายสมชาย โพธิ์

ตระกูล ผูอ้ํานวยการส่วนทรัพยากรธรรมชาติ สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดล้อมจังหวัดพระนครศรอียุธยา เป็นผู้ประสานงาน 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  แปรรูปไม้ จากไม้กระยาเลยท่อนในที่ดนิ

กรรมสิทธิ์ 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  เฉพาะภายในประเทศ โดยการตดิต่อว่าจ้างที่เข้ามาติดต่อกับ

โรงเลื่อย 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้ท่อนจากสวนป่าและที่ดนิกรรมสิทธิ์ 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงานทั่วไปประจําประมาณ ๘ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต  ได้แก่ 

เลื่อยสายพานขนาดวงเลื่อยประมาณ ๑.๒ เมตร  จํานวน     ๒ เครื่อง 

เลื่อยวงเดือน ขนาดวงเลื่อยประมาณ ๒๔ นิว้      จํานวน     ๒ เครื่อง  



 
 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๒๐ ไร่ มีสภาพเป็นโรงเลื่อยจักรเดิม โดย

ปัจจุบันใช้เพียงบางส่วนปฏิบัติงาน มีอาคารขนาด ๖ x ๘ ตารางเมตร จํานวน ๑ หลังใช้

เป็นที่ติดตอ่งาน สว่นของโรงเลื่อยเป็นอาคารเปิดโล่งครอบคลุมพืน้ที่ประมาณ ๑ ไร่ พื้นที่

โดยรอบเป็นที่วางไม้ท่อน  

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

๘.๑ เลื่อยเปิดปีกไม้ท่อน ด้วยเลื่อยสายพาน แล้วผ่าเป็นแผ่นตามที่ลูกค้าประสงค์ 

๘.๒ ตัดปลายหัวไม้ด้วยเลื่อยวงเดือนตามขนาดความยาวที่ลูกค้าประสงค์ 

๘.๓ ตัดปีกไม้ใหไ้ด้ความยาวประมาณ ๐.๕ เมตร เพื่อทําเป็นไม้ฟืน ที่เรยีกว่า ฟืนหลา

รวบรวมจําหน่ายให้แก่ผู้รับซือ้ 

-โปรแกรมการผลิต ปฏิบัติงานสัปดาหล์ะ ๖ วัน เว้นวันอาทิตย์ 

              -การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง ในการผลิตจะให้เศษวัสดุไม้สว่นที่เหลอืออกมาเป็นสอง 

              ลักษณะคือ เศษขีเ้ลื่อยและหัวไม้ อีกส่วนหนึ่งคอืปีกไม้ แต่ปีกไม้นีโ้รงเลื่อยนํามาผา่และตัด             

              ออกเป็นฟืนหลา เพื่อจําหนา่ยโดยเฉพาะ ดังนัน้ในการศกึษาได้นําส่วนนี้มารวมเป็นวัสดุ 

              เหลือทิง้ดว้ย จากการประเมินจากเศษวัสดุเหลือทิ้ง ได้จากการบันทึกของโรงเลื่อยเองใน   

              การขายเศษวัสดุใหแ้ก่ผู้รับซือ้รายปี ปรากฏดังนี ้

                    เศษวัสดุเหลอืทิง้เป็นปีกไม้ นํามาเลื่อยทําเป็นฟืนหลาจําหนา่ย ประมาณปีละ ๒๔๐ ตัน                  

                    ขีเ้ลื่อยและหัวไม้ ประมาณปีละ ๑๓๐ ตัน  

                    รวม ๓๗๐ ตัน/ปี หรอืประมาณ ๕๐๕ ลูกบาศก์เมตร/ปี (คํานวณที่ไม้ฟืน ๑ ตัน  

              ปริมาตร ๑.๕ ลูกบาศก์เมตร) 

              -การใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้ง จากการดําเนินการของโรงเลื่อยในปัจจุบันจะมีเศษไม้ 

              เป็นปีกไม้เป็นสําคัญ ซึ่งจะแปรรูปตัดขนาดปีกไม้เป็นฟืนหลาขนาดความยาว ๐.๕ เมตร  

              จําหนา่ยใหแ้ก่ผูร้ับซือ้ในราคาตันละประมาณ ๑,๐๐๐ บาท หรอืประมาณ ลูกบาศก์เมตรละ  

              ๗๐๐บาท  

                     ส่วนขี้เลื่อยและเศษหัวไม้จะขายให้กับผูร้ับซือ้ในราคาตันละ ๑,๕๐๐ บาท โดยจะมี 

              ผูร้ับซือ้จากบ้านเกาะ รับซือ้ไปทํากิจการรมควันปลากรอบ และยังสามารถทําถ่านอัดแท่ง 

              จากเศษขีเ้ลื่อยต่อเนื่องดว้ย 

๙. การควบคุมคุณภาพ  ผูจ้ัดการโรงเลื่อยจะควบคุมตรวจสอบผลผลิตให้เป็นไปตาม 

ข้อตกลงของลูกค้า ดว้ยการวัดขนาดไม้ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย  ใช้การเก็บกวาดรวมกองด้วยแรงคน 



 
 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน ขาดวัตถุดิบไม้ภายในประเทศป้อนโรงงานทําให้ 

               เครื่องมอืเครื่องจักรถูกทิง้รา้ง 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจห้างหุ้นส่วนจ ากัด พงษ์รุ่งเรอืงค้าไม้และก่อสร้าง 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  ห้างหุ้นสว่นจํากัดพงษ์รุ่งเรืองค้าไม้และก่อสร้าง   

ที่อยู่    เลขที่ ๓๕/๑ หมู ่๖  ตําบลบางนมโค อําเภอเสนา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โทร 

๐๘๗ ๐๕๘ ๓๒๒๙ การเดินทางเข้าสู่โรงเลื่อย จากจังหวัดพระนครศรอียุธยา ไปตามถนน

ป่าโทน เส้น ๓๐๙ ต่อเข้าสู่ถนนอู่ทอง เส้น ๓๒๖๓ ไปอําเภอเสนา ระยะทางประมาณ ๑๗ 

กิโลเมตร ถึงสี่แยกอําเภอเสนาแล้วเลีย้วซ้ายไปตามเส้นทาง ๓๑๑๑ ประมาณ ๓ กิโลเมตร

แลว้เลีย้วขวาเข้าโรงเลื่อย 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ นายสุรพล ธนะจันทร์ เจา้ของ 

บริษัทในเครือ  - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท เริ่มก่อตัง้เมื่อปี พ.ศ. ๒๕๔๖ 

ชื่อผู้ประสานงาน นายสุรพล ธนะจันทร์ เจา้ของเป็นผูน้ําสํารวจ  โดยมีนายสมชาย โพธิ์

ตระกูล ผูอ้ํานวยการส่วนทรัพยากรธรรมชาติ สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดล้อมจังหวัดพระนครศรอียุธยา เป็นผู้ประสานงาน 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ แปรรูปไม้จากไม้กระยาเลยท่อนจากที่ดนิ

กรรมสิทธิ์และนําเข้าจากประเทศลาว  

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  เฉพาะภายในประเทศ จําหน่ายเป็นไม้แปรรูปขนาดต่างๆ และ

บริการไสซอยไม้ 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  ไม้ท่อนและไม้แปรรูปจากที่ดินกรรมสิทธิ์ และไม้ท่อนที่นําเข้า

จากประเทศลาว 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป ประมาณ ๑๒ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต 

เลื่อยสายพานขนาด ๔๐ นิ้ว  จํานวน     ๑ เครื่อง 

เลื่อยวงเดือนขนาด ๒๔ นิว้   จํานวน      ๒ เครื่อง 

เครื่องไสปรับระดับ             จํานวน      ๑ เครื่อง 

เครื่องไสชดิ                      จํานวน      ๑ เครื่อง  



 
 

๗. การวางผังโรงงาน เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๑๕ ไร่ เป็นอาคารโรงงานจํานวน ๑ หลังขนาด

ประมาณ ๒๐x๔๐ ตารางเมตร โดยแบ่งส่วนขวามือด้านข้างของอาคารประมาณ ๔x๘ 

ตารางเมตร เป็นสํานักงานติดตอ่ และใช้พื้นที่รอบๆโรงงานเป็นที่วางไม้ท่อน 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

ขั้นตอนที่ ๑ แปรรูปไม้ท่อน เปิดปีกไม้ท่อนด้วยเลื่อยสายพาน และผ่าซอยไม้เป็นแผ่นๆ 

ส่วนใหญ่มักมีขนาดหน้ากว้าง ๓-๘ นิว้ หนาประมาณ ๑- ๒ นิว้ 

ขั้นตอนที่ ๒ ตัดหัวไม้และความยาวด้วยเลื่อยวงเดือนเพื่อให้ได้ความยาวตามที่ลูกค้า

ต้องการ   

ขั้นตอนที่ ๓ ไสเรียบไม้ด้วยเครื่องไสปรับระดับ และเครื่องไสชดิ เพื่อบริการให้ได้ไม้ที่เรยีบ

ตามที่ลูกค้าต้องการ 

ขั้นตอนที่ ๔ การตัดปีกไม้ดว้ยเครื่องเลื่อยวงเดือน โดยนําปีกไม้มาซอยข้างให้ได้หน้าไม่เกิน 

๘ นิว้ แลว้ตัดความยาวใหไ้ด้ประมาณ ๐.๕ เมตร เพื่อทําเป็นไม้ฟืน ที่เรียกว่า ไม้ฟืนหลา 

สําหรับจําหน่าย 

-โปรแกรมการผลิต   ปฏิบัติงานสัปดาหล์ะ ๖ วัน เว้นวันอาทิตย์ 

              -การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง เศษเหลือทิง้จากการผลิตในที่นี้ นอกจากขีเ้ลื่อยและขี้ 

               กบแล้ว  จะนับรวมถึงปีกไม้ทีไ่ด้ตัดเป็นฟืนหลาด้วย การประเมนิคิดจากการเก็บเศษวัสดุ 

               ขายในรอบเดือนหนึ่งๆแล้วคํานวณเป็นรายปี ดังนี้                

                        ขีเ้ลื่อย จากการผลิตจะเก็บรวมขายกับขีก้บ ในเดือนหนึ่งๆจะรวบรวมได้ประมาณ  

               ๗ คันรถปิคอัพ โดยรถปิคอัพที่รับซือ้จะต่อขอบสูงสามารถบรรทุกได้คันละประมาณ ๑๐  

               ลูกบาศก์เมตร  คํานวณปีหนึ่งๆ จะขายขี้เลื่อยขีก้บได้ ๘๔๐ ลูกบาศก์เมตร 

                        ปีกไม้ที่ได้ตัดเป็นฟืนหลาแล้ว จะเก็บขายได้ประมาณเดือนละ ๑๐ คันรถปิคอัพ 

              บรรทุกคันรถละประมาณ ๖ ลูกบาศก์เมตร คํานวณปีหนึ่งๆ ได้ปีกไม้ ๗๒๐ ลูกบาศก์เมตร  

                       ดังนัน้จากการผลิตให้เศษวัสดุเป็นปีกไม้ และขีเ้ลื่อย รวม ๑,๕๖๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

              -การใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้ง ปีกไม้ที่ตัดเป็นฟืนหลา จะมีผู้รับซือ้ไปขายต่อในการ 

              โรงอิฐที่อําเภอบางปะหัน จังหวัดอยุธยา บางรายก็นําไปใช้เผาเป็นถ่าน จะขายในราคาคัน 

              รถปิคอัพละ ๑,๘๐๐ บาท (บรรทุกประมาณ ๖ ลูกบาศก์เมตร) 

                       สําหรับขี้เลื่อยและขีก้บ จะมีผู้รับซือ้ไปส่งที่จังหวัดปทุมธาน ีเพื่อใช้ในโรงงานย่างปลา 

              และโรงนึ่งปลาทู  ราคาขายคันรถปิคอัพละ ๒,๐๐๐ บาท (บรรทุก ๑๐ ลูกบาศก์เมตร) 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้การควบคุมด้วยการตรวจสอบของช่างผูค้วบคุมและเจ้าของเอง 



 
 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้การเก็บกวาดด้วยแรงงานคนงาน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจห้างหุ้นส่วนจ ากัด ทองเจรญิพาราวู๊ด 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ หจก.ทองเจริญพาราวู๊ด  

ที่อยู่  เลขที่ ๑ หมู ่๑๐ ตําบลปากแพรก อําเภอเมือง จังหวัดกาญจนบุรี โทร ๐๘๐ 

๑๑๘๓๓๐๘  การเดินทางจากตัวเมืองจังหวัดกาญจนบุรี ใช้เส้นทางถนนอู่ทอง สาย ๓๒๔ 

ขับไปประมาณ ๒ กิโลเมตรผา่นวิทยาลัยเทคนิคกาญจนบุรี เลยถนนเลี่ยงเมืองกาญจนบุรี

ไปอีกประมาณ ๑ กิโลเมตร แยกซ้ายมือเข้าไปทางบ้านหว้ยน้ําใส อกีประมาณ ๓.๕ 

กิโลเมตร อยู่ใกล้กับสหกรณ์การเกษตรเมอืงกาญจนบุรี จํากัด 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ นางกรองทอง ทองเจรญิ เจ้าของ  

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท  เริ่มประกอบการปี พ.ศ. ๒๕๔๕ 

ชื่อผู้ประสานงาน นางกรองทอง ทองเจริญ เจ้าของ เป็นผู้นําสํารวจ โดยมีนายอโณทัย 

เอี่ยมลออ เจ้าพนักงานป่าไม้ชํานาญงาน     สว่นทรัพยากรธรรมชาติ สํานักงานทรัพยากร 

ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดกาญจนบุรี เป็นผู้ประสานงาน  

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  ดําเนนิการรับจ้างแปรรูปไม้ และทําแผงไม้

หลอดไฟ แผงปลั๊กไฟฟ้า และเฟอร์นเิจอร์ จากไม้สักสวนป่า 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  ภายในประเทศ โดยการแปรรูปไม้ และเฟอร์นิเจอร์จะมีผู้มา

ติดตอ่จา้งงานที่บริษัท และการทําผลิตภัณฑแ์ผงอุปกรณ์ไฟฟ้า จะขายส่งแก่ผู้ติดต่อที่

กรุงเทพฯ      

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้สักจากสวนป่าของเอกชน ทีม่ีอายุไม้ ๑๗ ปีขึ้นไป ความโต

เส้นผ่าศูนย์กลางประมาณ ๓๐-๑๐๐ เซนติเมตร โดยมีปริมาณไม้เข้าประมาณปีละ ๖๐ 

คันรถสิบล้อ บรรทุกคันรถละ ๑๔ ลูกบาศก์เมตร คิดเป็นไม้เข้าปีละ ๘๔๐ ลูกบาศก์เมตร 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงานประจําประมาณ ๑๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต  

เลื่อยสายพานขนาด ๓๐ นิ้ว                                   จํานวน ๑ ตัว 

เลื่อยสายพานขนาด ๒๕ นิ้ว                                   จํานวน ๒ ตัว 

เลื่อยวงเดือน ขนาดเส้นผา่ศูนย์กลาง ๒๐ นิว้               จํานวน ๒ ตัว 



 
 

เครื่องไสชดิ                                                        จํานวน ๑ ตัว 

เครื่องไสปรับระดับ                                               จํานวน ๑ ตัว 

เครื่องยิงตะปู และถังลม                                         จํานวน ๑ ชุด 

เครื่องขัดกระดาษทราย กบไฟฟ้า และเครื่องมือช่างทั่วไป                                                                              

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๓ ไร่  ด้านหนา้เป็นอาคารสํานักงานก่ออิฐ

บล็อคฉาบปูน ขนาดประมาณ ๖ x ๘ ตารางเมตร สําหรับติดต่องาน ในส่วนโรงงานเป็น

อาคารแบบเปิดโล่งตอ่เนื่องขนาดประมาณ ๑๐ x ๓๐ ตารางเมตร เป็นที่ตั้งเครื่องมอื ทํา

การผลิต และเป็นที่เก็บผลติภัณฑ์ 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

จุดที่ ๑  เปิดปีกไม้ท่อนและผา่เป็นไม้แผน่ด้วยเลื่อยสายพาน 

จุดที่ ๒ ตัดความยาวด้วยเลื่อยวงเดือน ตามขนาดไม้ที่ผู้จา้งต้องการ และสําหรับการผลิต

แผ่นไม้แป้นอุปกรณ์ไฟฟ้า ได้แก่ ขาหลอดไฟ แผงสะพานไฟฟ้า แผงปลั๊ก-สวิทซ์ไฟฟ้า   

จุดที่ ๓ โต๊ะไสปรับระดับและโต๊ะไสชดิ เพื่อปรับขนาดไม้ใหใ้ช้งานตามตอ้งการ 

จุดที่ ๔ ประกอบอุปกรณ์ไม้ เป็นผลิตภัณฑต์ามที่ลูกค้าต้องการ  

-โปรแกรมการผลิต ปฏิบัติงานสัปดาหล์ะ ๖ วัน เว้นวันอาทิตย์ 

-การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง จากกระบวนการผลิตจะมีเศษไม้ได้แก่ ปีกไม้ หัวไม้ 

และขีเ้ลื่อย ขีก้บ ใช้ขอ้มูลจากผู้ประกอบการที่บันทึกไว้ดังนี้ 

๘.๑ ในการประเมินปีกไม้ คิดจากไม้ท่อน ๑ คันรถสิบล้อ ประมาณ ๑๔ ลูกบาศก์เมตร 

เมื่อเปิดปีกออกจะให้ปีกไม้ประมาณ ๓ ลูกบาศก์เมตร มีปริมาณไม้นําเข้าปีละ ๖๐ คันรถ 

หรอื ๘๔๐ ลูกบาศก์เมตร จะให้ปริมาณปีกไม้จากการผลติ ๑๘๐ ลูกบาศก์เมตร คํานวณ

เป็นน้ําหนัก ๑.๔๗ ลูกบาศก์เมตร/ตัน คิดเป็น ๑๒๒.๔๕ ตัน/ปี  

๘.๒ ขีเ้ลื่อย ขีก้บ จะมีปริมาณจัดเก็บออกขายเมื่อมากพอครั้งละ ๒ คันรถปิคอัพ ขนาด

บรรทุกคันละ ๑.๕ ตัน (๑,๕๐๐ กิโลกรัม) รวมเป็นปริมาณ ๓ ตัน โดยจะเก็บออกปีละ ๓ 

ครั้ง  จึงให้ปริมาณเศษขีเ้ลื่อย ๙ ตัน/ปี หรอื ๑๓.๒๓ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

๘.๓ เศษหัวไม้เก็บได้ประมาณปีละ ๕๐๐ กิโลกรัม หรือ ๐.๕ ตัน/ปี หรอื ๐.๗๔ ลูกบาศก์

เมตร /ปี     



 
 

          ดังนัน้รวมเศษวัสดุเหลอืทิง้เป็น ปีกไม้ หัวไม้ และขีเ้ลื่อย ขีก้บ  ๑๓๑.๙ ตัน/ปี หรอื 

๑๙๓.๙๗ ลูกบาศก์เมตร /ปี 

-การใช้ประโยชน์เศษวัสดุไม้เหลือทิ้งของบริษัท  ส่วนที่เป็น ปีกไม้ ที่มีเนื้อไม้หนาพอจะ

ถูกนํามาผา่ซอยเพื่อทําประโยชน์ก่อนในขั้นแรก เมื่อมีขนาดที่ไม่สามารถที่จะใช้ประโยชน์

แล้ว เชน่ ไม้ออ่นเกินไป หรือมีขนาดเล็กกว่า ๖ นิว้ก็จะเลื่อยไม่สะดวกแล้ว ก็จะให้ชาวบ้าน

ไปทําฟืน ก่อสรา้งเล็กๆน้อยๆ  รวมถึงหัวไม้และเปลือกไม้ก็จะใช้ทําฟืนทั้งหมด (๑๘๐.๗๔ 

ลูกบาศก์เมตร/ปี) ส่วนขี้เลื่อยและขี้กบ (๑๓.๒๓ ลูกบาศก์เมตร/ปี) จะขายใหก้ับผูร้ับซือ้ 

คาดว่าจะนําไปทําเชื้อเพลิงทั้งหมด โดยส่งต่อไปยังโรงงานย้อมผา้ แถบจังหวัดนครปฐม 

หรอืราชบุรี 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้การตรวจสอบด้วยความชํานาญของช่าง และเจ้าของบริษัทเอง 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย  ใช้การเก็บกวาดด้วยแรงงานคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน  - 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ  - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจบริษัทโรงเลื่อยจักรกาญจนบุรี จ ากัด 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ บริษัทโรงเลื่อยจักรกาญจนบุรี จํากัด  

ที่อยู่  เลขที่ ๒๐๑ หมู่ ๑  ตําบลวังด้ง อําเภอเมือง จังหวัดกาญจนบุรี โทร ๐๓๔ 

๕๑๐๗๓๖  การเดินทางจากตัวเมืองจังหวัดกาญจนบุรี ใชเ้ส้นทางสาย ๓๑๙๙ ไปอุทยาน

แหง่ชาติเอราวัณ ถนนลาดหญ้า-เอราวัณ ประมาณ ๗ กิโลเมตร ถึงบริเวณไร่ภูรีแล้วเลี้ยว

ซ้ายไปทางวัดวังด้งอีกประมาณ ๒ กิโลเมตร 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ นายภูสิทธิ ์รัศมฤีกษ์เศรษฐ์ เจา้ของ  

บริษัทในเครือ - 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท ก่อตั้งเป็นโรงเลื่อยจักรเพื่อรองรับการสัมปทานทําไม้

ของจังหวัดกาญจนบุรีเมื่อปี พ.ศ. ๒๕๓๒ 

ชื่อผู้ประสานงาน นายภูสิทธิ์ รัศมีฤกษ์เศรษฐ์ เจา้ของ เป็นผู้นําสํารวจ โดยมีนายอโณทัย 

เอี่ยมลออ เจ้าพนักงานป่าไม้ชํานาญงาน     สว่นทรัพยากรธรรมชาติ สํานักงานทรัพยากร 

ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดกาญจนบุรี เป็นผู้ประสานงาน  

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์   ปัจจุบันไม่มกีารเลื่อยไม้จากการสัมปทาน

แล้ว เป็นเพียงการรับจ้างแปรรูปไม้จากไม้สักสวนป่า 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  ภายในประเทศ ตามที่มผีูม้าติดตอ่ว่าจ้างเลื่อยไม้จากสวนป่า 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต ไม้สักจากสวนป่าของเอกชน ประมาณเดือนละ ๑๐๐ ลูกบาศก์

เมตร หรือประมาณปีละ ๑,๒๐๐ ลูกบาศก์เมตร 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป ปฏิบตัิงานประจําจํานวน ๑๐ คน เป็นคนงานเลื่อยไม้เดิมของบริษัท 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต เครื่องมือที่ใช้อยู่ได้แก่ เครื่องเลื่อยสายพานขนาด

มู่เล่ ๑ เมตร จํานวน ๔ ตัว และเลื่อยวงเดือนแท่น ขนาดใบเลื่อย ๒๔ นิว้จํานวน ๒ ตัว 

๗. การวางผังโรงงาน เนือ้ที่โรงงานมีขนาดประมาณ ๑๐๐ ไร่ ยังคงมีอาคารที่ใช้เป็นโรงเลื่อย

เก่าต่อเนื่องกันหลายหลังครอบคลุมเนือ้ที่กว่า ๔ ไร่ แต่ใชง้านเฉพาะส่วนที่ตั้งเลื่อย

สายพานเพื่อการแปรรูปไม้ในส่วนการนําไม้เข้าด้านหน้าเท่านั้น โดยรอบใช้เป็นที่วางกองไม้

ท่อนที่มผีูม้าว่าจ้างทั่วไป 

 



 
 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด 

จุดที่ ๑ การเปิดปีกไม้ด้วยเลื่อยสายพาน เพื่อเปิดปีกไม้ท่อนออกเป็นขนาดต่างๆ หนาตั้งแต ่

๑/๒ นิว้ ๑ นิว้ และ ๑ ๑/๒ นิว้ หน้ากว้าง ๓-๘ นิว้ 

จุดที่ ๒ ตัดความยาวด้วยเลื่อยวงเดือนเป็นขนาดตามต้องการ 

-โปรแกรมการผลิต การทํางานตั้งแตว่ันจันทร์-เสาร ์โดยหยุดวันอาทิตย์ 

-การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง เศษวัสดุเหลอืทิง้จากโรงเลื่อยจะได้แก่ ปีกไม้ ไม้ซอย

ข้าง หัวไม้ และขีเ้ลื่อย จากการประเมนิปริมาณโดยคิดจากการขายเศษไม้ที่ได้จากการผลิต

ของผู้ประกอบการเอง ดังนี้ 

ส่วนที่ ๑ ไม้ปีก จากไม้ท่อน ๓๐ ลูกบาศก์เมตร เมื่อเลื่อยเปิดปีกแล้วจะให้ไม้ปีก ๑/๒ 

รถบรรทุกสิบล้อ หรอืคิดเป็นปริมาณได้ ๕ ตัน (รถบรรทุกได้ประมาณ ๑๐ ตัน)  ดังนัน้ 

ปริมาณไม้เข้าทั้งปี ๑,๒๐๐ ลูกบาศก์เมตรจะให้ไม้ปีก ๒๐๐ ตัน หรอืประมาณ ๒๙๔ 

ลูกบาศก์เมตร/ปี 

ส่วนที่ ๒ ขีเ้ลื่อย รวบรวมได้ประมาณเดือนละ ๕ คันรถปิคอัพ(บรรทุกคันละ ๒ ตัน) คิด

เป็นเดือนละ ๑๐ ตัน ประมาณปีละ ๑๒๐ ตัน หรอืประมาณ ๑๗๖.๔ ลูกบาศก์เมตร/ปี  

         ดังนั้น รวมใหเ้ศษวัสดุเป็นปีกไม้ และขีเ้ลื่อย  ได้ รวม ๓๒๐ ตัน/ปี หรอื ๔๗๐.๔ 

ลูกบาศก์เมตร/ปี                  

๙. การควบคุมคุณภาพ ใช้ความชํานาญในการเลื่อยของคนงานและการตรวจสอบด้วย 

เครื่องมือวัดขนาด 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้การเก็บกวาดด้วยแรงคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน ไม้ท่อนที่ป้อนโรงเลื่อยมปีริมาณน้อยและไม่ตอ่เนื่อง 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ       ควรมีการส่งเสริมการปลูกป่าภาคเอกชนมากขึ้นโดยเฉพาะ 

               ไม้สัก 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจห้างหุ้นส่วนจ ากัด ทเีอสเอ็ม พาราวู๊ด 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ   ห้างหุ้นสว่นจํากัด ทีเอสเอ็ม พาราวู๊ด 

ที่อยู่  เลขที่ ๔๐/๕ หมูท่ี่ ๓ ตําบลพิจติร อําเภอนาหม่อม จังหวัดสงขลา   

        โทร ๐๗๔-๕๙๓๗๗๒  

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายสมชาย โสภาวัฒนสิน 

บริษัทในเครือ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท       เป็นบริษัทร่วมลงทุน ไทย(T) สงิคโปร์(S) และ

มาเลเซีย(M) 

ชื่อผู้ประสานงาน  ในการศกึษาสํารวจมนีายสมชาย และนางโจแอน โสภาวัฒนสิน 

เจ้าของเป็นผูใ้ห้ข้อมูลและนําสํารวจ  และมีนายธวัช ทองฉิม เจ้าพนักงานป่าไม้ชํานาญงาน 

สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดสงขลา เป็นผูร้่วมนําสํารวจ 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  ผลติไม้แปรรูป สิ่งประดิษฐ์ เครื่องเรือน 

เครื่องใช้ จากไม้ยางพารา  โดยทําเป็นชิน้ส่วนตามสั่งของลูกค้าเพื่อการส่งไปผลติ หรอื

ประกอบเป็นเฟอร์นิเจอร์ตอ่ไป ไม้แปรรูปที่ผลิตจะมีขนาด ๑ เมตร หนา ๑๘ มิลลเิมตร 

และ ๓๒ มิลลเิมตร กว้าง ๔ เซนติเมตร 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  ในประเทศประมาณร้อยละ ๑๐  และต่างประเทศร้อยละ  ๙๐ 

ของผลิตภัณฑ์  โดยเฉพาะประเทศจนี 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต   เป็นไม้ท่อนยางพาราจากสวนยางที่หมดอายุการกรีดยางแล้ว 

ในท้องที่จังหวัดสงขลา สุราษฎรธ์านี และโดยรอบ จะมีผูร้ับซือ้จากสวนหรอืชาวสวนยาง

เองนํามาขาย ใส่เป็นคันรถปิคอัพ ขนาดความโตเส้นผ่าศูนย์กลางตั้งแต ่๕ นิว้ ขึ้นไป ความ

ยาวจะมีขนาดเดียว คอื ๑.๑๕ เมตร รถปิคอัพคันหนึ่งจะบรรทุกได้ประมาณ ๓ ตัน  ซึ่ง

บริษัทจะรับซือ้โดยการช่ังด้วยเครื่องช่ังพร้อมรถยนต์ปิคอัพเช่นเดียวกับการซื้อขายพืชผล

เกษตร ในวันหนึ่งๆ จะรับซื้อไม้เขา้ไม่เกิน ๓๐๐ ตัน หรือ ๓๐๐,๐๐๐ กิโลกรัม ทํางานเดือน

ละ ๒๖ วัน เฉลี่ยปริมาณรับซือ้ไม้ยางพาราท่อน ๙๓,๖๐๐ ตัน/ปี 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  ประมาณ ๑๐๐ คน 



 
 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต เป็นเครื่องเลื่อยสายพานขนาดเส้นผา่ศูนย์กลางวง 

๔๐ นิว้ ขนาดใบเลื่อย ๖ นิว้ เพียงอย่างเดียว จํานวน ๒๖ เครื่อง นอกจากนั้นเป็นโรงอบไม้

จากความร้อนไอน้ํา 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงาน ๑๔ ไร่   ด้านหนา้เป็นอาคารสํานักงานและติดต่องาน  

โดยถนนด้านหน้าสํานักงานจะเป็นเครื่องช่ังน้ําหนักรถยนต์ที่บรรทุกไม้ยางพาราท่อนเข้ามา

จําหน่ายใหแ้ก่บริษัท สว่นการผลิตอยู่ด้านขวามือของทางเข้า เป็นอาคารเปิดโล่ง กว้าง

ประมาณ ๒๔ เมตร ยาวประมาณ ๖๐ เมตร  ตั้งเครื่องเลื่อยสายพานเป็นสองด้านๆ ละ 

๑๓ เครื่อง ท้ายอาคารเป็นโรงเก็บเศษไม้จากท่อดูดรวม และโรงอบไม้ดว้ยไอน้ํา บริเวณ

โล่งตรงกลางของที่ดนิเป็นที่วางไม้ท่อนที่รับซือ้เข้ามา วางอยู่โดยทั่วไป 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด  การผลิตของโรงงานในปัจจุบันจะมีขั้นตอนไม่มากเนื่องจากจะผลิตเฉพาะ

ไม้แปรรูปที่เป็นชิน้ส่วนของการทําเฟอร์นเิจอร์ เพียงอย่างเดียว ได้แก่ไม้ขนาดความ หนา 

๑๘ มลิลิเมตร และขนาด ๓๒ มลิลิเมตร กว้าง ๔ เซนติเมตร ยาว ๑ เมตร ดังนั้นเครื่องมอื

ในการทํางานจึงใชเ้ครื่องเลื่อยสายพานขนาดใบเลื่อย ๖ นิว้เพียงอย่างเดียว  

ขั้นตอนที่ ๑ ตัดความยาวท่อน เปิดปีกไม้ และซอยไม้ตามขนาดที่กําหนด 

ขั้นตอนที่ ๒ การอาบน้ํายาไม้ (จากการสอบถามใชส้ารละลายบอแรกซ์) และอบแหง้ดว้ย

โรงอบไม้พลังความร้อนจากไอน้ําที่ใชเ้ศษไม้จากโรงงานเป็นเชื้อเพลิง ให้มีความชื้นเนื้อไม้

ไม่เกิน ๘ เปอร์เซ็นต์ แล้วแพ็คไม้เป็นมัดส่งจําหน่าย  

-โปรแกรมการผลิต  ทําการผลิตตามการสั่งซือ้ของลูกค้า ปฏิบัติงานสัปดาห์ละ ๖ วัน 

เว้นวันอาทิตย์  

-การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิง้ เจ้าของโรงงานได้ใหข้้อมูลในส่วนนี้ว่า ในการผลิตจะ

ได้สัดส่วนของปริมาณไม้และเศษไม้ค่อนข้างแน่นอน เนื่องจากมีการนําไม้เข้าที่เป็นขนาด

ท่อน และรูปทรงท่อนใกล้เคียงกัน มกีารผลติไม้แปรรูปในรูปลักษณะท่อนตรงเพียงอย่าง

เดียวไม่มกีารประดษิฐ์ซับซ้อน โดยประเมินจากการผลิตได้ว่า จากปริมาณไม้ท่อน ๑๐๐ 

เปอร์เซ็นต์ จะให้ผลผลิตไม้แปรรูปได้ร้อยละ ๔๐ ส่วนที่เหลอื เป็นปีกไม้ และขี้เลื่อยร้อยละ 

๖๐ ของไม้ท่อน  และจากการข้อมูลของบริษัทเองจะมีเศษวัสดุไม้เหลอืทิง้จากการผลติของ

โรงงานวันละ ๑๐๐ ตัน หรือ ๑๐๐,๐๐๐ กิโลกรัม/วัน เมอืคํานวณเป็นรายปี (๓๑๒ วัน) จะ

ได้ปริมาณถึง ๓๑,๒๐๐ ตัน/ปี หรอื ๓๑,๒๐๐,๐๐๐ กิโลกรัม/ปี และเมื่อคดิเป็นปริมาตร 



 
 

โดยคํานวณที่ เศษไม้ ๑ ตัน จะมีปริมาตร ๑.๔๗ ลูกบาศก์เมตร ดังนั้นเศษวัสดุไม้เหลอืทิง้

จากโรงงานแหง่นี้จะมีปริมาตร ถึง ๔๕,๘๖๔ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

-การใช้ประโยชน์เศษไม้เหลือทิ้ง โรงงานแหง่นี้มีการใช้ประโยชน์เศษไม้เหลอืทิ้งทั้งหมด

ไม่มสี่วนเหลอืแม้จะมีปริมาณต่อปีเป็นจํานวนมาก โดยมีการจัดการเศษวัสดุไม้เหลือทิง้เป็น

สองส่วน ปริมาณเท่าๆกันคือ สว่นแรกที่เป็นปีกไม้จากการแปรรูปไม้ท่อน จะนําไปใช้เป็น

เชื้อเพลิงสําหรับอบไม้ด้วยเครื่องอบความร้อนจากไอน้ําทั้งหมด สว่นที่สองเป็นขีเ้ลื่อยจาก

การผ่าซอยแผน่ไม้ จะส่งขายทั้งหมดให้กับบริษัทพาเนล พลัส ที่ตั้งอยู่ทีอ่ําเภอหาดใหญ่ 

เพื่อการผลิตแผ่นปาร์ติเกิ้ล บอร์ด และแผ่น MDF                       

          ๙. การควบคุมคุณภาพ   ควบคุมคุณภาพด้วยการวัดขนาดผลผลติโดยบุคคล และการ  

               ตรวจสอบความชืน้ด้วยอุปกรณ์ตรวจสอบความช้ืน 

๙. ระบบการก าจัดของเสีย  ใช้ระบบท่อดูดไปยังโรงเก็บเศษวัสดุ และใช้การเก็บกวาดด้วย 

แรงคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

                                                                                 

                                       

               

                        

                                       

 

 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจบริษัทพาเนลพลัส จ ากัด 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  บริษัทพาเนล พลัส จํากัด 

ที่อยู่   เลขที่ ๔๑๗/๑๔  ถนนกาญจนวนิช ตําบลพะตง อําเภอหาดใหญ่ จังหวัดสงขลา 

ใกล้กับสนามบินหาดใหญ่  โทร ๐๗๔-๒๙๑๑๓๐-๓๔  ๐๘๑-๘๓๑๕๘๑๔ 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ 

บริษัทในเครือ  กลุ่มบริษัทน้ําตาลมิตรผล 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท  ก่อตั้งประมาณปี พ.ศ. ๒๕๓๓ ในชื่อ MP ปาร์ติเกิล

บอร์ด มีสํานักงานใหญ่อยู่ที่ อาคารเพลินจติเซ็นเตอร์ เขตคลองเตย กรุงเทพมหานคร และ

มีโรงงานอยู่ ๒ สาขา คอืที่ จังหวัดสมุทรสาคร และที่จังหวัดสงขลา 

ชื่อผู้ประสานงาน   มนีายอุดม ปัญโญ ผู้อํานวยการด้านจัดหาและบริหารของบริษัท เป็น

ผูใ้ห้ข้อมูลและนําสํารวจ  และนายธวัช ทองฉิม เจา้พนักงานป่าไม้ชํานาญงาน สํานักงาน

ทรัพยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดล้อมจังหวัดสงขลา เป็นผูร้่วมนําสํารวจ 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  ทําการผลิต แผ่น MDF ขนาดความหนา 

ตั้งแต่ ๒-๓๘ มิลลเิมตร ผลิตแผน่ปาร์ติเกิ้ลบอร์ด จากไม้ยางพาราขนาดความหนาตั้งแต ่

๘-๓๘ มิลลเิมตร ได้ประมาณปีละ ๓๐๐,๐๐๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี และผลิตแผน่ไม้ลามิเนต 

ได้ประมาณปีละ ๒๐,๐๐๐,๐๐๐ ตารางเมตร   

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  ส่งขายต่างประเทศเกือบทั้งหมด โดยแผน่ MDF จะส่งไป

ประเทศแถบตะวันออกกลาง ๙๕ เปอร์เซ็นต์ จําหน่ายในประเทศเพียงร้อยละ ๕ สําหรับ

แผ่นปาร์ติเกิ้ลบอร์ด จะส่งขายในประเทศ ประมาณร้อยละ ๔๐-๕๐ ของการผลติ  

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  ใช้ไม้ยางพาราในการผลติทั้งหมด โดยจะรับซือ้ทั้งที่เป็นไม้ท่อน

และเศษไม้ ไม้ท่อนยางพาราจะรับซือ้ที่ขนาดท่อนเล็กประมาณเส้นผ่าศูนย์กลาง ๖ นิว้ลง

มา จากชาวสวนยางพาราในพืน้ที่จังหวัดสงขลา ตรัง สุราษฎรธ์านี และกระบี่ ในรัศมี

ประมาณไม่เกิน ๓๐๐ กิโลเมตร  ส่วนปีกไม้ และขีเ้ลื่อยไม้ยางพาราจะรับซือ้มาจากการ

ผลติของโรงงานต่างๆ ในบริเวณรัศมีเช่นเดียวกัน ปริมาณการรับซือ้ไม้ท่อนและเศษไม้รวม

แล้ววันละ ๒,๐๐๐ ตัน หรอืประมาณ ๕๐๐,๐๐๐ ตัน/ปี (๕๐๐,๐๐๐,๐๐๐ กิโลกรัม/ปี) 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  ประมาณ ๒๐๐ คน 



 
 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลติ         เนื่องจากอยู่ในระบบปิดของโรงงาน และเป็น

กระบวนการผลติที่มีกรรมวิธีเฉพาะจงึไม่อาจเข้าเยี่ยมชมได้  

๗. การวางผังโรงงาน      เนื้อที่โรงงาน ประมาณ ๓๐ ไร่ จากถนนทางเข้าผ่านป้อมยามเป็น

ถนนภายในอย่างกว้างขวางและจัดแบ่งพื้นที่สําหรับอาคารการผลติต่างๆ เป็นอาคาร

ต่อเนื่องในระบบปิดรอบครอบคลุมต่อเนื่องหลายอาคาร ส่วนหนา้เป็นส่วนสํานักงานและ

การตดิต่อทั่วไป  ในระหวา่งเส้นทางตอ่เชื่อมระหว่างอาคารสองด้านถนนวางกองเศษไม้

ท่อน และปีกไม้ทั่วไปที่จะใช้ป้อนโรงงาน มรีถปิคอัพบรรทุกไม้ท่อนยางพาราเข้ามาส่งขาย

เข้าออกตลอดเวลา และมีรถบรรทุกสิบล้อหุม้ปิดผา้ใบใส่ผลผลติเพื่อส่งไปจําหน่ายจอด

เรียงตามแนวถนน 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด กระบวนการผลิตของโรงงานอยู่ในระบบปิดไม่อาจเข้าชมได้ เพียงแต่ได้รับ

ข้อมูลจากการสัมภาษณ์ว่ามีการนําไม้ท่อนมาสับย่อยเป็นชิน้ไม้รวมทั้งสว่นที่เป็นเศษไม้แล้ว 

เข้าสู่กระบวนการผลิตเป็นแผน่ MDF ขนาด ความหนาตั้งแต่ ๒-๓๘ มลิลิเมตร แผ่นปารต์ิ

เกิล้บอร์ด ขนาดหนา ๘-๓๘ มิลลเิมตร นอกจากนีย้ังผลติแผน่ไม้ลามิเนต โดยสั่งซือ้

กระดาษที่เคลือบเมลามีนจากต่างประเทศ แล้วนํามาปิดทับกับแผ่นไม้ที่ผลิตได้เองเป็นแผ่น

ไม้ลามิเนตจําหน่าย 

-โปรแกรมการผลิต มีการผลติตามข้อตกลงการสั่งซือ้กับต่างประเทศไว้แลว้ การ

ปฏิบัติงานจะทํางานสัปดาห์ละ ๖ วัน หยุดวันอาทิตย์ 

-การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง โรงงานแหง่นี้จะใช้ประโยชน์เศษไม้ยางพาราเหลือทิง้

จากที่อื่นๆ อย่างไรก็ตามในส่วนของโรงงานเองก็ยังมีเศษไม้ยางพาราเหลือจากการผลติที่

ยังไม่สะดวกที่จะทําประโยชน์เอง คือเปลือกไม้ยางพารา เนื่องจากในเปลือกไม้ยางพารา 

จะมีเม็ดยางปนอยู่มากหากจะใชใ้นการผลิตของโรงงานจะต้องกําจัดเม็ดยางในเปลือกออก

ก่อน ดังน้ันในส่วนของเปลือกจึงส่งออกขายไปที่โรงงานปูนซิเมนตท์ี่อําเภอทุ่งสง จังหวัด

นครศรธีรรมราช โดยมีปริมาณเฉลี่ยวันละ ๖๕ ตัน หรือ ๒๐,๐๐๐ ตัน/ปี หรอื ๒๙,๔๐๐ 

ลูกบาศก์เมตร/ปี (คํานวณที่ เศษไม้ ๑ ตัน จะมีปริมาตร ๑.๔๗ ลูกบาศก์เมตร)  

-การใช้ประโยชน์ไม้เหลือทิ้ง    ขายส่วนเปลือกไม้ยางพาราให้กับโรงงานปูนซิเมนต์ ซึ่ง

คาดว่าโรงงานปูนซิเมนต์จะนําไปใช้ประโยชน์ในการเป็นเชื้อเพลิงการผลติประมาณ



 
 

ครึ่งหนึ่ง อกีส่วนหนึ่งจะใช้ในกระบวนการผลติปูนซิเมนต์ ในปริมาณเท่าๆกันคือ ๑๔,๗๐๐ 

ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี  นอกจากนี้บริษัทพาเนลพลัสก็มีแนวคิดที่จะนําไปทําประโยชน์เป็น

เชื้อเพลิงอัดเม็ด หรอืแท่ง เพื่อสง่ขายใหก้ับประเทศเกาหลี และอีกส่วนหนึ่งคาดว่าจะ

นําไปใช้ผลิตไฟฟ้าชีวมวลที่จะสร้างโรงงานขึน้เอง 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ     ใช้การควบคุมตรวจสอบผลผลติด้วยเครื่องมอืตรวจสอบคุณภาพ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย  ใช้ระบบท่อดูดเศษวัสดุรวมไปที่อาคารรวบรวมเศษวัสดุ 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน แมว้่าไม้ยางพาราจะเป็นไม่เป็นไม้หวงห้ามแตเ่มื่อนําไม้ 

               มาผลิตเป็นวัสดุต่างๆ ก็ยังถูกพ่วงสิ่งประดษิฐ์เข้ากับพระราชบัญญัติป่าไม้ พ.ศ. ๒๔๘๔ ทํา                                  

               ให้ถูกควบคุมผลิตภัณฑ์จากภาครัฐหลายด้าน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ  ควรแยกเศษวัสดุไม้ออกจากกฎหมายป่าไม้ 

 

               

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

           ผลการศึกษาส ารวจบริษัทโกร๊ปฮอลล์ จ ากัด 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ บริษัทโกร๊ป ฮอลส์ จํากัด   

ที่อยู่  เลขที่ ๙๙/๑๘ หมู่ที่ ๑ ตําบลทุ่งหมอ อําเภอสะเดา จังหวัดสงขลา โทร ๐๗๔ ๒๖๘ 

๕๙๗ 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายสมเจตน์ แซ่หยาง ผูจ้ัดการบริษัท  

บริษัทในเครือ เป็นบริษัทของชาวไต้หวัน โดยมีบริษัทแม่อยู่ที่ประเทศมาเลเซีย   

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท 

ชื่อผู้ประสานงาน  ในการศกึษาสํารวจมนีายสมเจตน์ แซ่หยาง ผู้จัดการบริษัท เป็นผู้ให้

ข้อมูลและนําตรวจสอบ  และมีนายธวัช ทองฉิม เจา้พนักงานป่าไม้ชํานาญงาน สํานักงาน

ทรัพยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดล้อมจังหวัดสงขลา เป็นผูร้่วมนําสํารวจ 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  ผลติไม้แปรรูปสําหรับทําชิน้ส่วนเฟอร์นิเจอร์

จากไม้ยางพารา โดยเฉพาะการทําแผน่หน้าโต๊ะ( table top) และรับทําเฟอร์นิเจอร์ตามสั่ง  

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  เฉพาะลูกค้าที่ได้ตกลงซือ้กับบริษัท  โดยส่งขายภายในประเทศ

ประมาณ ๗๐ เปอร์เซ็นต ์ส่งขายต่างประเทศประมาณ ๓๐ เปอร์เซ็นต์   

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต การนําไม้เข้า รับซือ้ไม้ท่อนยางพาราจากชาวสวนยางในพืน้ที่

จังหวดัสงขลา และจังหวัดใกล้เคียง (ในราคา กิโลกรัม ละ ๒.๖-๒.๘ บาท) ขนาดไม้

เส้นผ่าศูนย์กลาง ๕ นิว้ ขึ้นไป ยาวประมาณ ๑.๐-๑.๑๐ ม. ปริมาณรับซือ้ไม้ท่อน

ยางพาราเดือนละ ๓,๐๐๐ ตัน หรอื ๓๖,๐๐๐ ตัน/ปี ( ๓๖,๐๐๐,๐๐๐ กิโลกรัม/ปี) 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  คนงาน ๓๐๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต ประมาณ ๖๐ เครื่อง ได้แก่  

เลื่อยสายพาน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง ๔๐ นิว้            จํานวน    ๔ เครื่อง  

เลื่อยวงเดือนขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง  ๒๔ นิว้             จํานวน  ๒๐ เครื่อง 

เครื่องอัดกาวประสานหนา้ไม้ แบบชุดละ ๑๒ แผน่       จํานวน   ๑ เครื่อง 

เครื่องไสชดิ เครื่องไสปรับระดับ ไสรีด เครื่องขัด เครื่องต่อ joint 

๗. การวางผังโรงงาน      เนือ้ที่โรงงาน ประมาณ ๒๐ ไร่ ตั้งอยู่ในที่ดนิทั้งหมด ๕๐ ไร่  

เป็นอาคารโรงงานขนาดใหญ่ต่อเนื่องกัน แบ่งพื้นที่ ๓ ส่วนคือ ส่วน 



 
 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด   

ขั้นตอนที่ ๑ การแปรรูปไม้ท่อน ด้วยเลื่อยสายพาน เป็นการเปิดปีกไม้และผ่าซอยไม้

ออกเป็นไม้ท่อนขนาดต่างๆ ได้แก่ไม้หนา ๔ หุน ๖ หุน  ๑.๒๕ นิว้  ๒ นิว้  ๒.๕ นิว้ และ ๔ 

นิว้ ขนาดยาว ๑ เมตร หรอืตามตลาดต้องการ  

ขั้นตอนที่ ๒  การอบไม้ด้วยเครื่องอบระบบไอน้ํา โดยใช้เศษวัสดุไม้เหลอืทิง้ของโรงงานเอง

เป็นเชื้อเพลิง จากขั้นตอนนี้ไม้แปรรูปที่มขีนาดตามตลาดต้องการแล้วจะถูกส่งออกไปขาย

ได้อย่างมคีุณภาพเพื่อไปประกอบเป็นชิน้ส่วนเฟอร์นเิจอร์ตา่งๆต่อไป 

ขั้นตอนที่ ๓ การผลติเฟอร์นิเจอรส์ิ่งประดิษฐ์ โดยนําไม้แปรรูปที่ผ่าซอยไว้แลว้มาประกอบ

เป็นชิน้ส่วนเฟอร์นเิจอร์  สําหรับการผลิตส่งออกในขณะนี้ส่วนใหญ่เป็นการผลติแผ่นไม้

สําหรับทําหน้าโต๊ะ ขนาดประมาณ ๖๐x ๙๐ เซนติเมตร หรอืขนาดที่ตอ้งการ โดยใช้ไม้

ขนาดหนาประมาณ ๑ นิว้ กว้าง ๖ นิว้ ยาว ๑ เมตร ต่อประสานทางด้านกว้างด้วยกาวลา

เท็กซ์ เบอร์ ๓๙๑ หากเป็นไม้ขนาดสั้น จะต่อกันแบบ finger joint ก่อน แล้วนําเข้าเครื่อง

อัดประสานกาวด้วยความร้อน โดยสามารถต่อแผน่ได้ในคราวเดียวถึงชุดละ ๑๒ แผน่ เมื่อ

นําออกมาแล้วจะขัดผวิเก็บรายละเอียดแล้วบรรจุหบีห่อส่งขาย โดยมีตลาดภายในประเทศ 

๗๐% ตลาดต่างประเทศ ๓๐% 

          นอกจาการผลิตไม้แปรรูปและแผน่ไม้หนา้โต๊ะแล้ว ยังมีการผลิตเฟอร์นิเจอร์ตามที่

ลูกค้าสั่ง ได้แก่  ตูเ้ก็บของ และโต๊ะนักเรียน โดยนําไม้ที่แปรรูปไว้มาประกอบเป็นผลิตภัณฑ์ 

โดยสามารถใช้ไม้เศษเหลอืขนาดเล็กมาประกอบกันทั้งด้านข้างและด้านยาวจนได้ขนาด

ตามตอ้งการ 

-โปรแกรมการผลิต ทํางานสัปดาห์ละ ๖ วัน หยุดทุกวันศุกร์  

-การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง ผูน้ําสํารวจสามารถใหข้้อมูลการประเมินปริมาณเศษ

วัสดุไม้เหลอืทิง้จากโรงงานตามขั้นตอนการผลติต่างๆ ได้ดังนี้ 

        ส่วนที่ ๑ เศษไม้จากการแปรรูปไม้ท่อน จะได้ไม้ปีกและขี้เลื่อยออกมาประมาณร้อย

ละ ๔๐-๔๕ โดยไม้ปีกจะถูกนําไปใช้ซอยเป็นไม้ประสานขนาดเล็กก่อน ทีเ่หลือจะถูกส่งเข้า

เตาอบไอน้ําของโรงงาน สว่นขีเ้ลื่อยจะถูกส่งไปขายในกรุงเทพฯ ที่มารับซือ้ไปทําเชื้อเพลิง

สําหรับโรงงานทําถุงมอื 



 
 

        ส่วนที่ ๒  เศษไม้จากไม้แปรรูปในการทําสิ่งประดิษฐ์ โดยการตัดหัวท้าย ตัดยาวตาม

ขนาดที่ตอ้งการ และไส ซอย เพื่อการใชง้านแล้ว จะเป็นเศษไม้ที่ได้จากหัวไม้ประมาณร้อย

ละ ๕  เป็นขีเ้ลื่อยและขีก้บ ประมาณร้อยละ ๘-๑๐ ของไม้ท่อน 

        ส่วนที่ ๓  เศษไม้จากการผลิตเฟอร์นิเจอร์ ได้แก่การผลิตแผน่หนา้โต๊ะ (table top) 

โต๊ะนักเรียน และตู้เก็บของ จะได้เศษไม้เหลอืทิง้เป็นหัวไม้ ขีเ้ลื่อย และฝุ่นไม้จากการขัด 

ประมาณร้อยละ ๓ ของไม้ท่อน 

         โดยสรุปแล้วจากการผลิตทุกขั้นตอนจะมีเศษไม้เหลือทิง้ ประมาณร้อยละ  ๕๕-๖๕ 

หรอืเฉลี่ยประมาณร้อยละ ๖๐  ดังนั้น เมื่อมีการนําเข้าไม้ประมาณปีละ ๓๖,๐๐๐ ตัน/ปี ก็

จะมีเศษไม้เหลือทิง้จากโรงงานแห่งนีป้ระมาณ  ๒๑,๖๐๐ ตัน/ปี หรอื ๒๑,๖๐๐,๐๐๐ 

กิโลกรัม/ปี หรอื ๓๑,๗๕๒ ลูกบาศก์เมตร/ปี (โดยคํานวณที่เศษไม้ ๑ ตัน จะมีปริมาตร 

๑.๔๗ ลูกบาศก์เมตร) 

-การใช้ประโยชน์เศษไม้เหลือทิ้ง โรงงานแหง่นี้มีการใชป้ระโยชน์เศษไม้จากการผลิต

ทั้งหมดไม่มสี่วนเหลอืทิง้ โดยไม้ปีกที่เหลอืทั้งหมดจะนําไปใช้เป็นเชือ้เพลิงสําหรับอบไม้ด้วย

เครื่องอบความร้อนจากไอน้ํา ประมาณ ๓๐,๒๘๒ ลูกบาศก์เมตรตอ่ปี  ส่วนที่เป็นขีเ้ลื่อย

บางสว่นก็ส่งไปขายเป็นเชื้อเพลิงของโรงงานทําถุงมอื ประมาณ ๑,๐๐๐ ตัน/ปี หรอื

ประมาณ ๑,๔๗๐ ลูกบาศก์เมตรต่อปี 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ   โดยการใชเ้จ้าหน้าที่ควบคุมที่มปีระสบการณ์และชํานาญการ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย    ใช้ระบบท่อดูดส่งไปเก็บรวมในโรงเก็บ และการเก็บกวาดด้วย 

               แรงคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

                                        

                                      

                     

 

 

 

                 



 
 

         ผลการศึกษาส ารวจบริษัทภาคใต้ชีวมวล จ ากัด 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  บริษัทภาคใต้เชือ้เพลิงชีวมวล จํากัด 

ที่อยู่  เลขที่ ๑๕๗ หมู่ที่ ๓ ตําบลท่าโพธิ์ อําเภอสะเดา จังหวัดสงขลา   

         โทร ๐๗๔-๒๙๒๘๔๑ 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ นางสาวเมธาวี เกียรติโสภณ 

บริษัทในเครือ  

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท 

ชื่อผู้ประสานงาน  นางสาวสุจินดา รักแก้ว ผูจ้ัดการ เป็นผู้ให้ขอ้มูลและนําสํารวจ และ

นายธวัช ทองฉิม เจ้าพนักงานป่าไม้ชํานาญงาน สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดล้อมจังหวัดสงขลา เป็นผู้รว่มนําสํารวจ 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  ดําเนนิการแปรรูปและทําชิน้ไม้สับจากไม้

ยางพารา เพื่อส่งขายเป็นเชื้อเพลิง 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  ส่งขายโรงงานภายในประเทศที่ได้ทําข้อตกลงรับซือ้ไว้ ในราคา

กิโลกรัมละ ๑.๐๘ บาท 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  เศษไม้ยางพาราเฉพาะที่เป็นปีกไม้อย่างเดียว จากโรงงานหรอื

จากการผลติอื่นๆ ในพืน้ที่จังหวัดสงขลา หรอืใกล้เคียง  จะรับซือ้เศษไม้ยางพาราวันละ

ประมาณ ๑๘๐ ตัน 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  คนงาน ๕ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต  

เครื่องบดสับชิน้ไม้แบบสายพานลําเลียง                              จํานวน ๒ เครื่อง  

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงาน ประมาณ ๒ ไร่ มีอาคารสองหลัง หลังแรกเป็นอาคาร

ขนาดประมาณ ๔x/๑๐ ตารางเมตร ใชเ้ป็นสํานักงานที่ติดตอ่ซือ้ขาย พักผ่อนและเป็นที่พัก

เฝา้โรงงาน ส่วนของโรงงานผลติเป็นอาคารเปิดโล่ง หลังคาใช้เสาสูงประมาณ ๕ เมตรเพื่อ 

ตั้งเครื่องบดสับชิน้ไม้ และให้รถบรรทุกแล่นเข้าจอดได้ ส่วนที่ว่างทั่วไปเป็นกองปีกไม้

ยางพาราที่รับซือ้เข้า และที่จอดรถบรรทุกที่ลําเลียงเศษไม้ที่สับแล้วไปส่งขาย 

  



 
 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด        

การผลิตชิน้ไม้สับไม่มคีวามซับซ้อน โดยการลําเลียงเศษไม้ด้วยแรงคนเข้าสู่เครื่องสับ เพื่อ

สับไม้ออกมาเป็นชิน้ขนาดประมาณ ๓-๔ เซนติเมตร แล้วปล่อยลงสู่สายพานลําเลียงหรอื

อัดไปตามท่อลําเลียงขึ้นใส่รถบรรทุกเพื่อส่งขาย 

-โปรแกรมการผลิต ผลติชิน้ไม้สับตามสั่งของผู้ตกลงซือ้ขาย 

-การประเมินเศษวัสดุไม้เหลือทิ้ง  ประเมินได้จากการสอบถามขอ้มูลการขายรายวัน 

โดยบริษัทมีสถิตกิารส่งขายชิน้ไม้สับ เฉลี่ยวันละประมาณ ๒๕ ตัน หรอื ๗,๕๐๐ ตัน/ปี     

( ๗,๕๐๐,๐๐๐ กิโลกรัม/ปี)  หรอื ๑๑,๐๒๕ ลูกบาศก์เมตร /ปี  โดยคํานวณที่ เศษไม้ ๑ 

ตัน จะมีปริมาตร ๑.๔๗ ลูกบาศก์เมตร และในกรณีนีเ้ป็นการผลิตเศษไม้สับ จงึไม่มีเศษ

เหลือจากการผลิต 

-การใช้ประโยชน์ไม้เหลือทิ้ง  ในกรณีนี้เศษไม้นับเป็นผลผลติ จะส่งขายไปยังโรงงาน

ภายในประเทศที่ทําข้อตกลงรับซือ้กันไว้เพื่อการใชเ้ป็นเชื้อเพลิง ได้แก่ บริษัทเซฟสกิน ใน

การผลติถุงมอื และบริษัทท้อปกอล์ฟ ในการทําถุงมือกอล์ฟ ซึ่งทั้งสองบริษัทตั้งอยู่ทางไป

ด่านนอก อําเภอสะเดา    

          ๙. การควบคุมคุณภาพ  ควบคุมจากขนาดของช้ินสับไม้ตามที่ผูซ้ือ้ต้องการ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย  ใช้การเก็บกวาดด้วยแรงคน โดยเศษไม้ทั้งหมดเป็นผลผลติที่ขาย 

               ได้ไม่เป็นส่วนเหลือทิง้ 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

 

 

 

 

          



 
 

         ผลการศึกษาส ารวจบริษัทแอมเพิ้ลวู๊ด จ ากัด 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  บริษัทแอมเพิลวู๊ด จํากัด 

ที่อยู่    เลขที่ ๑๘/๑๖ หมู ่๑ ตําบลขุนทะเล อําเภอเมือง จังหวัดสุราษฎรธ์านี  

โทร ๐๗๗ ๙๓๕๖๐๕ ใช้เส้นทางถนนเพชรเกษม จากสี่แยกตาปาน ในตัวจังหวัดสุราษฎร์

ธานีไปบ้านขุนทะเล ระยะทาง ๒ กิโลเมตร ถึงบ้านขุนทะเลแล้วเลี้ยวซ้ายเข้าไปทางสถานี

หา้มล่าสัตว์ป่าท่าเพชรประมาณ ๑ กิโลเมตร  

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายวิสุทธิ์ เนาว์นาน 

บริษัทในเครือ 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท 

ชื่อผู้ประสานงาน  นายวิสุทธิ์ เนาว์นาน เจา้ของ เป็นผู้นําสํารวจ 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  ดําเนนิการแปรรูปไม้และทําเฟอร์นเิจอร์ตาม

สั่ง ผลิตโครงประตูบานเลื่อนตามสั่ง ผลิตไม้จอ๊ยน์สําหรับทําฝา้เพดาน รับจ้างกลึงไม้ อบ

อาบน้ํายาไม้ และทําซุ้มศาลา 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  โดยการสั่งซือ้จากลูกค้าภายในประเทศ 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  จากไม้กระยาเลยท่อนในที่ดินกรรมสิทธิ์ เชน่ ไม้สะเดาเทียม ไม้

กระถินเทพา ไม้ขนุน โดยยกเว้นไม้ยางพารา  และการสั่งซื้อไม้แปรรูปจากประเทศ

มาเลเซีย และเมียนมา่ โดยนําเข้าทางจังหวัดระนอง เป็นไม้แปรรูปขนาด ๑.๕ นิว้ x ๔ นิว้ 

และขนาด ๒ นิว้ x ๔ นิว้ 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป เป็นคนงานประเภทช่างทั่วไปและช่างฝมีอื ปฎิบัติงานประจําโรงงาน

ประมาณ ๑๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต   

เครื่องเลื่อยสายพาน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางวง ๔๐ นิว้      จํานวน  ๒ เครื่อง 

เครื่องเลื่อยวงเดือน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง ๒๐ นิว้           จํานวน  ๒ เครื่อง 

เครื่องไสชดิ                                                            จํานวน  ๒ เครื่อง 

เครื่องไสปรับระดับ                                                   จํานวน  ๒ เครื่อง 

เครื่องทําไม้จ๊อยน์                                                     จํานวน  ๑ เครื่อง 



 
 

เครื่องกลึงประกอบแท่น ขนาดยาวสุดได้ ๘ เมตร               จํานวน  ๒ เครื่อง 

เครื่องขัดกระดาษทราย                                               จํานวน  ๒ เครื่อง 

สว่านแท่น                                                                จํานวน  ๒ เครื่อง                                           

และเครื่องมอืช่างขนาดเล็กอื่นๆ ได้แก่ กบไฟฟ้า เลื่อยไฟฟ้า สว่าน เครื่องขัดกระดาษทราย 

เครื่องยิงตะปู ฯลฯ 

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๓๐ ไร่ ประกอบด้วยอาคาร ๕ ส่วน คือ 

ส่วนที่ ๑ จากทางเข้าด้านหน้าจะเป็นอาคารสํานักงานและบ้านพักต่อเนื่องกัน ขนาด

ประมาณ ๘ เมตร x ๑๒ เมตร 

ส่วนที่ ๒ โรงงานผลติ เป็นอาคารเปิดโล่ง ขนาดประมาณ ๒๐ เมตร x ๔๐ เมตร 

ส่วนที่ ๓ เตาอบไม้ด้วยเชื้อเพลิงเศษไม้ ขนาด ๔ เมตร x ๑๐ เมตร จํานวน ๓ หอ้ง 

ส่วนที่ ๔ จุดอาบน้ํายาไม้ เป็นอาคารต่อเนื่องจากโรงงานผลิตเปิดด้านหน้าได้ ขนาด

ประมาณ ๑๐ เมตร x ๒๐เมตร ตดิตั้งถังอาบน้ํายาไม้แนวนอน  ขนาดบรรจุ ๕ ลูกบาศก์

เมตร แบบถังน้ํายาแยก มีรางเลื่อนต่อจากภายนอกอาคารเพื่อป้อนไม้เข้าสู่ถัง 

ส่วนที่ ๕ โรงเก็บเศษขีเ้ลื่อย ตัง้เป็นอาคารไซโลสูง ขนาดประมาณ ๖ เมตร x ๖ เมตร สูง

จากพืน้ดินประมาณ ๔ เมตร เพื่อให้รถบรรทุกแล่นเข้ามารับขีเ้ลื่อยที่ปล่อยลงสู่รถได้  

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด  

จุดที่ ๑ เปิดปีกแปรรูปไม้ท่อนด้วยเครื่องเลื่อยสายพาน เป็นการแปรรูปไม้ตามขนาดที่

ลูกค้าสั่ง และการเตรียมไม้สําหรับการผลติวงกบ โครงประตูหน้าต่าง และการทํา

เฟอร์นิเจอร ์ซุ้มศาลา  

จุดที่ ๒ จุดตัดขนาดไม้ดว้ยเลื่อยวงเดือนเพื่อตัดตามขนาดไม้ที่จะใช้ประโยชน์ 

จุดที่ ๓ นําไม้ที่แปรรูปแล้วเข้าอบน้ํายาในห้องอบ เป็นหอ้งอบขนาด ๔ เมตร x ๑๐ เมตร 

จํานวน ๓ หอ้ง ใชพ้ลังงานความรอ้นจากเศษไม้ของโรงงาน แล้วส่งความร้อนไปตามท่อ

เหล็กด้วยมอเตอร์หมุนพัดลมเป่า 

จุดที่ ๔ จุดอาบน้ํายาไม้ นําไม้ที่แปรรูปเพื่อใช้ในการทําผลติภัณฑห์รอืไม้ที่ลูกค้ามาใช้

บริการอาบน้ํายาไม้ ใส่ลงในถังได้คราวละประมาณ ๕ ลูกบาศก์เมตร  

จุดที่ ๕ เป็นบริเวณผลติโครงประตู หน้าต่าง ผลิตเฟอร์นิเจอร ์โดยแบ่งเป็นโต๊ะผลติแตล่ะ

ชิน้ส่วนและประกอบกัน 



 
 

จุดที่ ๖ ผลติไม้จอ๊ยน์ สําหรับการทําโครงฝ้าเพดาน เป็นการนําไม้แปรรูปขนาด ๑/๒ นิว้-

๓/๘ นิว้ กว้างประมาณ ๒ นิว้ ยาวประมาณ ๐.๕ เมตร  เข้าเครื่องทํา finger joint แล้วอัด

ต่อดา้นยาวด้วยกาวลาเท็กซ์ เป็นเส้นยาว ประมาณ ๓ เมตร เพื่อทําโครงคร่าวฝา้เพดาน 

จุดที่ ๗ จุดกลึงไม้ โดยนําไม้ท่อนที่มผีูว้่าจา้งเส้นผ่าศูนย์กลางความโตได้ไม่เกินประมาณ 

๑.๕ เมตร ความยาวไม่เกิน ๘ เมตร สําหรับไม้ขนาดประมาณ ๑๐ นิว้จะกลึงทําเป็นแจกัน

แบบต่างๆ 

จุดที่ ๘ จุดทําซุ้มศาลา เป็นบริเวณที่นําเศษไม้แปรรูปมาประกอบเป็นซุ้มศาลาแบบยก

เคลื่อนที่ได้เพื่อส่งจําหน่าย  

-โปรแกรมการผลิต  ทําการผลิตตามลูกค้าสั่ง โดยจะปฏิบัติงานสัปดาหล์ะ ๖ วัน เว้นวัน

อาทิตย์  

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง ใช้วธิีการประเมินจากการใชเ้ศษวัสดุจากการผลิต

ทั้งหมด ได้แก่  

ส่วนที่ ๑ ใช้ขี้เลือ่ยเทปรับสภาพดิน ประมาณปีละ ๑๒๐ ลูกบาศก์เมตร   

ส่วนที่ ๒ ใช้เศษจากหัวไม้ปลายไม้ใส่เป็นเชื้อเพลิงในเตาอบ เดือนละประมาณ ๑๐ ตัน หรอื

ประมาณเดือนละ ๑๔.๗ ลูกบาศก์เมตร หรอืประมาณ ๑๗๗ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

ส่วนที่ ๓ ขีเ้ลื่อยขี้กบที่เก็บขึน้บนไซโลเพื่อส่งขายในเขตจังหวัด ประมาณเดือนละ ๕๐ 

ลูกบาศก์เมตร ( ๖๐๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี)  รวมเศษวัสดุเหลอืทิง้เป็นปีกไม้ หัวไม้ และขีเ้ลื่อย 

ประมาณ ๘๙๗ ลูกบาศก์เมตร/ปี หรือ ๖๑๐ ตัน/ปี 

-การใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้ง จะถูกใช้ในโรงงานเป็นส่วนใหญ่ ได้แก่ 

๑. ใชถ้มปรับสภาพดินในพื้นที่ ประมาณ ๑๒๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี หรอื ประมาณ ๘๑ ตัน/ปี 

๒. ใช้เป็นเชือ้เพลิงในเตาอบของโรงงาน ประมาณ ๑๗๗ ลูกบาศก์เมตร/ปี หรอื๑๒๐ ตัน/ปี 

๓. ส่งขายเป็นขีเ้ลื่อยและเศษหัวไม้ ประมาณ ๖๐๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี หรอื ๔๐๘ ตัน/ปี 

๙. การควบคุมคุณภาพ  ควบคุมด้วยการใชค้วามชํานาญของช่างและการตรวจสอบ           

ของผู้จัดการ 

        ๑๐. ระบบการก าจัดของเสีย  ใช้ระบบท่อดูดและการเก็บกวาดด้วยแรงคน 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน  - 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ - 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจบริษัทแฟนซีวู๊ด อินดัสตรสี จ ากัด 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ  บริษัทแฟนซีวู๊ด อินดัสตรสี จํากัด(มหาชน) 

ที่อยู่  เลขที่ ๒๑๙ หมู ่๕  ต.ท่าโรงช้าง อ.พุนพิน โทร ๐๗๗ ๒๕๔๑๒๑ ใชเ้ส้นทางจาก

จังหวัดสุราษฎรธ์านี ไปจังหวัดภูเก็ต ระยะทางประมาณ ๑๘ กิโลเมตร แยกไปอําเภอเวียง

สระ ๓ กิโลเมตร ตอ่ไปถึงอําเภอนาเดิม ถึงแยกอําเภอนาสารแลว้ยูเทิรน์เข้าถึงบริษัท รวม

ระยะทางจากจังหวัดสุราษฎรธ์านีถึงบริษัท ประมาณ ๒๕ กิโลเมตร 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ  นายสุชาติ พิศษิฐวานิช ประธานบริษัท  

                                            นายวิชัย ตันพัฒนรัตน์ กรรมการบริษัท 

บริษัทในเครือ บริษัทแฟนซีวู๊ด อินเตอรเ์นชั่นแนล จํากัด 

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท ก่อตั้งเมื่อประมาณปี พ.ศ. ๒๕๑๖ สํานักงานใหญ่ ตั้งอยู่

ที ่๓๕๗ หมู่ ๑๒ ซอยสุขสวัสดิ์ ๘๔ (คู่สร้าง) ถนนสุขสวัสดิ์ ตําบลในคลองบางปลากด 

อําเภอพระสมุทรเจดีย์ จังหวัดสมุทรปราการ โดยมี บริษัทแฟนซีวู๊ด อินดัสตรสี พับบลิค 

จํากัด ผลติด้านไม้แปรรูป และเฟอร์นเิจอร์ และ บริษัท แฟนซี แอสเสท จํากัด ในด้านบ้าน

จัดสรร และการตกแต่งบ้าน 

ชื่อผู้ประสานงาน  นายกิจจญาณ วิระวุทฒิสวัสดิ์ ผู้จัดการฝ่ายการผลติ เป็นผูน้ําสํารวจ 

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์ แปรรูปไม้ยางพาราท่อนเป็นไม้แปรรูปอบแหง้ 

ผลติแผน่ปาร์ติเกิ้ลบอร์ด และผลิตถุงเพาะเห็ด 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  จําหน่ายโดยการสั่งผลติและสั่งซื้อ ทั้งภายในและต่างประเทศ 

ได้แก่ ประเทศจีน มาเลเซีย อเมรกิา อังกฤษ และเยอรมันน ีเป็นต้น 

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต      ไม้ยางพาราท่อนที่รับซือ้จากสวนยางพารา ประมาณวันละ 

๓๐๐-๔๐๐ ตัน โดยเน้นที่ตน้ยางพาราอายุประมาณ ๒๕ ปีขึ้นไป ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง

ไม่น้อยกว่า ๑๐ นิว้ และยาวไม่น้อยกว่า ๑ เมตร 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป  เป็นแรงงานทั่วไป ขับรถยนต์ ช่างทั่วไป ช่างฝีมอื พนักงานธุรการ 

การเงนิ การประชาสัมพันธ์ วศิวกร นักเคมี นักคอมพิวเตอร์ นักกฎหมาย และผู้จัดการใน

แผนกต่างๆ 

รวมประมาณ ๕๐๐ คน 



 
 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต  ในส่วนที่ก่อให้เกิดเศษวัสดุไม้เหลอืทิง้จะ

ประกอบด้วยเครื่องมอืในการแปรรูปไม้ ได้แก่  

เครื่องเลื่อยสายพาน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางวง  ๔๐ นิว้   จํานวน     ๓๔  ตัว 

เครื่องเลื่อยวงเดือน ขนาด ๒๐ นิว้                               จํานวน      ๖  ตัว 

นอกจากนั้น จะเป็นเครื่องมือในการผลิตเฟอร์นิเจอร์ ได้แก่ เครื่องมือโรงงานทั่วไป

ประมาณ ๑๐๐ ชิน้ และเป็นเครื่องมอืในการผลิตแผ่นปาร์ติเกิ้ลบอร์ด ซึ่งเป็นการใช้เศษ

วัสดุจากโรงงานเองหมุนเวียน            

๗. การวางผังโรงงาน เนือ้ที่โรงงานประมาณ ๓๐๐ ไร่ สภาพโรงงานเป็นอาคารขนาดใหญ่ 

แบ่งเป็นส่วนต่างๆ ครอบคลุมพืน้ที่ประมาณ ๓๐ ไร่ เฉพาะส่วนอาคารที่ทําการแปรรูปไม้ 

มีขนาดกว้างประมาณ ๔๐ เมตร ยาวประมาณ ๑๐๐ เมตร  

๘. กระบวนการผลิต ในการศึกษาสํารวจเน้นไปที่กระบวนการผลิตเฉพาะในส่วนที่ก่อใหเ้กิด

เศษวัสดุไม้เหลอืทิง้จากการแปรรูปไม้ 

-รายละเอียด 

จุดที่ ๑ เลื่อยเปิดปีกไม้ท่อนและผ่าออกเป็นแผน่ๆ ด้วยเครื่องเลื่อยสายพาน 

จุดที่ ๒ ตัดปลายไม้ดว้ยเครื่องเลื่อยวงเดือน 

จุดที่ ๓ ผลติไม้ยางพาราอบแห้ง โดยส่งไม้แปรรูปแล้วไปสู่หอ้งอบกําจัดความชื้นด้วย

เชื้อเพลิงขี้เลื่อยให้มคีวามชื้นไม้ที่ร้อยละ ๒ แล้วมัดหอ่รอจําหน่ายเก็บในโกดัง 

จุดที่ ๔ นําเศษไม้และขีเ้ลื่อยส่งตามท่อลําเลียงไปสู่โรงงานผลติปาร์ติเกิ้ลบอร์ด 

จุดที่ ๕ ผลติถุงเพาะเห็ด จากขี้เลื่อยของโรงงานบางส่วน    โดยใช้แรงคนงานบรรจุขี้เลื่อย 

ลงในถุงเพาะ เพื่อจําหน่ายเป็นถุงสําหรับเขี่ยเชื้อเห็ดตอ่ไป 

-โปรแกรมการผลิต  ทําการผลิตตามการสั่งซือ้ที่ได้ทําการตกลงไว้แล้วกับลูกค้า 

ปฎิบัติงานระหว่างวันจันทร์-เสาร ์หยุดวันอาทิตย์ ประมาณปีละ ๓๐๐ วัน  

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง   จากข้อมูลของบริษัทที่รวบรวมไว้ ได้วา่การผลิตจะให้

เศษวัสดุเหลอืทิง้เป็นปีกไม้ประมาณร้อยละ ๔๐ ของไม้ท่อน และขีเ้ลื่อยประมาณร้อยละ 

๑๐ ของไม้ท่อน รวมเศษวัสดุร้อยละ ๕๐ ของไม้ท่อน  

 

 

 



 
 

          ดังนัน้ จากการผลติในแต่ละวันที่ใชป้ริมาณไม้ท่อนวันละประมาณ ๓๐๐ ตัน 

(คิดค่าน้อยสุด) จึงให้เศษวัสดุรวม ๑๕๐ ตัน/วัน คิดเป็นขีเ้ลื่อย ๓๐ ตัน/วัน และปีกไม้ 

๑๒๐ ตัน/วัน  เมื่อคิดเป็นรายปี หรอื ๓๐๐ วัน คิดเป็นขี้เลื่อย ๙,๐๐๐ ตัน/ปี และปีกไม้ 

๓๖,๐๐๐ ตัน/ปี คํานวณเศษวัสดุได้ รวม ๔๕,๐๐๐ ตัน/ป ีหรอืประมาณ ๖๖,๑๕๐  

ลูกบาศก์เมตร/ปี 

-การใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้ง  โดยภาพรวมบริษัทไม่มเีศษวัสดุเหลอืทิง้ในขั้น

สุดท้ายเนื่องจากจะใช้ประโยชนภ์ายในบริษัททั้งหมด ดังนี้ 

         ขีเ้ลื่อย เกือบทั้งหมดจะถูกใช้เป็นเชือ้เพลิงในเตาอบไอน้ํา โดยผสมเม็ดพลาสติคกับ

ขีเ้ลื่อยเพื่อใหม้ีคุณภาพในการให้ความร้อนที่สม่ําเสมอขึน้ และมีการใช้ขี้เลื่อยเพียงปริมาณ 

๒๐ ตัน/ปีในการผลิตถุงเพาะเห็ด 

         ปีกไม้ ทั้งหมดจะถูกส่งไปสับย่อย เพื่อผลิตแผน่ไม้ปาร์ตเิกิล้บอร์ด ซึ่งจะมีความ

ต้องการใชป้ระมาณถึง ๙,๔๐๐ ตัน/เดือน  ซึ่งหากจะผลิตแผน่ไม้ปาร์ติเกิ้ลบอร์ดเต็มทั้งปี

แล้วยังจะต้องการซื้อเศษไม้จากที่อื่นเข้ามาเสริมอีกด้วย ทั้งนี้ขึ้นกับความต้องการสั่งซื้อ

แผ่นปาร์ติเกิ้ลบอร์ดรายปี 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ        ใช้ระบบการควบคุมคุณภาพด้วยเครื่องมือตรวจสอบที่เป็นเทค                      

               โนโลยีทางวิชาการอย่างทันสมัย มีหอ้งควบคุมการผลิตโดยเฉพาะ ได้แก่ การควบคุมการ 

               สับเยื่อ การผสมกาว การใช้ความรอ้น ความดัน ตรวจสอบคุณสมบัติและประสิทธิภาพ 

               ของผลผลติให้เป็นไปตามเกณฑท์ี่กําหนดมาตรฐานและการซื้อขาย 

๙. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้ระบบท่อดูดส่งไปรวมที่อาคารบรรจุเศษวัสดุ และมีบางสว่นที่ 

ใช้แรงงานคนเก็บกวาดในจุดรายละเอียด 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ 

 

 

 

 



 
 

ผลการศึกษาส ารวจบริษัทเจยูเอ็น เอ็กซ์เพลส 

๑. สภาพทั่วไป 

ชื่อสถานประกอบการ บริษัทเจยูเอ็น เอ็กซ์เพรส จํากัด (สาขาที่ ๒)  

ที่อยู่  เลขที่ ๗ หมู ่๑ ตําบลน้ําพุ อําเภอบ้านนาสาร จังหวัดสุราษฎรธ์านี   

โทร ๐๘๙ ๖๔๖๐๕๕๓  เส้นทางจากตัวเมืองสุราษฎรธานีไปทางอําเภอนาสาร ระยะทาง

ประมาณ  ๓๕ กิโลเมตร 

กรรมการบริษัท หรือผู้มีอ านาจ   นายจางจุ้น แซ่เตียว  

บริษัทในเครือ เจยูเอ็น   

ประวัติ ความเป็นมาของบริษัท สํานักงานใหญ่ตั้งอยู่ที่ ๑๗๙ หมู่ ๓ ตําบลท่าโรงช้าง 

อําเภอพุนพิน จังหวัดสุราษฎรธ์านี มีสาขา ๓ แหง่ อยู่ในจังหวัดสุราษฎรธ์านีทั้งสิน้ คือ 

สาขาที่ ๑ เลขที่ ๑๔๕ หมู่ ๓ ตําบลควรสุบรรณ อําเภอบ้านนาสาร 

สาขาที่ ๒ เลขที่ ๗ หมู่ ๑ ตําบลน้ําพุ อําเภอบ้านนาสาร 

สาขาที่ ๓ เลขที่ ๓๕/๓ หมู ่๔ ตําบลสาคู อําเภอพระแสง  

ชื่อผู้ประสานงาน  นายบุญโชค หดีจันทร์ กรรมการผูจ้ัดการ เป็นผู้นําสํารวจ  

๒. คุณลักษณะและก าลังผลิตของผลิตภัณฑ์  แปรรูปไม้ยางพาราท่อนส่งขายเป็นไม้แปรรูป

ขนาดต่างๆ 

๓. การจ าหน่ายผลิตภัณฑ์  โดยการตกลงสั่งซื้อจากลูกค้าภายในประเทศ และส่งออก

ประเทศจนี  

๔. วัตถุดบิที่ใช้ในการผลิต  ไม้ยางพาราท่อนที่รับซือ้จากสวนยางพารา ขนาดความโต

เส้นผ่าศูนย์กลางประมาณ ๕ นิว้ ยาว ๑.๑๕ เมตร ใช้ไม้ประมาณวันละ ๓๐๐ ตัน 

๕. ข้อมูลแรงงานทั่วไป คนงานประเภทช่างเลื่อยไม้ประมาณ ๒๐๐ คน 

๖. เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ์การผลิต 

เลื่อยสายพานขนาดเส้นผา่ศูนย์กลางวง ๔๐ นิว้        จํานวน   ๔๐ ตัว 

เลื่อยวงเดือนขนาดใบเลื่อย ๒๐ นิว้                        จํานวน    ๘  ตัว  

๗. การวางผังโรงงาน  เนือ้ที่โรงงาน ๒๒ ไร่ แบ่งพื้นที่สองดา้น ด้านขวาของทางเข้าเป็น

อาคารสํานักงานที่ใช้ตดิต่องานและรับซือ้ไม้ยางพาราท่อน ดา้นซ้ายของพืน้ที่เป็นอาคาร



 
 

เปิดโล่งใชเ้ป็นโรงงานผลติ และเป็นโกดังเก็บผลติภัณฑ์ ขนาดกว้างประมาณ ๒๐ เมตร 

ยาวประมาณ ๖๐ เมตร 

๘. กระบวนการผลิต 

-รายละเอียด  การผลิตมีขั้นตอน ดังนี้ 

ขั้นตอนที่ ๑ การเลื่อยเปิดปีกไม้ด้วยเลื่อยสายพาน เพื่อให้เป็นไม้ท่อนเหลี่ยม 

ขั้นตอนที่ ๒ ผ่าไม้ท่อนเหลี่ยมออกเป็นไม้แผ่น ขนาดความหนา ๐.๕ นิว้ ขนาดกว้างตาม    

สั่งของลูกค้า ตัง้แต ่๒ นิว้ขึ้นไป โดยความยาวตามไม้ท่อนที่รับซือ้ประมาณ ๑.๑๕ เมตร 

ขั้นตอนที่ ๓ ตัดปลายแผ่นด้วยเลื่อยวงเดือน เพื่อให้ได้ความยาวที่ ๑.๐๕ เมตร 

ขั้นตอนที่ ๔ นําไม้แผ่นไปอบในเตาอบให้แห้ง 

ขั้นตอนที่ ๕ เรียงไม้ท่อนและรัดด้วยเส้นแถบพลาสติคเพื่อสง่ขาย     

-โปรแกรมการผลิต จะทําการแปรรูปไม้ จากไม้ท่อนประมาณวันละ ๓๐๐ ตัน 

-การประเมินเศษวัสดุเหลือทิ้ง จากข้อมูลการของบริษัทในการเก็บเศษวัสดุที่เปน็ปีกไม้

และขีเ้ลื่อยเพื่อสง่ขาย ควบคู่กับการประเมนิสัดส่วนหน้าตัดของไม้แปรรูปที่ได้กับไม้ท่อน 

จะได้สว่นที่เป็นผลผลิตไม้แปรรูปประมาณร้อยละ ๕๐ ของไม้ท่อน โดยคิดเป็นปีกไม้

ประมาณร้อยละ ๓๐ ของไม้ท่อน และขีเ้ลื่อยประมาณร้อยละ ๒๐ ของไม้ท่อน  

      ดังนัน้ จากการใชว้ัตถุดิบไม้ท่อนในการผลิตประมาณวันละ ๓๐๐ ตัน จึงใหเ้ศษวัสดุ

เหลือทิง้เป็นปีกไม้ ๙๐ ตัน และขีเ้ลื่อย ๖๐ ตัน รวมวันละ ๑๕๐ ตัน ประมาณการทํางาน 

๓๐๐ วัน/ปี  จึงให้เศษวัสดุเป็นปีกไม้ ๒๗,๐๐๐ ตัน/ปี หรอื ๓๙,๖๙๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี 

และขีเ้ลื่อย ๑๘,๐๐๐ ตัน/ปี หรอื  ๒๖,๔๖๐ ลูกบาศก์เมตร/ปี รวม ๔๕,๐๐๐ ตัน./ปี หรอื 

๖๖,๑๕๐ ลูกบาศเ์มตร/ปี 

-การใช้ประโยชน์เศษวัสดุเหลือทิ้ง  ปกีไม้ทั้งหมดจะใช้เป็นเชือ้เพลิงในเตาอบไม้ ส่วนที่

เป็นขีเ้ลื่อยจะส่งขายโดยมีรถสิบล้อรับซือ้ ราคาคันรถละ ๑,๐๐๐ บาท บรรทุกคันรถละ 

๑๔ ตัน หรอืประมาณราคาตันละ ๗๐ บาท คิดเป็นมูลค่าขีเ้ลื่อยประมาณปีละ 

๑,๒๖๐,๐๐๐ บาท 

          ๙. การควบคุมคุณภาพ    โดยความชํานาญของผู้ควบคุมงาน และตรวจสอบด้วยการวัด 

              ขนาดและการวัดความช้ืนตามตกลงซือ้ขาย 



 
 

๙. ระบบการก าจัดของเสีย ใช้แรงงานงานคนเก็บกวาดรวมกอง และใชร้ถยกภายในโรงงาน

ขนถ่ายวัสดุปีกไม้และขี้เลื่อย 

        ๑๑. ปัญหาอุปสรรคในการด าเนินงาน  - 

        ๑๒. ข้อคิดเห็นและเสนอแนะ  - 
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